Kierunek przesuwu materiatu z dotka leSnego

od zwoju nr 11 do ostatniego

zabieraki rozpalnowa¢ réownomienie

na obwodzie zwoju $limaka

F

styku lub przylegania.

4. Wykona¢ badanie spoin:
100% badan VT wg PN-EN 970:1999

tozysko stojakowe SKF 200 SNL 528 komplet AB.
6. Ostre krawedzie stepic.

3. Kryteria wykonania spoin w klasie C wg PN-ISO 5817:1997.
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E od zwoju _#AH do nr W .
C-C A”_. _ ”_.Ov zabieraki rozpalnowac rownomienie w_.é_mw_m.m.mN rysunek jest rysunkiem ofertowym. Pomiaréw dokonano z natury na obiekcie.
— na obwodzie zwoju Slimaka 2. m_mBHm:_w\ Mumimm Hm_uo_:M pachwinowa (: v<o wielkosci 0,7 ciefiszego m_m3m<:E spawanego
A”_. . HOV od zwoju nr4 do nr 11 lub spoing czotowa (v ) o wielkosci réwnej cienszemu elementowi we wszystkich miejscach

5. Na komplet wchodzg: fozysko stojakowe od strony silnika SKF 200 SNL 532 komplet AB,

12 Podktadka @21 1 DIN 6797

1 Sruba M20x90 10.9 15 DIN 933

10 Kotek sprezysty @20x70 3 ISO 8752

9 Pokrywa @425/@180x40 1 E295 PN-EN 10025:2002

8 Pokrywa @425/@180x25 1 E295 PN-EN 10025:2002

7 Pokrywa @425/@180x25 1 E295 PN-EN 10025:2002

6 Pokrywa @425/@125x25 2 E295 PN-EN 10025:2002

5 Czop watu lewy 1 E295 PN-EN 10025:2002

4 Czop watu prawy 1 E295 PN-EN 10025:2002

3 Blacha#16 na zwoje $limaka lewe uowmmc ﬂwﬂmmwmwﬂ;

2 Blacha#16 na zwoje Slimaka prawe uo,mmmc ﬂwﬂmmwmm:ﬂ_x

1 Rura @457x16 L=14920 2 | o PN-EN 10216:2002
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