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SPIS RYSUNKOW
Lp. Tytut Numer rysunku Uwagi

" Kompensator nr 01 - /02UHN30MR101/ - B1-115653
elem. 1-001

2. Kompensator nr 02 - /03UHN30MR101/ - B1-115654
elem. 2-001

3 Kompensator nr 03 - /OOUHN10MR101/ - B1-115655
elem. 3-001
Kompensator nr 04 - /0OOUHNO2MR101/ -

4. clem. 4-001 B1-115656

5 Kompensator nr 05 - /OOUHN15MR101/ - B1-115657 a
elem. 5-001

6. Kompensator nr 06 - /OOUHN10MR102/ - B1-115658 a
elem. 6-001

7 Kompensator nr 07 - /OOUHN10MR101/ - B1-115659
elem. 7-001

8. Kompensator nr 08 - /08UHN30MR101/ - B1-115660
elem. 8-001
Kompensator nr 09 - /07UHN30MR101/ -

9. clem. 9-001 B1-115661
Kompensator nr 10 - /O6GUHN30MR101/ -

10. elem. 10-001 B1-115662
Kompensator nr 11 - /05UHN30MR101/ -

11. clem. 11-001 B1-115663

12, Kompensator nr 12 - /04UHN30MR101/ - B1-115664
elem. 12-001
Kompensator nr 13 - /0OUHN10MR104/ -

13. clem. 13-001 B1-115665
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Lp. Tytut ~ Numer rysunku Uwagi
14. gzrrrr]‘[.at:rfg}ﬁr nr 14 - /OOUHN13MR101/ - B1-115666 a
15. gzr;??gfggﬂr nr 15 - /OOUHN17MR101/ - B1-115667
16. glc;r;p.)?ré?ggc;r nr 16 - /OOUHN17MR102/ - B1-115668
17. glc;r:fe:r;?g(tﬁr nr 17 - /OOUHN16MR 102/ - B1-115669
18. slc;rrr;;.)t:r:ggq'r nr 18 - /OOUHN16MR101/ - B1-115670
19. L(lzm;')?g?g’g;r nr 19 - /OOUHNO2MR 102/ - B1-115671
20. ‘la(lzrlpn;.)zr:&tﬁr nr 20 - /0OOUHN11MR101/ - B1-115672
21. |Rezerwa B1-115673
22. |Rezerwa B1-115674
23, glc;rrrr\];.azr:g(tﬁr nr 23 - /03UHN10MR101/ - B1-115675
24. gc;r:’l;-)grﬁgmr nr 24 - /03UHN20MR101/ - B1-115676
o5, gc;rrr:‘?ezg?gg;r nr 25 - /J04UHN10MR101/ - B1-115677
2. gzrrnn;-);rgggq]r nr 26 - /04UHN20MR101/ - B1-115678
27, glzrrr:lp.)zr;?gar nr 27 - JOSUHN10MR101/ - B1-115679
8. gzn;‘;.)zrggar nr 28 - /05 UHN20MR101/ - B1-115680
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g, }e(lc;rrnn;.)gr:gar nr 29 - /O6UHN10MR101/ - B1-115681

30. gzr;?zrafggﬂr nr 30 - /06UHN20MR101/ - B1-115682

31. gzm;.)%rﬁggzr nr 31 - /07UHN10MR101/ - B1-115683

30 glc;m;.)ggfgmr nr 32 - /07UHN20MR101/ - B1-115684

33 gzm?gg?gmr nr 33 - /0BUHN10MR101/ - B1-115685

34. gzrrr;?%r‘;sjggq‘r nr 34 - /0BUHN20MR101/ - B1-115686

35. | Schemat B1-115687 b
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KARTA OPINII | USTALEN FORM’ALNO-PRAWNYCH

1. Opinie
Opinie BHP i PPOZ w Projekcie Budowlanym Z-386. ‘ Q

2. Zespol specjalistow budowlanych do spraw jakosci
Klauzula nr ZO/ 2004 Katowice, dnia 5. O3 200§

Projekt sprawdzono, uznano za prawidtowy i sporzadzony zgodnie z przepisami. Moze by¢
skierowany do realizacji.

Sprawdzajacy

mgr inZ. Bogumil Cembrzynsy
L_/prawn. budowi. hez vgraniczer
do kierowania rob. budow!, | brojektowa-
Nr ewid. 16/75/Kt - UW Katowice
Nr ewid. 76/71/Kt - PWRN Katowice
Specjalnosgé: konstrukeyjno-inzynieryjr.

3. Ustalenia formalno-prawne

1. Rozwiazania zawarte w niniejszym projekcie stanowig wylgczng wiasnos¢ Biura Studiéw, Projektéw i
Realizacji "ENERGOPROJEKT — KATOWICE" SA i mogg by¢ stosowane wylacznie do celu
okreslonego umowg zawartg pomiedzy wyzej wymienionym Biurem i Zamawiajacym. Powielanie lubl/i
udostepnianie rozwigzan osobom trzecim lubfi wykorzystanie projektu do innych celéw moze nastgpié
tylko na podstawie pisemnego zezwolenia BSPiR "ENERGOPROJEKT — KATOWICE" SA, z
zastrzezeniem wszystkich skutkéw prawnych.

2. Projekt opracowano stosownie do obowigzujgcych uzgodniefi, norm i warunkow jego realizacji
aktualnych w dniu oddania projektu Zamawiajacemu.

3. Dokumentacja jest wykonana zgodnie z umowag i jest kompletna z punktu widzenia celu, ktéremu stuzy.

Foo7 wyd.2
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KARTA KOORDYNACJI MIEDZYBRANZOWYCH
Projekt skoordynowano | Symbol .. . .
Z pracownia pracowni Imie i nazwisko Data Podpis
Cieping c1 - Olgierd Sikora 02.2008 ﬂé@
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KARTA ZMIAN
Nr IMIE, NAZWISKO, DATA, PODPIS
; OPIS WPROWADZONEJ ZMIANY
Zmiany Woprowadzit Sprawdzit Zatwierdzit

1. | Wprowadzono zmiany na rysunkach nr B1-115657a, T. Swieca J. Mikosz | M. Wozniczka
B1-115666a, B1-115687a - 18.04 2008 | 18.04 2008 | 18.04 2008

2. Woprowadzono zmiany na rysunku nr B1-115658a; T. Swieca J. Mikosz | M. Wozniczka

01.102008 | 01.1 08 | 01.10 2008

B1-115687b .

1) W uzasadnionych przypadkach po wprowadzeniu zmiany do projektu nalezy dotgczy¢ nowe formularze:
- Karte opinii i ustalen formalno-prawnych (FO06 lub FO07 lub FO08)
- Karte Koordynacji (F009)

2) Zmiany wprowadza autor, sprawdza Kierownik Zespolu Projektowego lub sprawdzajgcy a zatwierdza Kierownik Pracowni
lub Kier. Proj. w zaleznosci od potrzeb

FO10 wyd:3
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OPIS TECHNICZNY

1. PODSTAWA OPRACOWANIA.

Projekt niniejszy opracowano na podstawie umowy nr UP/2007/0448 (nr rejestrowy
UP/2007/0448) poz. umowy 1235.00.00.XX.01 zawartej pomiedzy BSPiR ,Energoprojekt-
Katowice S.A.” oraz POLIMEX MOSTOSTAL S.A.

2. DANE WEJSCIOWE.

e Projekt Budowlany ,INSTALACJI PODLACZENIA BLOKOW OD 1 DO 8 do
ISTNIEJACEJ INSTALACJI ODSIARCZANIA SPALIN i ODPROWADZENIA SPALIN
DO NOWEGO KOMINA wraz z BUDOWA NOWEGO KOMINA w ELEKTROWNI
POLANIEC S.A.”, numer Z-386, wykonany przez BSPIR ,Energoprojekt-Katowice S.A.”
w czerwcu 2007r.

e Rysunki zatozeniowe z pracowni C1: Notatka stuzbowa z dnia 25.07.2007 dotyczaca
dokumentacji wykonawczej kanatéw spalin.

e Rysunki zatozeniowe kompensatoréw z firmy FRENZELIT nr 001P...013P, 014aP,
015P..017P, 018aP, 019P...034P.

3. PRZEDMIOT | ZAKRES OPRACOWANIA.

Przedmiotem opracowania sg kompensatory przewidziane do zabudowania na kanatach
spalin . Projekt obejmuje konstrukcje stalowg listew mocujacych kompensatory do kotnierzy
,oraz owiewek (elementow zabezpieczajgcych tkaning kompensatorow). Tkanina
kompensatoréw wydana w oddzielnym projekcie opracowanym przez FRENZELIT.

4. WARUNKI PRACY

Warunki robocze obliczeniowe — dtugotrwate:
o Temperatura maksymalna +200°C

e Podci$nienie -2,5kPa

¢ Nadci$nienie +2,5kPa

5. KOMPENSATORY

Wszystkie kompensatory ujete w niniejszym projekcie przyjeto jako miegkkie (tkanina typu
TEXLAM 1500 i TEXLAM 1250) firmy FRENZELIT. Rodzaj, ksztaft i szeroko§¢ czynng
kompensatoréw dostosowano do wzajemnego usytuowania tgczonych czesci kanatéw oraz
do obliczonych przemieszczen dla zatozonych warunkéw pracy. Doboru kompensatoréw ze
wzgledu na zdolno$¢ przejmowania przemieszczen taczonych czesci kanatébw dokonata
firma FRENZELIT. .

Zaprojektowane kompensatory beda typu zamknigtego i otwartego co oznacza, ze konce
tasmy sa fgczone fabrycznie w zamkniety obwéd lub przewidziane do faczenia na budowie.
Tkanina izolowana termicznie pracuje normalnie w temperaturze sta&eg do +200°C,
i w krotkotrwatych stanach awaryjnych, gdy temperatura moze dojs¢ do +300°C.

Fo12 wyd.2
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Otwory do potgczen Srubowych z kotnierzami kanatbw beda przygotowane fabrycznie
w tkaninie.

6. MATERIALY KONSTRUKCYJNE | POLACZENIA

Listwy zaciskowe zaprojektowano z blach grubo$ci 12mm , owiewki z blach grubosci 4mm.
Calo$¢ ze stali S235JR. Poszczeg6lne arkusze blach owiewek bedag taczone spoinami
czotowymi.

Potaczenia montazowe owiewek z kanatami spawane.

W wytwoérni i na montazu, sposéb spawania i materiaty ziaczne dostosowa¢ do rodzaju stali,
wymiaréw elementéw, usytuowania spoin i temperatury otoczenia. Bezposredni wykonawca
(wytwornia konstrukcji stalowych) zobligowany jest do sporzadzenia planu spawania wg
PN-B-06200: 2002, pkt. 5.2, i prowadzi¢ roboty spawalnicze zgodnie z tym planem.

Potaczenia srubowe (Sruby z tbem grzybkowym z podsadzeniem)
klasy 4.6 DIN 603
podktadki  DIN 125
nakretki DIN 934

Wszystkie sruby, nakretki i podktadki ocynkowane ogniowo.

7. ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE

Zabezpieczenia antykorozyjne stalowych listew zaciskowych wykonaé w oparciu
o zataczong informacje techniczng zestawu malarskiego ,SIGMAZINC 158". przy
minimalnej grubos$ci powioki 60um.Owiewki z blachy grubo$ci 4mm zgodnie z zapisem
notatki z dnia 25.07.2007r nie bedg zabezpieczane.

8. WYKONANIE, MONTAZ | ODBIOR KONSTRUKCJI

Zaprojektowang konstrukcje zaliczono do klasy 2 wg PN-B-06200:2002/Ap:2005, w zwigzku
z tym jej wykonanie wolno powierzy¢ wytworni grupy nie nizszej niz Il wg PN-87/M-69009.
Wykonanie, montaz, odbiér i tolerancje wykonawcze wediug PN-B-06200.:2002/Ap:2005.
Wykonawca montazu obowigzany jest sporzadzi¢ projekt technologii i organizacji montazu
oraz plan spawania wg pkt. 5.2 PN-B-06200: 2002 i zgodnie z tymi dokumentami scali¢
i zmontowa¢ konstrukcje. W projekcie technologii i organizacji musza by¢ ujete odpowiednie
tymczasowe konstrukcje pomocnicze niezbedne dla zachowania statecznosci postaciowej
elementéw wysytkowych i montazowych w czasie transportu i montazu. Ze wzgledu na
wymiary gabarytowe, elementy montazowe owiewek nie moga byé w catosci wykonane
wwytworni i jako takie przewiezione na teren montazu. W tej sytuacji owiewki beda
produkowane w wytworni i jako elementy wysytkowe bedg na budowie scalane .

Przed zabudowg owiewek i listew zaciskowych, obowigzuje dokiadna kontrola zgodnosSci
wymiaréw i wzajemnego wspétosiowego usytuowania otworéw dla §rub miedzy kotnierzami
na kanatach a listwami zaciskowymi. Ewentualne korekty powinny by¢é wykonane przed
zabudowg aby nie dopus$ci¢ do montazu kompensatora i uszkodzenia tkaniny.
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Uwaga: ,,W rozwinigciach blach tworzacych walce lub stozki nie podano rzednych
krzywych, gdyz uzgodniono z wykonawcy , ze trasowanie blach bedzie si¢ odbywaé
na podstawie plikow DWG lub NC-DSTV dotaczonych do projektu.




SIGMAZINC 158

lnformacj: j'gt__:hniczn ‘

(SIGMA SILICATE MC, SIGMA TORNUSIL MC 58)

OPis:

CHARAKTERYSTYKA
PODSTAWOWA:

DANE PODSTAWOWE:

Gestosé:
Zawarto$¢ substancii stalych:
VOC:

Zalecana grubo$¢ powloki:

Wydajnoé¢ teoretyczna:

Sucho$é dotykowa:

Przerwy migdzy nakladaniem kolejnych
powlok

Pelne utwardzenie:

Okres przechowywania
(chlodne i suche miejsce):

SIGMA
COATINGS

" 'Marzec 2007
Aktualizacja wydania z wrze$nia 2005

Dwuskiadnikowy grunt (etylo-) krzemianowo-cynkowy, utwardzany wilgocia

~  grunt przeciwkorozyjny do zabezpieczania stali konsfrukcyjnych

~  odpowiedni jako grunt w wielu réznych systemach powlokowych opartych

na nie zmydlajacych sie spoiwach '

—  oddzialywanie galwaniczne eliminuje korozjg podpowiokowq,

—  wytrzymuje temperatury podioZa w zakresie od -90°C do +400°C
w normalnych warunkach atmosferycznych

~  jesli pokryty odpowiednig powloka nawierzchniowa moze stanowié
doskonala ochrona przed korozjg konstrukeji pracujacych w temperaturach
do +500°C.

— dobrze utwardzalna w niskich temperaturach

~ wysoka odpomo$¢ na uderzenia i §cieranie

— posiada certyfikat na spetnienie warunkéw ASTM A-490 klasy B na
wspélczynnik poslizgu

—  Speinia wymagania normy SSPC Paint 20

(dane dla produkiu w temp. 20°C)

ok. 2,3 glem®
ok. 65+ 2%
maksymalnie 219 g/kg (dyr. 1999/13/EC)

~ maksymalnie 507 g/l

- gdy stosowany jako grunt w systemie powlokowym — §rednio ok. 75 pm
przy minimum 60 pm dla gtadkich, bez wZeréw powierzchni, oczyszczonych
strumieniem $ciernym

- $rednio ok. 100 um przy minimum 75 pum dla powierzchni oczyszczonych
strumieniem $ciernym, chropowatych lub z wZerami

87m? 1 dila75 um*

po 30 min. w 20°C

min. 12 godz.*

max: nieograniczony, sole cynku musza zostaé usuniete
12 godz.*

(dane dla skiadnikéw)

spoiwo — co najmniej 9 miesigcy

pigment — co najmniej 24 miesigcy (zabezpieczajac przed wilgocia)
* patrz dane dodatkowe

str1/6



Informacje Techmczne

SIGMAZINC 158
(SIGMA SILICATE MC, SIGMA TORNUSIL MC 58)
T o Marzec 2007
ZALECANE PRZYGOTOWANIE — dianarazenia w warunkach zanurzeniowych
POWIERZCHNI o

| WARUNKI APLIKACJI: o

stal oczyszczona do 1S0-Sa2%, chropowato$é Rz = 40-70 um

stal z zatwierdzonym gruntem czasowej ochrony (krzemianowo-
cynkowym): lekkie piaskowanie (omiatanie) do uzyskania czystosci
powierzchni SPSS-Ss, a zlacza spawane i zardzewiale obszary
oczyscié strumieniem $ciemym do 1ISO-Sa2%

= dla narazenia w warunkach atmosferycznych

stal oczyszczona do 1SO-Sa2%, chropowato$é Rz = 40-70 um

stal z zatwierdzonym gruntem czasowej ochrony (krzemianowo-
cynkowym) — podda¢ wstepnej obrébce do SPSS-Pt3

starzona stal ocynkowana: oczysci¢ strumieniem $ciemym, celem
usunigcia rdzy, zmatowienia powierzchni i usunigcia ewentuainych soli
cynku

Stal nierdzewna: odtu$ci¢ i oczyscié strumieniem $ciemym do
chropowato$ci Rz = 40-70 um

— dopuszcza sig temperature podioZa podczas aplikacji w zakresie od -5°C
do +50°C

— temperatura podioza powinna byé wyZsza od punktu rosy o co najmniej 3°C
wﬂgotnoéé wzgledna powinna byé wyisza niz 50%

stosunek mieszania objetoSciowo: spoiwo do pylu cynkowego 81 : 19

INSTRUKCJA DLA UZYTKOWNIKA: Wiele

Wiele etylokrzemianowych farb Sigmy dostarcza sie w 2 opakowaniach, z
ktérych jedno stanowi kanister zawierajacy pigmentowane spoiwo, a drugie —

~ hobok zawierajacy torbe z pylem cynkowym.
Dla zapewnienia poprawnego wymieszania obu skiadnikow naleZy postepowaé
zgodnie z ponizszg instrukcja,
Dla uniknigcia powstawania grudek w farbie nie dodawaé spoiwa do pylu
cynkowego:

1)
2)

3)
4)
5)
6)

7)
8)

Wyjac torbe z pyfem cynkowym z hoboka

Wstrzgsaé kanistrem ze spoiwem do uzyskania jednorodnej postaci
zawarto$ci

Wiaé do pustego hoboka ok. 2/3 zawartosci kanistra

Ponownie wstrzasa¢ czeciowo opréznionym kanistrem do uzyskania
jednorodnej postaci zawarto$ci | upewnic sie, Ze nie ma pozostatoéci
na dnie, a nastegpnie dola¢ do hoboka

Dodawa¢ pyt cynkowy powoli, stale mieszajac mechanicznie
mieszadiem nigkoobrotowym.

Wmieszaé pyt cynkowy w spoiwo mieszadiem wysokoobrotowym.
Utrzymywaé mieszanie do uzyskania jednorodnej postaci mieszaniny.
Przecedzi¢ mieszaning przez sifo 30 + 60

Kontynuowa¢ mieszanie podczas aplikacji mieszadlem
niskoobrotowym.

Zaleca sig stosowanie specjalnych urzadzeri ze stalym mieszaniem,
przeznaczonych do farb etylokrzemianowych .

Uwaga: W temperaturze aplikacyjnej ponad 30°C moze zaistnie¢ potrzeba
dodania rozpuszczalnika Sigma thinner 90-53 w ilo§ci do 10%

SIGMA
COATINGS

str2/6
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SIGMAZINC 158

lnformacje Techmczne E_”:.———:_

(SIGMA SILICATE MC, SIGMA TORNUSIL MC 58)

Czas wsiepny
Przydatno$¢ do stosowania po

wymieszaniu sktadnikéw: w femp.20°C

NATRYSK BEZPOWIETRZNY:
Zalecany rozciericzainik:
Objetosé rozciericzalnika:
Srednica dyszy:

Cisnienie na dyszy:

NATRYSK PNEUMATYCZNY:
Zalecany rozciericzalnik:
Objetosé rozciericzalnika:
Srednica dyszy:

Cisnienie na dyszy:

MALOWANIE PEDZLEM:
Zalecany rozciericzainik:
Objetosé rozcierficzalnika:

ROZPUSZCZALNIK DO MYCIA:
ZWIEKSZANIE GRUBOSCI

BHP

SIGMA
COATINGS

~Marzec 2007
nie ma

12 godz.*
* patrz dane dodatkowe

Sigma thinner 90 - 53

0-10%

ok. 0,48 - 0,64 mm

9-12MPa

Uzywaé pomp specjainie przeznaczonych do aplikaci farb krzemianowo
cynkowych z claglym mieszaniem,

Sigma thinner 90 - 53

0-10%

2mm

0,3 MPa

Uzywaé pomp specjainie przeznaczonych do aplikac]i farb krzemianowo
cynkowych z ciaglym mieszaniem

tylko do napraw miejscowych i wyrabiania krawedzi

Sigma thinner 90-53

5-15%

Nakladaé widoczng warstwg mokra farby na max GSP = 25 um
Analogicznie nakiadaé nastgpne warstwy do osiagniecia wymaganej GSP.

Sigma thinner 90 - 53

Jesli z jakichkolwiek powodéw osiagnigto grubo§¢ powtoki mniejsza niz

w instrukcji (specyfikacii) i istnieje konieczno$§é nalozenia dodatkowej powloki,
Sigma Tornusil MC 58 nalezy rozcieficzy¢ poprzez dodanie 25 - 50 % Sigma
Thinner 90-53 dla zapewnienia widocznie mokre] powloki, ktbra przez pewien
czas pozostanie mokra.

Patrz arkusze BHP nr 1430, 1431 oraz odpowiednie karty bezpieczefistwa
produktu.

Wyréb Zawiera rozpuszczalmkl w Zwigzku z czym naleZy zachowat ostroznoéé
i unika6 wdychania oparéw i mgly natryskowej oraz kontaktu farby z oczami i
skora.
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(SIGMA SILICATE MC SIGMA TORNUSIL MC 58)

DANE DODATKOWE

» SIGMA
" COATINGS

Marzec 2007

Bogato pigmentowane grunty krzemianowo cynkowe tworzg powloke bardzo
porowata,

Grubo$é powloki, a wydaino$é teoretyczna

Wydajnos¢ teoretyczna [m” /] 8,7 6,5 52
GPS [um] 75 100 125
Przy grubo$ci ponad 150 ym moze powstaé pekanie ,blotne”

Max GPS przy nakladaniu pedziem 35 um

Tabela przerw migdzy nakfadaniem kolejnych powlok
(dla wilgotnoSci wzglednej 50 % i wyiszej)

Temperatura -5°C 0°C  10°C 20°C 30°C 40°C
podioza

Przerwa 24 24 18 12 6 4
minimalna godz. godz. godz. godz. godz. godz.
Przerwa nie limitowana pod warunkiem, Ze podioZe jest suche
maksymalna i wolne od wszelkich zanieczyszczef

~  przy wilgotno$ci wzglednej poniZej 50% wymagana jest o wiele diusza
przerwa przed naloZeniem kolejnej powloki

— jezeli powtoka stanowi czeS6 systemu i w celu unikniecia pecherznia
nastepnej powloki (pecherze, ,oczkowanie”) SigmaZinc 158 powinna
zosta6 uszczelniona odpowiednia, zalecang powloka

— SigmaZinc 158 jest farbo utwardzana wilgocia, Oznacza to, ze utwardzi sig
jedynie w wyniku zaabsorbowania odpowiednie] iloéci wody (z atmosfery
lub z zanurzenia) podczas i po aplikacji. Zaleca sig wykonywanie pomiaréw
wilgotno$ci wzglednej i temperatury podczas procesu utwardzania.

-~ przed oddaniem powloki do eksploatacji lub ponownym malowaniem,
powloka SigmaZinc 158 powinna sig dostatecznie utwardzié.

—  w niekorzystnych warunkach utwardzania lub konieczno$ci skrocenia
przerw migdzy nakiadaniem kolejnych powlok, proces utwardzania mozna
przyspieszyé po 4 godzinach po aplikacji stosujac nastepujgce zabiegi:

e nawilzenie lub spryskanie powloki woda i ufrzymywanie mokrej
powierzchni przez nastepne 2 godziny, a nastgpnie wysuszenie

o nawilzenie lub spryskanie powierzchni 0,5% roztworem amoniaku,
a nastepnie wysuszenie

— przed nalozeniem na powloke SigmaZinc 158 nastepne;j warstwy farby
nalezy sprawdzi¢ czy powloka jest sucha i dostatecznie utwardzona

—  sprawdzenie, czy powioka jest odpowiednio utwardzona wykonuje metodg
MEK wg ASTM 4752; powloke nalezy pieédziesigciokratnie podwdjnie
(tam i z powrotem) pocieraé tkaning nasaczong MEK (lub altematywnie
rozpuszczalnikiem Sigma thinner 90-53); brak $lad6w rozpuszezania
powtoki Swiadczy o dostatecznym utwardzeniu.
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SIGMAZINC 158
(SIGMA SILICATE MC, SIGMA TORNUSIL MC 58)

Informacje Te;:hnicznew =

Marzec 2007
Tabela utwardzania (dla wilgotno$cl wzglednej 50% i wyzszej)
temperatura sucho§é pefne
powierzchni transportowa utwardzenie
-5°C 2 godz. 24 godz.
0°C 2 godz. 24 godz.
10°C 1 godz. 18 godz.
20°C 30 min. . 12 godz.
30°C 30 min. 6 godz.
40°C 30 min. 4 godz.

— SigmaZinc 158 jest farbo utwardzanq wilgocia, Oznacza to, Ze utwardzi sig
jedynie w wyniku zaabsorbowania odpowiedniej iloci wody (z atmosfery
lub z zanurzenia) podczas i po aplikacji. Zaleca si¢ wykonywanie pomiaréw
wilgotno$ci wzglednej i temperatury podczas procesu utwardzania.

— Zaleca sig aby wilgotno$¢ wzgledna podczas utwardzania byta co najmniej
0,

%

~ podczas aplikacji oraz utwardzania nalezy zapewnié wiasciwa wentylacje

(patrz ark. 1433 i 1434)

Przydatno$é do stosowanlia po wymieszaniu sktadnik6w

lepkos$ci roboczej)
0°C 24 godz.
10°C 16 godz.
20°C 12 godz.
30°C 6 godz.
Dostepno$¢ na Swiecie: Mimo, Ze najwazniejszym celem firmy Sigma Coatings jest dostarczanie w

kaZdym miejscu na Swiecie takiego samego produktu, moga sie zdarzyé
niewielkie modyfikacje wynikajace z lokalnych uwarunkowari lub przepis6w.
W takim przypadku wydaje sig altematywnaq karte danych technicznych

produktu.

ODNIESIENIA:

Objasnienia do kart technicznych produkiéw
Wskazoéwki BHP

Bezpieczeristwo w pomieszczeniach zamknigtych, ochrona
zdrowia, ryzyko wybuchu, ryzyko zatrucia

Bezpieczefistwo pracy w pomieszczeniach zamknigtych
Wskazéwki dotyczace praktycznej wentylaci
Czyszczenie stali i usuwanie rdzy

Wilgotno$¢ wzgledna — temperatura podioza — températura
otoczenia

str5/6
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patrz: arkusz informacyjny nr 1411
patrz: arkusz informacyjny nr 1430

patrz: arkusz informacyjny nr 1431
patrz: arkusz informacyjny nr 1433
patrz: arkusz informacyjny nr 1434
patrz: arkusz informacyjny nr 1490

patrz. arkusz informacyjny nr 1650
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OGRANICZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI : R

Informacje tu podane zostaly oparte na wynikach badari laboratoryjnych i wierzymy w ich dokladno&6, chot zalecamy poslugiwanie sie nimi jako
wskazéwkami natury ogélnej. Wszelkie zalecenia i sugestie dotyczace zastosowania produkiéw Sigma Coatings, czynione przez SigmakKalon
Marine & Protective Coatings zar6wno w dokumentac]i technicznej, jak te w odniesleniu do konkretnego zapytania, czy w innych przypadkach,
oparte sg 0 dane, kidre uwazamy za wiarygodne zgodnie z naszym akiualnym stanem wiedzy. Produkty i informacje opracowane zostaly dia
uytkownikéw o odpowiednim poziomie technicznym i kwalifikacjach w budownictwie przemysiowym. W 2zwigzku z tym za ostateczne okreélenie
przydatnosci produktu dia konkretnego zastosowania odpowiada koficowy uZytkownik. - :

Sigmakalon Marine & Protective Coatings nie ma wplywu:ani na jako$6, ani na stan powierzehni, anl teZ na wiele innyeh czynnikéw mogacych
przeszkadzaé w zastosowaniu | w aplikacji produltu: W takim przypadku SigmaKalon Marine & Protective Coatings nie ponosi odpowiedzialnosci
za straty czy szkody spowodowane zastosowaniem produktu lub wynikle z podanych tu Informacil, o ile pisemna umowa nie stariowi inaczej.

Dane podane w ninlejszym dokumencie moga ulec zmianom w wyniku nowych do$wiadczer: oraz stalego rozwoju technologicznego
Nhiejsz/almszustqpujsiamkljewszeldepoprzemiewydanlaldotzyﬂ(ownikanalezyupmisniesigcodo]ego aktualnoéci

W razie jakichkolwiek nleporozumier znaczenlowych anglelski tskst oryginalny przewaza nad wszelkimi tkimaczeniami.

DS 7658
179568 0000002185
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Wigkszo$¢ farb zawiera latwopalne rozpuszczalniki, a niektére zawieraja zwiazki szkodliwe dla skéry lub zdrowia w przypad-
ku ich wehloniecia przez organizm. Mimo, Ze wigkszo$¢ paristw opracowalo przepisy dotyczace kontrolowania wiasciwego
oznakowania i przechowywania materialéw toksycznych lub niebezpiecznych, do tej pory nie ustalono migdzynarodowych
kodéw czy systembw. -

Sigma Coatings jest w stanie dostosowa¢ si¢ do wszelkich lokalnych wymagar w kazdym paristwie, gdzie stosowane s jej
produkty, a poniewaZ niemozliwe lub klopotiiwe byloby umieszczanie wszelkich spotykanych oznaczen réinych krajow, w
Sigma Coatings opracowano system oznaczefi, ktéry jest standardem dla naszych produktéw na calym $wiecie. W razie
potrzeby moZemy dodatkowo stosowaé oznakowanie zgodne z lokalnymi wymaganiami.

Wyr6zniono dwie podstawowe kategorie ryzyka, kiére musza podlegaé kontroli i wymagaja stosowania okre$lonych srodkéw
ostroznosci, dzigki czemu stopier ryzyka daje sie zredukowat do dopuszczalnego minimum:
A) Zagroienie zdrowia; do te] kategorii naleza;
1. Gazy i opary. Obejmuje to m.in. opary rozpuszczalnikéw, uwalniane w procesie schnigcia, a takze opary tworzace
sig podczas ogrzewania pomalowanego obiektu.

2. Substancje ciekle w farbach. Moga to by€ m.in. rozpuszczalniki, czasem spoiwa, ktére moga byé toksyczne w przy-
padku ich polknigcia lub wdychania, lub draznigce albo toksyczne poprzez kontakt ze skéra,

3. Proszki i pyly. Moga tworzy€ si¢ m.in. podczas na grzewania si¢ pomalowanego obiektu (np. podczas cigcia ter-

micznego lub spawania pomalowanej stali) lub znajdowaé sie w pyle wytwarzanym w procesie piaskowania, lub w
mgle natryskowej.

B) Niebezpieczeristwo zapalenia lub wybuchu; obejmujace:
1. Ryzyko zaplonu podczas przechowywania lub transportu. Poza farbami wodnymi, pozostale w wigkszosci sq pro-
duktami fatwopalnymi i podirzymujacymi plomiefi.

2. Ryzyko wybuchu podczas aplikacji. Latwopalne rozpuszczalniki w polaczeniu z tienem zawartym w powietrzu, moga,
eksplodowact, gdy steZenie takiej mieszaniny osiagnie poziom krytyczny dla samozaplonu lub nastapi detonacja.
Podane ponizej okreslenia definiujg kategorie zagroZenia oraz wskazujg $rodki ostroznoéci, ktore nalezy zasto-
sowaé w konkretnych przypadkach.

SIGMA
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WSKAZOWKI BHP

Farby wzglednie
nieszkodliwe

Farby fatwopalne

Temperatura zaplonu
<23°C (DIN 53213)

Zalecane uzycie rekawic

Farby podrazniajgce lub
szkodliwe dla skory lub
blon §luzowych

Zalecana maska

Wdychanie pytu i mgly
natryskowej jest szkodliwe

INFORMA

Pasdziemik 1999
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Powszechnie stosowane érodki ostrozno$ci obejmuija;

~ Regulame | dokladne mycie rak w cieplej wodzie z mydiem,

-~ Natychmiastowe opatrywanie skaleczeri i ofaré,

~ Przestrzeganie zasady nieskrecania i niepalenia papieroséw, oraz niejedzenia zabrudzo-
nymi rekami,

—  Zachowanie ostrozno$ci podczas czyszczenia (pyly) lub opalania powloki (wyziewy i opary),

— Doldadne sprawdzane, czy nie ma ryzyka pozaru lub wybuchu,

—  Sprawdzanie, czy nie jest wymagana dodatkowa wentylagja

Temperatury zaplonu farby i rozpuszczalnikéw podane sg w kazdej karcie produktu. Jest fo
najnisza temperatura, w jakiej mieszanina materialu z powietrzem moze ulec zaplonowi lub
eksplodowat. Jesli temperatura powietrza jest zblizona lub przewyzsza temperature zaplonu,
konieczne jest zapewnienie dostatecznej wentylacji celem zmniejszenia stezenia rozpuszczalni-
ka ponizej dolnej granicy wybuchowosci (L.E.L. [lower explosive limif] — przyp. tium.) Wybuch
mieszaniny rozpuszczalnika i powiefrza moze nastapic fylko przy steZeniu zawierajacym sie
miedzy dolna a gbma wartoécig graniczng wybuchowosci.

Granice te sg rozne dla réznych rozpuszczalnikéw, ale najczesciej L.E.L. przyjmuje wartosci
2Zblizone do 50 g / 1 m® powietrza.

Szczegblowo zagadnienie to oméwiono w arkuszu 1431,

Najkrocej méwiac, do utrzymania steenia atmosfery ponizej 10% L.E.L. potrzeba 200 m® na-
wiewanego powietrza na kilogram rozpuszczalnika. Wowezas, mieszanina taka jest bezpieczna
nawet w temperaturze przekraczajacej temperature zaplonu,

Rozpuszczalniki | pewne skiadniki niektérych farb moga podrazniaé skérg i mimo, Ze zazwyczaj
moga to by niewielkie i chwilowe podraZnienia, niektore rozpuszczalniki i zwiazki chemiczne
wehodzace w skiad niektorych farb mogq powodowaé stany zapalne wrazliwszej skéry. Takie
oddzialywanie jest oznaczone umieszczeniem odpowiedniego zalecenia o stosowaniu rekawic
ochronnych. NaleZy takze stosowaé kremy ochronne, rekawice, okulary ochronne oraz maski.
Nalezy eliminowa¢ zwyczaj zmywania farby ze skéry przy u2yciu rozpuszczalnika.

Nalezy unikaé kontaktu skéry z farba stosujac kremy ochronne i rekawice. Kazda farbe nalezy
natychmiast usuwac ze skéry przy pomocy plynéw myjacych lub Zeli, a nastepni zmyé woda,

Pyly, dymy i mgty nafryskowe powinny by¢ filtrowane w maskach zawierajacych widady filtracyj-
ne. Dostepne s3 teZ wikiady pochlaniajace zaréwno pyly jak i rozpuszezalniki. Ich efektywno$é
warunkowana jest wyczuwalnoscig zapachu rozpuszczalnika. Z chwila wyczucia zapachu roz-
puszezalnika widad taki powinien zosta¢ wymieniony. NajwaZniejsze jest, aby do okreslonego
rodzaju pracy uzywaé odpowiedniego filfra. Okre$laja to zawsze producenci masek.
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COATINGS

JA PR



INFOR L
WSKAZOWKI BHP 1430
- Pazdziernik 1999
Str3/3
Zalecana maska Toksyczne substancie, zawarte w farbach przenikajg do organizmu wskutek wdychania ga-
Z doplywem SwieZego z6w, opar6w, dyméw, pyléw czy mgly natryskowej. WskaZnikiem poziomu ryzyka jest progowa
powietrza warto$¢ graniczna (T.L.V. [Threshold Limit Value] - przyp. tlum.) zwana tez najwyzszym ste-
Zeniem dopuszczalnym NDS (M.A.C. [Maximum Alowable Concentration - przyp. tlum.). Jest
Wdychanie oparéw to stezenie, ktére moze byé tolerowane przez zdrowego pracownika przez 8 godzin dzienne
i pylow jest szkodliwe bez oznak negatywnych skutkéw. Im nizsza jest ta warto¢, tym bardziej toksyczna jest sub-
stangja.
Stezenia te podawane sa w [ppm] (np.: w cm3 oparéw na m? powietrza) lub dia pylw stalych -
wmg na mS.

Wartosci te w wielu przypadkach moga by¢ 20 razy wyZsze niz wymagane do osiagniecia 10%
L.EL i przy niektérych rodzajach prac niepraktyczne staje sie dostarczanie powietrza w ilosci
wymaganej do dopuszczenia do pracy z farba, foteZ koniecznym staje sie zaopatrzenie pra-
cownika w odpowiednie $rodki ochrony zapewniajace oddychanie nietoksycznym powietrzem.
W takich przypadkach znajdujq zastosowanie maski z doplywem $wieZego powietrza lub apa-
raty oddechowe podajace czyste powiefrze pod lekkim nadciSnieniem.

Wazne przy tym jest dobre dopasowanie masek. Patrz takze ark. 1431.

Farby zawierajace silnei ~ Skérg nalezy oslaniat mozliwie najskuteczniej, stosowaé rekawice i chroni¢ oczy. Unikat

niebezpieczne trucizny skaZenia skéry. Zapewnic bardzo dobra wentylacie oraz stosowat maski z doplywem Swieze-
go powietrza. Zmienia¢ odzieZ wierzchnia i obuwie natychmiast po zakoficzeniu pracy. Zanie-
czyszczong odziez przechowywaé oddzielnie, a niszczyé ja lub czy$cié z zachowaniem
szczegbinej ostroznosci. My¢ rece bardzo dokdadnie. Przemieszczaé puste pojemniki z za-
chowaniem $rodkéw osfroznosci celem uniknigeia skaZenia §rodowiska trujaca farba fub od-
padami.

Oznakowanie wg SYSTEMU OSTRZEGAWCZEGO SIGMY obejmuje jedno lub kombinacjg kilku z powyZszych ostrzeze.
Dodatkowo, na opakowaniu przeznaczonym do uZytku na teryforium danego kraju, umieszczany jest kod bezpieczefistwa
obowigzujacy w tym kraju.

MACIA - .

Wldmmmmmwmmnammmmmmimmwmmmmwumwm
sl nimi jako wskazdwiani natiry ogéinej. Wazelde zalecenia | sugestie dotyczace zaslosowania produkidw, czynione przez firme Sigma Coatings zarswno w dokumen-
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Zwigzku 2 tym za ostateczne okreslenie przydatnosci produktu dia konkretnego zastosowania odpowiada koficowy uZytkownik.
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