po wyttoczeniu naddatek upali¢ na wymiar i fazowac do spawania

5
(@]
{ _
| %
R\ :
7S
) >
o
LN
LN
9
) ﬁw@o
)
g A 5
| . N
25
40
|
o
LN
LN
o
o
0
LN
0]
0
2
x20 900
S
LN
o)
9
Y @

~310

(1:5)

60

550

98

50
N

550

6a

x20

50

96

6b

50

x20

40

60

35

120

R57

R75

160

Uwzglediono 5,5mm
naddatku na obrobke
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Uwagi:
1. Poz. 6a obowiazuje dla kruszarki 40.28.
2. Poz. 6a obowiazuje dla kruszarki 40.27.
3. Rys rozpatrywac facznie z ark. 1.
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