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10 = 40x5x35 2 St3S 0,1 PN-EN 10025:2002
9 Tuleja zawiasu @18x40 2 St3S 0,2
8 Pret zawiasu @18x80 2 St3S 0,4
7 Uchwyt z preta @10x~260 1 St3S 0,2 PN-EN 10025:2002
6 Blacha 6x35x70 4 St3S 0,5 PN-EN 10025:2002
5 Pret 3x5x480 2 18G2A | 0,1 | PN-EN 10025:2002
4 Pret 3x5x490 2 18G2A | 0,1 PN-EN 10025:2002
3 Blacha 3x500x500 2 18G2A | 5,9 PN-EN 10025:2002
2 = 20x5x500 2 St3S 0,8 | PN-EN 10025:2002
1 = 20x5x510 2 St3S 0,78 | PN-EN 10025:2002
Poz Nazwa W_NH Mat M\__Avam Nr rys/Norma Nr arch
Uwagi: ] ) o Zmiana Nr karty Podpis Data Zmiana Nr karty Podpis Data
1. Elementy spawac spoing pachwinowag () ) o wielkosci 0,7 cienszego elementu spawanego lub _ OBIEKT 10S - czes¢ polska Masa
spoing czotowg (1 ) o wielkosci rownej cienszemu elementowi we wszystkich miejscach styku lub m . (kg)
przylegania. 5 ZESPOL/CZESC ~9
2. Ostre krawedzie stepic. Konstr mr inz. Robert Drogosz | 10.2013 Wiaz.
3.Zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez malowanie 2x emalig podktadowa, a nastepnie 2x emalig Kreslit mar in. Robert Drogosz | 102013 Nr rysunku Nr ark.
nawierzchniowa. Kolor ustali¢ ze zleceniodawca. Sprawdz. | mgr inz. J. Han L ark.
Zatwierdz. 82.006.01.000.002.0 Nazwa DOS
ELPOSERWIS Podziatka Zastep. 1ys. 1 Nr arch
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Zastep. rys. nr ”w - Om ”_.mw




