25
py _._, py _._, : £
By —0 o— & — ° — 2 — —5 o— ? 3T o
*
L0 3
N ()
o
x 18 7
S 4
_ROJ .vh_ | M-: 3..\' \\l
N O )
K otwory pasowac z dolnym _ -IMQ
% segmentem obudowy przenosnika
o 2094 A_vn =
‘o
S
o
O
@
= e S S ! g o
[ | | z Q
239* LN =)
37 . . 5
8x239*=1012* Szczegot spawania blach 3
LN
2200 (1:1) . °
3V P
o 255 520 L
o}
9 8 / -
L _ A A _ _ ok
_ | | o | \ \ | | | 7
. o
=
220 Pl w
167
g S B S
490 ™~
M Uwagi:
1. Elementy spawac spoing pachwinowg () o wielkosci 0,7 cienszego elementu spawanego lub
+ spoing czotowg (v ) o wielkosci rownej cienszemu elementowi we wszytkich miejscach styku lub
_ przylegania.
| | | | | | |
T ! ! ! ! ! _ 2. Ostre krawedzie stepic.
m 3.Zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez malowanie 2x emalig podktadowa, a nastepnie 2x emaliq
nawierzchniowa. Kolor ustali¢ ze zleceniodawca.
4. Wymiary z gwiazdka (*) ustali¢ w montazu.
25 M/ 190 GAW \‘ H 9 Pret gwintowany M10x50 B-5.6 | 4 St3S
Y 8 = 5x18x490 2 18G2A | 0,65 | PN-EN 10025:2002
- — —¢ — 9 - 0 = 9 — % TJ»\L.‘ 2 a=r 7 = 5x18x500 2 | 18G2A | 0,7 | PN-EN 10025:2002
% otwory pasowac z gérnym 6 Blacha 20x80x255 2 St3S 6,4 | PN-EN 10025:2002
m = segmentem obudowy przenosnika 5 | 80x80x8, L=800 2 St3S 30,8 | PN-EN 10056-1:2000
| 4 Blacha 3x644x710 2 18G2A | 21,5 | PN-EN 10025:2002
x _ ) 3 Blacha 3x710x2094 2 18G2A | 70,0 | PN-EN 10025:2002
S 1> 2 L 50x50x5, L=2100 4 | st35 | 31,8 | PN-EN 10056-1:2000
g N . 1o 1 L 50x50x5, L=750 4 St3S 11,3 | PN-EN 10056-1:2000
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M 0z azwa szt a (kg) r rys/Norma rarc
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NNW* NNW* NNW* E Kreslit mgr inz. Robert Drogosz | 10.2013 Z_\ _\<MC_J_AC Nr ark.
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