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lll. Opis techniczny — czes¢ technologiczna

lll.1. Technologia 1 - Wpypeitnienie ubytkéw w konstrukcjach

betonowych

1.1 Wypeftnienie ubytkow masowych w konstrukcjach

betonowych
Technologia dotyczy ubytkow o glebokosci od 6 mm do 50 mm.

Naprawa konstrukciji betonowych w technologii Nafufill KM 250

e Przygotowanie podtoza

Calg powierzchni¢ przeznaczong do naprawy nalezy oczysci¢ stosujac odpowiednie urzadzenia

(np. piaskowanie mocnym materialem ciernym). Po oczyszczeniu podioza warto$¢ Sredniej
;. . . , « . .. 2 . . . . .

przyczepnosci nie moze by¢ mniejsza niz 1,5 N/mm*. Warto$¢ pojedynczego pomiaru nie moze

by¢ nizsza niz 1,0 N/mm?.
e Odkucie stabszych fragmentéw podtoza, odstoniecie zbrojenia skorodowanego

Odkucie skorodowanego zbrojenia na catej dlugosci wystepowania korozji, skucie betonu o
mniejsze] wytrzymatosci, rozkucie rys i1 peknigé. Skorodowane zbrojenie powinno by¢
catkowicie odkryte, aby umozliwi¢ jego doktadne oczyszczenie. Nalezy przy tym uwazaé, aby

nie uszkodzi¢ przecinakami pretow. Krawedzie ubytkéw nalezy sfazowac pod katem 45°.
e (Czyszczenie zbrojenia

Oczyszczenie odstonigtego zbrojenia przy uzyciu agregatu piaskowego (pierwszy

stopien czystosci).
e Ochrona antykorozyjna - przy reprofilacji recznej

Bezposrednio po oczyszczeniu zbrojenia nalezy je pomalowaé materiatem antykorozyjnym
Zentrifix KMH. Zentrifix KMH naktadamy dwukrotnie. Czas oczekiwania pomigdzy warstwg
112 :3 godz. przy 20°C.
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Material: Zentrifix KMH
Zuzycie: ca. 70 g/mb na 1 warstwe. Stal @8 mm

Proporcja mieszania: 100 cz. w. Zentrifix KMH 1 ok. 19 cz. w. wody

e Reprofilacja ubytkow - metoda reczna lub natryskiem mokrym

Powierzchni¢ ubytkdw nalezy pomalowaé materiatem Zentrifix KMH, ktéry w tym przypadku

stanowi warstwe szczepna.

Materiat: Zentrifix KMH
Proporcja mieszania: 100 cz. w. Zentrifix KMH oraz ok. 19 cz. w. wody

Zuzycie: ca. 1100 g/m2

Ubytek z warstwa sczepng wypetlniamy zaprawg naprawczg nie czekajgc az warstwa szczepna

zwigze ($wiezo na §wiezym).

Material: Nafufill KM 250
Proporcja mieszania: 100 cz. w. Nafufill KM 250 oraz ok. 13-14 cz. w. wody

Zuzycie: ca. 1750 g/m*/mm

Maksymalna grubo$¢ warstw przy jednokrotnym nalozeniu 25 mm. Jezeli ubytek jest wigkszy
naktadamy kolejng warstwe (przy czym warstwa poprzednia musi by¢ lekko zwigzana lecz nie
wyschnigta). Jezeli warstwa poprzednia jest juz wyschnigta nalezy ja zwilzy¢ i nastepnie

zagruntowa¢ materiatem Zentrifix KMH.
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1.2 Wyroéwnanie powierzchni i mostkowanie rys

Technologia dotyczy wyréwnania powierzchni betonowej, zmostkowania istniejacych rys i

naprawy ubytkoOw mniejszych niz 6 mm.

Naprawa konstrukciji betonowych w technologii Nafufill KM 110

e Przygotowanie podtoza

Calg powierzchni¢ przeznaczong do naprawy nalezy oczysci¢ stosujac odpowiednie urzadzenia

(np. piaskowanie mocnym materialem ciernym). Po oczyszczeniu podtoza warto$¢ $redniej
;. . . , « . .. 2 . . . . .

przyczepnosci nie moze by¢ mniejsza niz 1,5 N/mm~. Warto$¢ pojedynczego pomiaru nie moze

by¢ nizsza niz 1,0 N/mm?.

e Reprofilacja powierzchni - metoda reczna lub natryskiem mokrym

Powierzchni¢ ubytkéw nalezy pomalowa¢ materialem Zentrifix KMH, ktory w tym przypadku

stanowi warstwe szczepna.

Material: Nafufill KM 110
Proporcja mieszania: 100 cz. w. Nafufill KM 110 oraz ok. 18-19 cz. w. wody

Zuzycie: ca. 1700 g/m*/mm

Maksymalna grubo$¢ warstw przy jednokrotnym natozeniu 10 mm.
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1l.2. Technologia 2 — Zabezpieczenie powierzchni konstrukcji
betonowych

Technologia dotyczy zabezpieczenie powierzchni betonowych. Malowanie szlamem

nalezy wykona¢ dwukrotnie.

Naprawa konstrukcji betonowych w technologii Ombran Elastikschlamme

e Przygotowanie podioza

Podloze musi by¢ czyste 1 wolne od wszelkich luznych fragmentow, kurzu, oleju, tluszczu,
mleczka cementowego oraz wszelkich innych elementéw pogarszajacych przyczepnos¢. Po
oczyszczeniu podloza warto$é $redniej przyczepnosci nie moze by¢ mniejsza niz 1,5 N/mm?.

Wartoéé pojedynczego pomiaru nie moze byé nizsza niz 1,0 N/mm?.
e Warunki obrobki

Czas obrobki jest uzalezniony od zewngtrznych warunkow atmosferycznych. Materialow
wrazliwych na wigzanie nie nalezy miesza¢ oraz przygotowywac¢ wczesniej, niz bezposrednio
przed uzyciem. Nalezy dotrzymywa¢ podanych minimalnych temperatur obrobki podioza,
powietrza oraz elementow budowlanych. W przypadku spadku temperatury ponizej +5°C
nalezy wstrzyma¢ prowadzenie prac. W przypadku, gdy spadek temperatury ponizej tej
warto$ci nastgpil w trakcie wigzania materiatu, front robot nalezy zabezpieczy¢ podejmujac

odpowiednie dziatania ochronne.
e Pielegnacja

Podczas wykonywania prac oraz do 72 godzin po ich wykonaniu nalezy chroni¢ powierzchni¢
przed deszczem, nastonecznieniem, mrozem oraz zbyt szybkim wysychaniem (stonce, wiatr).
W tym przypadku temperatura materialu, powietrza oraz otoczenia musi wahac si¢ w zakresie
+5 do +30°C. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie powinna przekracza¢ 80%. Pielegnacja za

pomoca $rodkdéw na bazie wody lub srodkami chemicznymi nie jest wskazana.
e Wilasciwosci techniczne

Proporcje mieszania:  7:3 sucha zaprawa : sktadnik ptynny
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ll.3. Technologia 3 — Wykonanie dylatacji
Technologia dotyczy wykonania dylatacji w technologii Mycoflex 488 MS

Wykonanie warstwy sczepnej do mas uszczelniajacych w technologii Mycoflex 251

e Przygotowanie podtoza

Przed zastosowaniem Mycoflex 251 boczne $Scianki dylatacji muszag by¢ suche (dopuszczalna
wilgotnos¢ 4%), nosne i czyste (pozbawione elementéw zmniejszajacych przyczepnos¢: kurz,

olej, thuszcz, etc.), bez pozostatosci nalotu cementowego.
e Wykonanie, gruntowanie

Gruntowanie krawedzi odbywa si¢ przy uzyciu Mycoflex 251. Grunt musi doktadnie wnikng¢
w podtoze 1 w peni je nasyci¢. Czas oczekiwania migdzy gruntowaniem, a naniesieniem

Mycoflex 488 MS wynosi co najmniej 1 godzing, a najwyzej 10 godzin w temperaturze 20°C.

e Wilasciwo$ci techniczne

Zuzycie: ca. 0,08+0,12 kg/m?

Wykonanie dylatacji w technologii Mycoflex 488 MS

e Wykonanie wypehienia

Gruntowanie bokow fug wykonuje si¢ przy uzyciu Mycoflex 251. Nalezy zwrdci¢ uwage na to,
aby grunt na catej powierzchni glgboko spenetrowal boki fugi. Jako materiat podtrzymujacy
nalezy wtozy¢ profil polietylenowy o odpowiedniej S$rednicy o porach zamknigtych
Polyethylen-Rundprofil MycoflexFugenfuller PE. Gleboko§¢ wypeknienia fugi nie moze
przekracza¢ 50% jej szerokosci i nie moze by¢ mniejsza niz 10 mm (poroéwnaj z DIN 18540).
Jezeli nie ma mozliwos$ci zastosowania waltka podtrzymujacego, wowczas przyklejenia z trzech
stron nalezy uniknag¢ np. poprzez zatozenie paskow polietylenowych. Po wykonaniu
gruntowania, czas oczekiwania na natozenie Mycoflex 488 MS wynosi przynajmniej 1 godz., a

maksymalnie 10 godzin, przy temperaturze +20°C.
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e Obrobka

Materiat zazwyczaj naktada si¢ przy pomocy pistoletu pneumatycznego z cisnieniem roboczym
3+4 baréw lub z kartuszy. Mycoflex 488 MS nalezy naktada¢ w taki sposob, aby unikacd
tworzenia si¢ pustek powietrznych i pecherzy. Czas obrobki w temperaturze 20°C i 50%
wilgotnosci powietrza wynosi okoto 60 minut. Wysoka wilgotno$¢ oraz wysokie temperatury
skracaja, a niskie wydluzaja czasy reakcji. Materiat zwigzany nie nadaje si¢ do dalszej obrobki.
Wygtadzanie powierzchni musi odbywa¢ si¢ przy uzyciu narzgdzi niepowodujacych

powstawania filmu.
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11.4. Technologia 4 — Wykonanie napraw podwodnych elementéw
betonowych

Technologia dotyczy wykonania napraw podwodnych elementéw konstrukcji

betonowych materiatem EuroCret PZN.

Naprawa konstrukcji betonowych w technologii EuroCret PZN:

e Przygotowanie podioza

Podloze nalezy przygotowal poprzez oczyszczenie mechaniczne. W pierwszej kolejnosci
sposobem recznym nalezy oczy$ci¢ naprawiang powierzchni¢ ze wszelkiego rodzaju
zanieczyszczen pochodzenia organicznego. Nastepnym krokiem jest rozwinigcie powierzchni.

Wykonujemy to poprzez uzycie maszyny do groszkowania powierzchni betonowe;.
e Mieszanie

EuroCret® PZN nalezy wymiesza¢ z czysta wodociagowa woda az do uzyskania jednorodne;j
zaprawy o konsystencji gesto plastycznej. Przygotowana zaprawa ma krotki czas obrobki.
Nalezy zwroci¢ uwage, aby nie sporzadzi¢ zbyt duzej ilosci materiatu, ktérego nie zdotamy

obrobi¢ w okreslonym czasie.
e Obrobka

Material nalezy nanie$¢ pod woda recznie w miejsca uszkodzen. Nalezy przy tym uwazaé, zeby

zostal on mocno docisnigty oraz dobrze zageszczony.
e Wilasciwosci techniczne
Proporcje mieszania: Okoto 25- 26 % wody; tj. okoto 6,25 — 6,5 1 na 25 kg suchej mieszanki.

Czas mieszania: Okoto 2 minuty.
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lll.5. Technologia 5 - Antykorozja elementow stalowych

Projektuje si¢ zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych w nastgpujacej

technologii:
e Dobor systemu malarskiego wg EN ISO 12944-5
1. Trwalo$¢ systemu malarskiego — wysoka H, tj. powyzej 15 lat
2. Klasyfikacja srodowiska wg EN ISO 12944 — 2 : Srodowisko zanurzeniowe

Kategoria korozyjnosci wody 1 gruntu: Im 3; gleba (podziemne zbiorniki, rurociagi, stupy),

woda stodka.
e System malarski wg EN ISO 12944 — 4
Tablica A.8. Nr system: A8:04 EP, EPC 3 powtloki 450 pm.
e Technologia:
1. Czyszczenie strumieniowo $cierne powierzchni do klasy Sa 2 * lub St 3;

2. Gruntowanie farbg epoksydowg HEMPADUR QUATTRO 17634 — zaprawki i [ warstwa o
grubosci 150 pm (zatacznik 4);

3. Malowanie farbg epoksydowa nawierzchniowa HEMPADUR QUATTRO 17634 — 1II

warstwa o grubosci 150 um (zatgcznik 4);

4. Malowanie farbg epoksydowa nawierzchniowa HEMPADUR MASTIC 4588 — III warstwa
o grubosci 150 um (zatacznik 4).

Kolor farb zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru w oparciu o przedstawiony przez

Wykonawce wzornik kolorow RAL.
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1ll.6. Technologia 6 — Wykonanie iniekcji uszczelniajacych

Technologia dotyczy wykonania iniekcji uszczelniajacych w technologii MC-Injekt GL-95.

Wykonanie iniekcji w elementach betonowych w technologii MC-Injekt GL-95.

e Zamknigcie rys

Podloze nalezy przygotowal poprzez oczyszczenie mechaniczne. W pierwszej kolejnosci
sposobem recznym nalezy oczysci¢ naprawiang powierzchni¢ ze wszelkiego rodzaju
zanieczyszczen pochodzenia organicznego. Nastgpnym krokiem jest zamknigcie rysy zaprawa

peczniejaca o nazwie OMBRAN W.
e (Osadzenie pakeréw

Pakery powinny zosta¢ osadzone pod katem 45° w kierunku prostopadtym do przebiegu rysy w

rozstawie co 10 — 15 cm wg ponizszego schematu:

[5=3

Schemat rozmieszczenia pakerow
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e Iniekcja

Iniekcje MC-Injekt GL 95 nalezy prowadzi¢ z zastosowaniem pomp dwukomponentowych np.
MC-I 700 (nalezy zwroci¢ uwage na rodzaj i ilos¢ elementow mieszajacych). Do iniekcji zaleca

si¢ stosowanie pakeréw wbijanych MC-Schlagpacker lub MC-Hammerpacker LP 12.
e Uwagi

Narzedzia i urzadzenie wykorzystywane do obrobki materiatu nalezy czysci¢ za pomoca wody.

Materiat zwigzany daje si¢ usuna¢ jedynie mechanicznie




