/ ; Enea Potaniec S.A. NIP 866-000-14-29
28-230 Potaniec, Zawada 26 REGON 830273037
nea tel. +48 / 15 865 62 80 www.enea-polaniec.pl

faks +48 / 15 865 66 88

Enea Elektrownia Potaniec S.A.

Zawada 26,
28-230 Potaniec

jako: ZAMAWIAJACY

przedstawia: SWZ dla do PRZETARGU NIEOGRANICZONEGO
NA PRACE BUDOWLANE W ZAKRESIE:

»Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej

o konstrukcji zelbetowo — stalowej wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000
m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego w celu zapewnienia mozliwo$ci rozfa-
dunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego: Kalmar oraz
manewrowania samochodow ciezarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzo-
nego placu manewrowo skfadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajacego realizacje
dostaw i roztadunku biomasy samochodami ciezarowymi oraz przetadunkéw realizowanych
przy pomocy fadowarek kofowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia Potaniec
S.A.”

W FORMULE POD KLUCZ (EPC) TJ. PROJEKT, DOSTAWY | REALIZACJA WSZYSTKICH PRAC ZWIAZANYCH Z
KOMPLEKSOWA BUDOWA PRZEDMIOTOWEJ INSTALACJI. INSTALACJA POWINNA BYC WYKONANA ZGODNIE
Z WYMAGANIAMI OKRESLONYMI PRZEZ ZAMAWIAJACEGO, OPRACOWANA DOKUMENTACJA TECHNICZNA,
UZYSKANYMI POZWOLENIAMI | PRZEKAZANA DO EKSPLOATACJI.

KATEGORIA USLUG WG KODU CPV

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowla-
45200000-9 . . e . .
nych lub ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej
45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach
S, sprawazit pod wzgledem | sprawdzit pod wzgledem

merytorycznym: formalno-prawnym:

Sad Rejonowy w Kielcach, X Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sgdowego nr KRS: 0000053769
Kapitat zaktadowy: 713 500 000 PLN, kapitat wptacony: 713 500 000 PLN



Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:
Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-

ea rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia

Potaniec S.A.”

Zawada, maj 2024 r.

Postepowanie jest prowadzone w trybie przetargu nieograniczonego, zgodnie z przepisami Ustawy
z dnia 29 stycznia 2004 roku - Prawo Zamowien Publicznych( t.j. Dz. U. z 2018 r., poz. 1986 ze zm.),
przepisow Wykonawczych wydanych na jej podstawie oraz niniejszej Specyfikacji Warunkéw

Zamowienia.
Definicje:

Enea Elektrownia Potaniec Spétka Akcyjna (skrét firmy: Enea Elektrownia Po-
taniec S.A.)
Zawada 26,28-230 Potaniec, Polska
NIP: 866-000-14-29, REGON: 830273037,
PKO BP, Numer rach: 41 1020 1026 0000 1102 0296 1845
tel.: (15) 865 62 80,

1. Zamawiajacy fax: (15) 865 66 88,
adres internetowy: http://www.enea-polaniec.pl,
wpisana do rejestru przedsiebiorcéw Krajowego Rejestru Sgdowego prowa-
dzonego przez Sad Rejonowy w Kielcach, X Wydziat Gospodarczy Krajowego
Rejestru Sadowego nr KRS: 0000053769,
Kapitat zaktadowy 713.500.000,00 PLN
Kapitat wptacony 713.500.000,00 PLN
»Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej
zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej wraz z utwardzonym podfozem
(powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewro-
wego w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejo-

5 Soecrfikaciaiechniczng wych przy pomocy pojazddéw typu ciezkiego: Kalmar oraz manewrowania sa-

) mochoddw ciezarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzo-

nego placu manewrowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwia-
jacego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami ciezarowymi
oraz przetadunkdéw realizowanych przy pomocy tadowarek kotowych (po-
wierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia Potaniec S.A.”
Nalezy przez to rozumie¢ osobe fizyczng, osobe prawng albo jednostke orga-

3. Wykonawca
nizacyjna nieposiadajgcg osobowosci prawnej, ktéra ubiega sie o udzielenie
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia

Potaniec S.A.”

zamowienia publicznego, ztozyta oferte lub zawarta umowe w sprawie zamo-

wienia publicznego

Oferta

Oznacza oferte zawierajacg ceneg, sktadang w ramach przetargu nieograni-
czonego przez Wykonawce na:

»Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazyno-
wej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej wraz z utwardzonym
podfozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu
manewrowego w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z do-
staw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego: Kalmar oraz ma-
newrowania samochodow ciezarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wyko-
nanie utwardzonego placu manewrowo sktadowego wraz z drogami dojaz-
dowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samo-
chodami ciezarowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy ta-
dowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia Pota-
niec S.A.”

Ustugi

Nalezy przez to rozumie¢ wszelkie Swiadczenia, ktérych przedmiotem nie sg

roboty budowlane lub dostawy

Dostawy

Nalezy przez to rozumie¢ nabywanie rzeczy oraz innych débr w szczegélnosci
na podstawie umowy sprzedazy, dostawy, najmu, dzierzawy oraz leasingu z
opcja lub bez opcji zakupu, ktére moze obejmowaé dodatkowo rozmieszcze-

nie lub instalacje

Strony przetargu

Zamawiajgcy i Wykonawca

Ustawa

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. z

2019 r. poz. 1843.).

Ustawa o systemach

oceny zgodnosci

Ustawa z dnia 13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny zgodnosci i nadzoru

rynku (Dz.U. 2019 poz. 544).

Ustawa o kompatybil-
nosci elektromagnetycz-

nej

Ustawa z dnia 13 kwietnia 2007 r. o kompatybilnosci elektromagnetycznej

(Dz.U. 2019 poz. 2388).

Rozporzadzenie w spra-
wie wymagan dla

sprzetu elektrycznego

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 2 czerwca 2016 r. w sprawie wyma-

gan dla sprzetu elektrycznego (Dz.U. 2016 poz. 806)

Rozporzadzenie maszy-

nowe

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w spra-
wie zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz. U. nr 199, poz. 1228) ze zmiang

opublikowang w Dz.U. 2011 nr 124 poz. 701
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia

Potaniec S.A.”

Rozporzadzenie cisnie-

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 11 lipca 2016 r. w sprawie wyma-

gan dla urzadzen cisnieniowych i zespotéw urzadzen cisnieniowych (Dz.U.

S niowe
2016 poz. 1036)
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 grudnia 2005 r. w sprawie za-
sadniczych wymagan dla urzadzen uzywanych na zewnatrz pomieszczen w
zakresie emisji hatasu do Srodowiska (Dz. U. 2005 Nr 263, poz. 2202), z pdz-
niejszymi zmianami
Rozporzadzenie hata- Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Spotecznej w sprawie najwyzszych
10. sowe dopuszczalnych stezen i natezen czynnikéw szkodliwych dla zdrowia w $ro-
dowisku pracy (Dz.U. 2017 poz. 1348)
ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI | PRACY z dnia 5 sierpnia 2005 r.
w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy przy pracach zwigzanych z naraze-
niem na hatas lub drgania mechaniczne (Dz.U. 2005 nr 157 poz. 1318)
Rozporzadzenie doty-
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r.
czgce bezpieczenstwa i
11. w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczeristwa i higieny pracy(Dz.U. 2003,
zdrowia pracownikéw w
Nr. 169, poz. 1650, tekst jednolity)
miejscu pracy
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie
Rozporzadzenie Mini-
12. informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpie-
stra Infrastruktury
czenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. 2003 nr 120 poz. 1126).
Rozporzadzenie doty-
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
czace bezpieczenstwa
13. bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych
przy robotach budowla-
(Dz.U. 2003 nr 47 poz. 401).
nych
Rozporzadzenie Ministra Przedsiebiorczosci | Technologii z dnia 21 maja
Rozporzadzenie w spra-
2019 r. w sprawie sposobu i trybu sprawdzania kwalifikacji wymaganych
wie kwalifikacji przy
14. przy obstudze i konserwacji urzadzen technicznych oraz sposobu i trybu
urzadzeniach technicz-
przedtuzania okresu waznosci zaswiadczen kwalifikacyjnych Dz.U. 2019 poz.
nych
1008 z pdzniejszymi zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 28 marca 2013 r. w sprawie bez-
Rozporzadzenie w spra-
15. pieczenstwa i higieny pracy przy urzadzeniach energetycznych (Dz.U. 2013

wie BHP w energetyce

poz. 492)
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia

Potaniec S.A.”

Rozporzadzenie w spra-

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28

kwietnia 2003 r. w sprawie szczegotowych zasad stwierdzania posiadania

16. wie kwalifikacji kwalifikacji przez osoby zajmujace sie eksploatacjg urzadzen, instalacji i sieci
(Dz.U. 2003 nr 89 poz. 828 z pdzniejszymi zmianami)
Rozporzgdzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia
16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substan-
Rozporzadzenie
17 cji i mieszanin, zmieniajgcym i uchylajgcym dyrektywy 67/548/EWG i
" 11272/2008
1999/45/WE oraz zmieniajgcym rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (Dz. Urz.
UE L 353231.12.2008, str. 1
Jednolity system oznaczen obowigzujgcy powszechnie w elektrowniach i
18. | KKS w ENEA Potaniec elektrocieptowniach. KKS: Kraftwerk — Kennzeichen — System. System uzy-
wany do oznaczania obiektéw i ich czesci
Harmonogram realizacji
19. Uzgodniony z Wykonawca harmonogram przebiegu realizacji prac
prac
System sterowania firmy Emerson Ovation Windows 3.6 (DCS - Distributed
20. |System DCS Ovation
Control System) stosowany w Enea Pofaniec S.A.
Definicje zawarte sg w Instrukcji przeprowadzenia odbiorow zadan inwesty-
21. | Odbiory
cyjnych nr 1/AM/P/17/2008
Odnosi sie do wszystkich procedur, specyfikacji, sprawozdan, rysunkdw,
22. | Dokumentacja schematow, zestawien itp., ktére Wykonawca musi sporzadza¢ w zakresie
swoich dziatan i ktére sg wymagane umowa
23. | PSE Polskie Sieci Elektroenergetyczne
,Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy Zamawiajgcego" - zbidr zasad i pro-
74, |10BP
cedur dla bezpiecznego wykonywania prac obowigzujgcy u Zamawiajgcego.
Rozwigzania techniczne i organizacyjne w rozumieniu przepiséw Rozporzga-
dzenia Ministra Rozwoju z dnia 6 czerwca 2016 r. w sprawie wymagan dla
urzadzen i systemow ochronnych przeznaczonych do uzytku w atmosferze
»Ochrona przeciwwybu- | potencjalnie wybuchowej (Dz.U. 2016 poz. 817), Rozporzgdzenia Ministra
25.

chowa”

Gospodarki z dnia 8 lipca 2010 r. w sprawie minimalnych wymagan, dotyczg-
cych bezpieczenstwa i higieny pracy, zwigzanych z mozliwoscig wystgpienia
w miejscu pracy atmosfery wybuchowej (Dz.U. 2010 nr 138 poz. 931) oraz

obowigzujgcych norm PN lub EN w tym zakresie.
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia

Potaniec S.A.”

Instrukcja ochrony przeciwpozarowej w Enea Elektrownia Potaniec Spétka

26. | »Instrukcja ppoz.” Akcyjna I/NB/B/2/2015. - zbiér zasad i procedur oraz obowigzkéw w zakresie

ochrony przeciwpozarowej obowigzujgcy u Zamawiajgcego.

System informatyczny Zamawiajgcego stuzgcy do przekazywania informacji

dotyczacych wykonania Prac i organizacji bezpiecznego ich wykonania na
27. (R urzadzeniach energetycznych, jak réwniez ewidencji Prac i nadzoru nad ich

wykonaniem.

Wszystkie urzgdzenia, maszyny, obiekty, uktady i instalacje technologiczne
28, ([REEREE znajdujace sie w obiektach Zamawiajgcego.

Sg to wszelkie czynnosci ustugowe (eksploatacyjne, diagnostyczne, remon-
59 |Prace towe) wykonywane na Urzadzeniach Zamawiajgcego w zwigzku z realizacja

zapisow Umowy.

S to wszystkie materiaty, za wyjatkiem Czesci Zamiennych i Materiatéw Po-
30. [REEERRIBECS e mocniczych, niezbedne do wykonywania Prac.

Materiaty umozliwiajgce wykonywanie Prac, ktérych koszt zawarty jest w
31. (BRIl stawce za roboczogodzine za wykonanie Prac.

Dziatania polegajgce na wizualnym okresleniu stanu technicznego urzadzenia
32. [EEEEEEREEEEE lub instalacji, zakonczone pisemnym raportem.

Stosowane do wzajemnych rozliczen normy pracochtonnosci prac opraco-

Zaktadowe normatywy
L. wane i przyjete do stosowania przez Zamawiajacego.

33. | pracochtonnosci Zama-

wiajacego (ZNP)
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

/) w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

En ea Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

Informacja ogélna, warunki lokalne

Elektrownia potozona jest we wschodniej czesci gminy Potaniec w odlegtosci okoto 4 km od centralnej czesci
miasta na lewym brzegu Wisty w wojewddztwie swietokrzyskim. Przedmiotem dziatalnosci Elektrowni jest
produkcja energii elektrycznej i ciepta w oparciu o siedem kottéw EP-650-137 o mocy cieplnej wprowadzonej
w paliwie 593,7 MWt kazdy, opalanych weglem kamiennym i biomasg oraz jeden kociot fluidalny CFB o mocy
cieplnej wprowadzonej w paliwie 476,2 MWt opalany biomasa.

Warunki lokalne:

Elektrownia:
Lokalizacia miejscowos¢ Zawada, okoto 3 km na
) wschdd od miasta Potaniec, Polska
- Wysokos¢ nad poziomem morza m 161,00

Dane atmosferyczne:

- Cisnienie powietrza kPa 99,5
- Temperatura Srednioroczna °C 7,7
- Temperatura minimalna °C -27
- Temperatura maksymalna °C 35

Wilgotnos¢ wzgledna:

- Srednioroczna % 78,3

Réza wiatrow:
Srednia predko$¢ wiatru m/s zgodnie z PN-77/B-02011:

1-sza strefa obcigzenia wiatrem.
Przewazajg wiatry zachodnie

o predkosci 2,5 m/s

Obcigzenie $niegiem: N/m? zgodnie z PN-80/B-02010:
2-ga strefa obcigzenia $niegiem

Warunki sejsmiczne: G nie majg zastosowania

SWZ dla Zadania: : ,Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej
o konstrukcji zelbetowo — stalowej wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie
utwardzonego placu manewrowego w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z do-staw kolejo-
wych przy pomocy pojazdow typu ciezkiego: Kalmar oraz manewrowania samochodow ciezarowych (po-
wierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowo skfadowego wraz z drogami dojazdo-
wymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami ciezarowymi oraz przetadun-
kow realizowanych przy pomocy tadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia Pota-
niec S.A.”
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

/) w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

En ea Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

Zakres rzeczowy i techniczny

I. Przedmiot zamoéwienia

Realizacja zamowienia przyjeta w formule ,,pod klucz”, co oznacza, iz zakres dostaw i ustug Wykonawcy
musi uwzgledniac:

1. Realizacje zapisow okreslonych w SWZ,

2. Wszelkie inne elementy niezbedne do osiggniecia wymagan okreslonych w Specyfikacji Technicznej,
badz wypetnienia wymagan okreslonych obowigzujgcym prawem nawet jesli takie elementy dostaw,
prac i ustug nie zostaty wyraznie wyszczegdlnione w zapisach ww. dokumentu, a sg niezbedne dla za-
pewnienia wiasciwego funkcjonowania, odpowiedniej sprawnosci, stabilnej pracy oraz spetnienia wszel-
kich udzielonych przez wykonawce gwarancji.

3. Ewentualne braki w Specyfikacji Technicznej nie oznaczajg wytgczen w zakresie inwestycji.

Il. Zakres przedmiotu zamdwienia.

1. Przedmiotem zamodwienia jest Wykonanie ,Instalacji do  magazynowania  biomasy
w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej wraz z utwardzonym
podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego w celu zapew-
nienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego: Kal-
mar oraz manewrowania samochoddw ciezarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzo-
nego placu manewrowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw
i roztadunku biomasy samochodami ciezarowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy
tadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2). Powierzchnia placow manewrowo — roztadunkowych
wraz z drogami dojazdowymi tgcznie z powierzchnig pod planowang wiate magazynowa ok. 11000
m2.”na terenie Enea Elektrownia Potaniec S.A., Zawada 26, 28-230 Potaniec.

2. Instalacja okreslona w Przedmiocie zamdéwienia powinna umozliwiaé:

2.1 odbidr biomasy z dostaw samochodowych poprzez wysyp na plac sktadowy pod wiatg magazynows.

2.2 odbidr biomasy z dostaw kolejowych biomasy, rozumiany jako roztadunek konteneréw z toru kolejowego
nr 421 przy pomocy wozkéw specjalizowanych typu Kalmar, wézkéw chwytakowych typu Highlift lub
wagondw typu ,weglarka” przy uzyciu koparek czerpakowych,

2.3 magazynowanie przyjetej biomasy pod wiatg magazynows,

Przedmiotowa Instalacja jest przewidziana do ciggtej eksploatacji tj. 24/dobe, przez caty rok kalendarzowy,
co powinno zosta¢ uwzglednione w zastosowanych rozwigzaniach projektowych, doborze urzadzen techno-
logicznych oraz innych elementéw instalacji.

Instalacja do magazynowania biomasy wraz z uktadem funkcjonalnym placéw roztadunkowo - manewrowych
powinna zapewnia¢ mozliwos¢ zatadunku biomasy z miejsca sktadowania do naziemnego kosza zasypowego
przy pomocy tadowarek kotowych oraz transport i zasyp na istniejgcy przenosnik biomasy nr 157 (naziemny
kosz zasypowy oraz infrastruktura podawczg na przenosnik nie jest przedmiotem niniejszego SWZ).
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia

Potaniec S.A.”

3. Przedmiot zamdwienia obejmuje swoim zakresem:
3.1.Przygotowanie Projektu Wstepnego (koncepcyjnego) dla inwestycji objetej Przedmiotem zamoéwie-

nia do uzgodnienia z Zamawiajgcym.

3.2 Przygotowanie na podstawie uzgodnionego z Zamawiajgcym Projektu Wstepnego (koncepcyjnego)
wymaganej dokumentacji do uzyskania wszelkich niezbednych pozwolen administracyjnych do realizacji

inwestycji, a w tym:

1. Opracowanie i dostarczenie danych niezbednych do przygotowania przez Zamawiajgcego Karty
informacyjnej (KIP)/Raportu o odzialywaniu przedsiewziecia na $rodowisko (ROS) w tym w szcze-
gblnosci:

¢ podstawowe dane instalacji

e parametry akustyczne Zrédet hatasu pracujgcych na otwartej przestrzeni, izolacyjnos$¢ akustyczna
obiektow kubaturowych,

e ilosci i parametry uzytych medidw i surowcow

2. Opracowanie i dostarczenie danych niezbednych do opracowania ROS jest objete prawem opciji.
Zamawiajgcy uruchomi realizacje prawa opcji niezwtocznie w przypadku wydania postanowienia
o koniecznosci sporzadzenia ROS.

Wykonawca w razie skorzystania przez Zamawiajgcego z prawa opcji zobligowany bedzie do dostar-
czenia dodatkowych informacji wsadowych niezbednych do przygotowania ROS. Wykonawcy nie be-
dzie przystugiwac zadne roszczenie w przypadku nieskorzystania przez Zamawiajgcego z prawa opcji.

3. Opracowanie i dostarczenie danych niezbednych do przygotowania przez Zamawiajacego ope-
ratu wodnoprawnego wraz z zatgcznikami oraz wniosku o wydanie pozwolenia wodnoprawnego.

4. Przygotowanie Projektu Budowlanego (wraz ze wszystkimi niezbednymi decyzjami i zatgcznikami)
zgodnie z Dz.U. 2023 poz. 682 Prawo Budowlane.

5. Pozyskanie decyzji o pozwoleniu na budowe

3.3 Uzyskanie w imieniu Zamawiajgcego wszystkich niewymienionych w powyzszym punkcie wymaganych

decyzji administracyjnych do realizacji inwestycji objetej Przedmiotem zamdwienia.

3.4 Przygotowanie wymaganej dokumentacji wykonawczej we wszystkich branzach tj. branza konstruk-

cyjno-budowlana, mechaniczna (technologiczna), elektryczna, drogowa, instalacyjna, kolejowa zgodnie

ze specjalnosciami wyszczegdtowionymi w Dz.U. 2023 poz. 682 Prawo Budowlane.

3.5 Wykonanie niezbednych prac ziemnych, niwelacyjnych terenu oraz ewentualnego wzmocnienia gruntu

oraz posadowienia posredniego wraz z zagospodarowaniem powstatych odpaddw zgodnie z obowigzu-

jacymi przepisami w tym zakresie.
3.6 Wykonanie warstw drogowych placu manewrowego oraz dostosowanie drég dojazdowych do placu

manewrowego wersji pod obcigzenie od ciggnikéw siodtowych typu wywrotka oraz maszyn dla ktérych

parametry wskazano w Zataczniku nr 2 do SWZ (powierzchnia ok. 2300 m2).
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

/) w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

En ea Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

3.7 Wykonanie utwardzonego placu manewrowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajg-
cego realizacje dostaw i roztadunku biomasy ciggnikami siodtowymi typu wywrotka oraz przetadunkéw
realizowanych przy pomocy tadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2). Powierzchnia placéw
manewrowo — roztadunkowych wraz z drogami dojazdowymi facznie z powierzchnig pod planowang
wiate magazynowg ok. 11000 m2.

3.8 Wykonanie odwodnienia i zabudowy ptytami kolejowymi istniejgcego toru kolejowego nr 421 na od-
cinku przylegtym do placu manewrowo realizowanego w ramach niniejszej inwestycji. Zabudowe toru
kolejowego nalezy wykonaé ptytami kolejowymi zelbetowymi — ptyta srodkowa pomiedzy szynami kole-
jowymi oraz ptyty potéwkowe skrajne po obu stronach toru kolejowego. (Zatacznik nr 5 — Schemat
bocznicy kolejowej w Potarncu).

3.9 Wykonanie zadaszonej wiaty magazynowej biomasy (powierzchnia sktadowania min. 5000 m2) wraz ze
$cianami oporowymi i podtozem przystosowanym do obcigzenia ruchu pojazdéw wskazanych
w Zataczniku nr 4 oraz wyposazonej w instalacje wymagane do bezpiecznego uzytkowania obiektu,
zgodnie z jego przeznaczeniem.

3.10 Wpykonanie instalacji kanalizacji deszczowej do odprowadzenia wdod opadowych i roztopowych
z catego terenu realizowanej inwestycji wraz z wigczeniem do instalacji kanalizacyjnej Zamawiajgcego
W miejscu przez niego wskazanym.

3.11 Analiza nowoprojektowanej zlewni pod wzgledem istniejgcej infrastruktury Zamawiajgcego — ana-
liza przepustowosci istniejgcej oczyszczalni Sciekdw Zamawiajgcego. Zamawiajgcy w razie potrzeby udo-
stepni dokumentacje archiwalna.

3.12  Wykonanie przytacza elektroenergetycznego i gtéwnej rozdzielnicy dla projektowanej instalacji.

3.13  Wykonanie wewnetrznych linii zasilajgcych dla poszczegdlnych instalacji elektrycznych oraz

lokalnego uktadu rozdzielczego

3.14  Wpykonanie instalacji oswietlenia wiaty magazynowej, placu roztadunku wagonow, placu
manewrowego oraz drég dojazdowych.

3.15 Wpykonanie instalacji odgromowej, uziemiajacej i potaczen wyréwnawczych.

3.16  Wykonanie instalacji ogrzewania elektrycznego mediéw narazonych na zamarzanie.

3.17 Wpykonanie zasilania i instalacji elektrycznych dla kamer przemystowych.

3.18 Wpykonanie niezbednych demontazy, przebudowy kolidujgcych instalacji elektrycznych z projekto-
wanymi obiektami.

3.19 Wpykonanie niezbednych rozbidérek, przektadek instalacji podziemnych i nadziemnych w rejonie zabu-
dowy w zakresie wymaganym do realizacji inwestycji, a w tym rozbidrka toru kolejowego nr 422 w obre-
bie planowanego placu manewrowo — sktadowego.

(zatacznik nr 5 — Schemat bocznicy kolejowej w Potancu, Zatacznik nr 6 — Zagospodarowanie terenu)

3.20 Dostawa 2 sztuk kontenerdéw stalowych na odpady z separatora metalu.

3.21 Dostarczenie dokumentacji (projektéow) powykonawczych dla catej instalacji po jej wykonaniu oraz
wykonanie inwentaryzacji geodezyjnej wraz z naniesieniem wykonanych obiektéw i instalacji na mapach
terenu Zamawiajacego.

3.22  Dostarczenie przez Wykonawce dokumentacji technicznych dla wszystkich urzadzen tj. dokumenta-
cje techniczno-ruchowe, instrukcje obstugi, specyfikacje techniczne, listy czesci zamiennych, instrukcje
eksploatacji, instrukcje remontowe, instrukcje montazu/demontazu oraz dokumentacji jakosciowej dla
zastosowanych materiatow i urzadzen.

3.23  Przeprowadzenie szkolen dla obstugi eksploatacyjnej w zakresie obstugi, konserwacji i remontéw
poszczegdlnych urzadzen i instalacji.
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

/) w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:
Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
ea rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

3.24  Uzyskanie w imieniu Zamawiajgcego wszystkich wymaganych prawem pozwolen (pozwolenie na
budowe, pozwolenie na uzytkowanie, dopuszczenie do eksploatacji) i inne, jesli bedg wymagane.

Szczegdtowe wymagania i opis instalacji dla poszczegdlnych elementédw przedmiotu zaméwienia oraz inne
informacje dotyczgce przedmiotu zamdwienia, zamieszczono w dalszej czesci niniejszej specyfikacji warun-
kow zamodwienia.

4. Szczegoétowe zakresy i wymagania do realizacji Przedmiotu Zamoéwienia

Zakres Projektu Wstepnego obejmuje:

Opracowanie Projektu Wstepnego zawierajgcego kompletne (biorgc pod uwage cel zamierzenia inwestycyj-
nego) rozwigzania techniczne w zakresie budowy nowych i przebudowy istniejgcych obiektow i urzadzen
zgodnie z wymaganiami okreslonymi w SWZ. Projekt wstepny zostanie dostarczony w 2 egzemplarzach w
wersji papierowej oraz w wersji elektronicznej w formacie *PDF oraz w formacie edytowalnym *doc, *dwg
itp., a w tym:

4.1 Wykonanie inwentaryzacji geodezyjnej, obiektowej, w zakresie istniejgcej infrastruktury. Inwentaryzacja
ma okresli¢ zakres budowy i przebudowy, granice nowego zakresu budowy istniejgcej infrastruktury Za-
mawiajgcego oraz okresli¢ wszystkie punkty styku nowego zamierzenia inwestycyjnego z infrastrukturg
Zamawiajgcego: (Zatacznik nr 7, Zatacznik nr 8, Zatacznik nr 9, Zatgcznik nr 10, Zatgcznik nr 11, Zatacznik
nr 12, Zatacznik nr 13)

4.2 Przedstawienie graficzne projektowanych obiektéw oraz infrastruktury placow manewrowych oraz dro-
gowej z wykonaniem schematow funkcjonalno — przestrzennych (rozmieszczenie obiektéw) — model 3D
wraz z pokazaniem pojazdéw manewrujgcych.

4.3 Opracowanie listy zdefiniowanych punktéw styku (interfejsow) wraz z ich parametrami we wszystkich
branzach.

4.4 Szczegdbtowy opis funkcjonowania uktadéw technologicznych

4.5 Dane techniczne gtdwnych urzadzen.

4.6 Opracowanie bilansu mocy elektrycznej zapotrzebowanej dla projektowanej instalacji.

4.7 Plan zagospodarowania terenu, identyfikujgcy zakresy przebudowy, budowy nowych obiektéw budow-
lanych i instalacji w przejrzystej kolorowej formie jednoznacznie identyfikujgcy wszystkie elementy no-
wego zamierzenia inwestycyjnego,

4.8 Wielobranzowy opis planowanych rozwigzan technicznych i zasad dziatania wraz z podaniem zakresu
prac rozbidrkowych, modernizacji, przebudowy i budowy.

4.9 Opracowanie dotyczace kolejnosci wykonywania robdt oraz ramowego harmonogramu dla ich realiza-
cji, w celu wykluczenia/zminimalizowania zaktocen w obecnych procesach dostaw, magazynowania
oraz podawania biomasy w uzgodnieniu z Zamawiajgcym.
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia

Potaniec S.A.”

5. Zakres opracowania wymaganej dokumentacji branzy budowlanej obejmuje:

Opracowanie i dostarczenie danych niezbednych do przygotowania przez Zamawiajgcego Karty in-
formacyjnej (KIP)/Raportu o odziatywaniu przedsiewziecia na $rodowisko (ROS) w tym w szczegdl-
nosci:

podstawowe dane instalacji

parametry akustyczne zrédet hatasu pracujgcych na otwartej przestrzeni, izolacyjnos¢ akustyczna
obiektow kubaturowych

ilosci i parametry uzytych mediéw i surowcow

Opracowanie i dostarczenie danych niezbednych do opracowania ROS jest objete prawem opciji. Za-
mawiajgcy uruchomi realizacje prawa opcji niezwtocznie, w przypadku wydania postanowienie o ko-
niecznosci sporzadzenia ROS. Wykonawca w razie skorzystania przez Zamawiajgcego z prawa opcji
zobligowany bedzie do dostarczenia dodatkowych informacji wsadowych niezbednych do przygoto-
wania ROS. Wykonawcy nie bedzie przystugiwac zadne roszczenie w przypadku nieskorzystania przez
Zamawiajgcego

Z prawa opcji.

Opracowanie i dostarczenie danych niezbednych do przygotowania przez Zamawiajgcego operatu

wodnoprawnego wraz z zatgcznikami oraz wniosku o wydanie pozwolenia wodnoprawnego.
Wykonanie kompletnego Projektu Budowlanego w zakresie , Instalacji do magazynowania biomasy

w tym: Budowa wiaty magazynowe] zadaszonej oraz placdw manewrowo — sktadowych” z opinig
rzeczoznawcy ds. zabezpieczen przeciwpozarowych oraz pozostatymi niezbednymi ekspertyzami,
opiniami, uzgodnieniami i decyzjami wymaganymi aktualnie obowigzujgcymi ustawami i przepisami
branzowymi oraz dostarczenie tego Projektu Zamawiajgcemu w 4 egzemplarzach w wersji papiero-
wej oraz w wersji elektronicznej w formacie *PDF oraz w formacie edytowalnym *doc, *dwg itp.

6. Opracowanie projektéw wykonawczych dla poszczegdlnych branz wraz z pdzniejszymi KNA (karty nad-
zoru autorskiego)

7. Wykonanie projektow powykonawczych dla poszczegdlnych branz zgodnych z obowigzujgcymi ustawami
oraz przepisami branzowymi
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

/) w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:
Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
ea rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

6. Zakres uzyskania wymaganych decyzji administracyjnych dla inwestycji

6.1 W zakresie Wykonawcy jest wprowadzanie wymaganych przez organy administracji panstwowej zmian
w Projekcie Budowlanym, Projekcie Wykonawczym

6.2 Wykonawca jest odpowiedzialny za przygotowanie wymaganych Prawem Budowlanym wnioskéw oraz
uzyskanie w imieniu Zamawiajgcego stosownych decyzji, uzgodnien oraz pozwolen od organéw admini-
stracji publicznej dla planowanego zamierzenia inwestycyjnego na etapie opracowywania Projektu bu-
dowlanego.

6.3 Wykonawca dziatajgc w imieniu Zamawiajgcego jest zobowigzany do udzielania bez zbednej zwtoki, od-
powiedzi oraz uzupetnianie dokumentéw w organach administracji publicznej.

6.4 Wykonawca dziatajgc w imieniu Zamawiajgcego jest zobowigzany uzyska¢ prawomocne pozwolenie na
budowe.

6.5 Koszty optat administracyjnych zwigzanych z pozyskaniem wszystkich wymaganych stosownych decyzji,
uzgodnien oraz pozwolen od organdéw administracji publicznej dla planowanego zamierzenia inwestycyj-
nego na etapie opracowywania Projektu Budowlanego ponosi Wykonawca.

6.6 Wykonawca dziatajgc w imieniu Zamawiajgcego jest zobowigzany uzyska¢ prawomocne pozwolenie na
uzytkowanie

7. Zakres opracowania dla dokumentacji wykonawczej

7.1 Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przekaza¢ Zamawiajagcemu dokumentacje wykonawczg we
wszystkich branzach tj. branza konstrukcyjno-budowlana, mechaniczna (technologiczna), elektryczna, in-
stalacyjna, drogowa i kolejowa.

7.2 Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu dokumentacje wykonawczg w 2 egzemplarzach
w wersji papierowej oraz w wersji elektronicznej w formacie *PDF oraz w formacie edytowalnym *doc.,
*dwg itp. odrebnie dla kazdej branzy.

8. Zakres opracowania dla dokumentacji powykonawczej.

8.1 W ramach realizacji przedmiotu zamdéwienia Wykonawca jest zobowigzany do opracowania i przekazania
Zamawiajgcemu wymaganej dokumentacji powykonawczej we wszystkich branzach tj. branza konstruk-
cyjno-budowlana, mechaniczna (technologiczna), elektryczna, instalacyjna, drogowa i kolejowa.

8.2 Dokumentacja powykonawcza powinna odzwierciedlac stan faktyczny zrealizowanych obiektéw, instala-
cji oraz zabudowanych urzadzen. W ramach opracowania dokumentacji powykonawczej zawiera sie wy-
konanie inwentaryzacji geodezyjnej dla catego zadania inwestycyjnego wraz z naniesieniem wykonanych
obiektow i instalacji na mapach terenu Zamawiajacego.

8.3 Dokumentacje powykonawczg Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ najpdzniej na 14 dni roboczych
przed odbiorem koricowym inwestycji (badz odbiorami kornicowymi dla poszczegdlnych etapdéw inwesty-
cji) w 2 egzemplarzach w wersji papierowej oraz w wersji elektronicznej w formacie *PDF oraz w forma-
cie edytowalnym *doc., *dwg itp. odrebnie dla kazdej branzy.

8.4 Wymagania Zamawiajgcego co do dokumentacji wykonawczej oraz powykonawczej sg nie mniejsze niz
dla Projektu Budowlanego.
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

/) w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:
Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
ea rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

9. 0Ogdlne wytyczne do sporzadzania i dostarczania dokumentacji:

Stowo "dokumentacja" odnosi sie do wszystkich procedur, specyfikacji, sprawozdan, rysunkdéw, schematow,
zestawien, instrukcji eksploatacji itp., ktore Wykonawca musi sporzgdzaé w zakresie swoich dziatan i ktére
sg wymagane umowa. Wszelka dokumentacja zwigzana z budowg Instalacji bedzie w jezyku polskim.

Wykonawca dostarcza Zamawiajgcemu:
e Dwie kopie dokumentacji Projektu Wstepnego (koncepcyjnego) wraz z jedng kopig cyfrowg na CD.

eDwie kopie (papier) koncowej dokumentacji wszystkich niezbednych dokumentdéw, rysunkéw i specyfikacji
wymienionych nizej + dwie kopie cyfrowe na CD (dokumentacja wykonawcza i powykonawcza)

Grzbiet teczek dokumentdow lub kazdego CD musi mie¢ napisang nastepujgcg informacje:

*Qpis projektu: np.: ENEA — , Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowe;j za-
daszonej oraz placdw manewrowo — sktadowych” na terenie Enea Elektrownia Potaniec S.A., Zawada 26, 28-
230 Potaniec”

*Nazwe wykonawcy.

eNumer zamowienia.

*Nazwa urzadzenia.

eNumer teczki/dysku CD, a po nim numer teczek/dyskow CD.

W przypadku dokumentéw/CD podwykonawcow, ktdrych dokumentacja znajduje sie w ich wiasnych tecz-
kach/dyskach CD, oprdcz powyzszej informacji, identyfikator zawiera:

*Nazwe podwykonawcy.
*Nazwe urzadzenia lub podzespotu.

Dysk CD musi by¢ zorganizowany w strukture drzewa katalogdéw: tytuty réznych czesci (rozdziatéw itp.) i pliki
powinny umozliwié uzytkownikom bardzo szybkie znalezienie dokumentu lub planu, ktérego szukaja.

Koncowe dokumenty przeznaczone dla Zamawiajgcego muszg by¢ w jezyku polskim. Dokumenty przezna-
czone dla Zamawiajgcego podczas projektowania powinny byé w jezyku polskim.

Kazda nowa zweryfikowana wersja dokumentu jest wysytana razem z zataczong listg wszystkich dokumen-
téw, ktdre poprzednio byty wystane do Zamawiajgcego oraz musi on nosi¢ date wysytki i numer ostatniej
weryfikacji.

Wykonawca bedzie aktualizowat liste (plik Excel) wszystkich dostarczonych dokumentéw po to, aby w kazdym
czasie byto doktadnie wiadomo, jaki jest stan dokumentacji. Lista ta bedzie wysytana ze wszystkimi nowymi
wysytanymi dokumentami.

Plik ten bedzie zawierat przynajmniej:
-Numer dokumentu;
-Nazwa teczki/pliku i rodzaj;
-Numer indentyfikacyjny;

-Data wysytki i rewizji dal kazdej wystanej rewizji;
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

/) w celu zapewnienia mozliwo$ci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-

ea rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

-Wersje;

-Format;

-lezyk;

-Tytut dokumentu;

-Numer i nazwe projektu

10. Zakres i wymagania dla placu manewrowo-sktadowego oraz drég dojazdowych.

10.1  Wykonanie przez Wykonawce utwardzonego placu manewrowo — sktadowego o odpowiedniej kon-
strukcji warstw w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku dostaw biomasy samochodami ciezarowymi
oraz przetadunkow przy pomocy tadowarek kotowych. Plac wzdtuz toru 421 powinien by¢ zaprojekto-
wany i wykonany adekwatnie do przeniesienia obcigzen od pracy pojazdu miarodajnego typu wdézek typu
Kalmar wraz z tadunkiem. Wymagana szerokos$¢ placu manewrowo-sktadowego w wykonaniu pod obcia-
zenia od wozkow typu Kalmar wynosi 15 metréw liczac od skrajnej potdwkowej ptyty torowej toru nr
421, a powierzchnia placu manewrowego w wykonaniu pod obcigzenie od wdzkdéw typu Kalmar wynosi
okoto 2300 m? (Zatagcznik nr 3 — pole zielone). Specyfikacja techniczna maszyn zostata okreslona w Za-
faczniku nr 2 do niniejszego SWZ. Wymagana do wykonania powierzchnia placu manewrowo — sktado-
wego z powierzchnig dedykowang dla pracy tadowarek kotowych to okoto 3200 m2 (Zatgcznik nr 3 — pole
niebieskie). Specyfikacja techniczna maszyn zostata okreslona w Zataczniku nr 4 do niniejszego SWZ. Wy-
magana do wykonania powierzchnia placu manewrowo — sktadowego, tgcznie z powierzchnig dedyko-
wana dla pracy wézkéw typu Kalmar, powierzchnig pod planowang wiatg magazynowg (powierzchnia
dedykowana do pracy tadowarek kotowych) oraz drogami dojazdowymi wynosi: 11000 m?. Propono-
wany obrys placu manewrowo-sktadowego ze wskazaniem lokalizacji wiaty zostat wskazany w Zatgczniku
nr 3 do niniejszego SWZ.

10.2  Wykonanie instalacji kanalizacyjnej placu manewrowo — sktadowego w celu odprowadzenia wod
opadowych i roztopowych. Projektowana kanalizacja powinna uwzglednia¢ rowniez przejecie wéd z da-
chu wiaty magazynowej. Odprowadzenie wéd z instalacji kanalizacyjnej placu manewrowo — sktadowego
nalezy wykonaé¢ do istniejgcej instalacji kanalizacyjnej w punkcie wskazanym przez Zamawiajgcego.
Punkty odbioru wéd opadowych kanalizacji deszczowej bedg zabezpieczone specjalnymi koszami celem
wytapywania czgstek biomasy i zabezpieczenia kanalizacji przed zatykaniem. Pokrywy studzienek kanali-
zacyjnych, wpusty i inne elementy zabudowywane w obrebie placu manewrowo-sktadowego bedg po-
siadaty wytrzymatos¢ wymagang dla przeniesienia obcigzer od maszyn i pojazdéw miarodajnych przewi-
dzianych do poruszania sie w poszczegdlnych jego obszarach.

10.3  Powierzchnia placu manewrowo — sktadowego powinna posiada¢ odpowiednie spadki w celu odpro-
wadzenia wdéd opadowych do zaprojektowanych punktéw odbioru. Wszelakie materiaty
i elementy kanalizacji deszczowej stuzgcej do odbioru wdéd opadowych z placu powinny by¢ dobrane do
zaplanowanych obcigzen maszyn wskazanych w specyfikacji.

10.4 Dla placu manewrowo — sktadowego nalezy wykonac oswietlenie zewnetrzne o odpowiednich para-
metrach celem umozliwienia bezpiecznego prowadzenia prac w porze nocnej. Konstrukcje wsporcze
oswietlenia powinny by¢ zlokalizowane poza przewidywang strefg pracy maszyn i pojazddw.
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

/) w celu zapewnienia mozliwo$ci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-

ea rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

10.5 Oswietlenie placu manewrowo — sktadowego powinno uwzglednia¢ takze odpowiednie doswietlenie
toru roztadunkowego nr 421 na  okolicznos¢  prowadzenia  prac  roztadunkowych
W porze nocnej.

10.6 W obrebie plac manewrowo — sktadowego nalezy wykonaé instalacje hydrantowg p.poz.
o wymaganych parametrach dla zabezpieczenia sktadowanej biomasy pod wiatg magazynowa. Zasilanie
instalacji w wode nalezy wykonac z istniejgcej sieci p.poz na terenie Zamawiajgcego. Zamawiajgcy wskaze
punkt wpiecia do istniejgcej sieci p.poz.

11. Zakres i wymagania dla wiaty magazynowej biomasy.

11.1 Nad czescig placu manewrowo — sktadowego nalezy wykonac¢ wiate magazynowgq o konstrukcji stalowo
— zelbetowej wraz z $cianami oporowymi i powierzchni uzytkowej sktadowania co najmniej 5000 m? (Za-
tgcznik nr 3 — pole czerwone) przystosowang do sktadowania paliwa z biomasy wskazanej w Zataczniku
nr1do SWZ. Wielkos¢ powierzchni zadaszenia wiaty magazynowej powinna uwzgledniac zabezpieczenie
sktadowanego paliwa przed wptywem opaddéw atmosferycznych.

11.2 Wiata magazynowa powinna posiadac¢ z 2 stron tj. od strony istniejgcego przenosnika 1-157 oraz bu-
dynku K17 $ciany oporowe o wysokosci minimum 5,5 m liczac od powierzchni nowoprojektowanego
placu. Konstrukcja sciany oporowej powinna zapewniac¢ przeniesienie obcigzen od sktadowanego mate-
riatu oraz obcigzen generowanych przez tadowarki kotowe podczas pryzmowania i oprdzniania biomasy
z wiaty magazynowe,;.

11.3
Wysokos¢ wiaty magazynowej oraz rozmieszczenie podpor konstrukcyjnych powinny by¢ tak zaprojek-
towane aby umozliwi¢ pod nig roztadunek naczep ciggnikéw siodtowych typu wywrotka (nalezy przyjac
11,50 m — wysokos¢ uzytkowg wiaty — przyktad podobnej realizacji- Zatgcznik nr 14 - Sktadowisko bio-
masy agro). Przestrzen pomiedzy wiatg magazynowa, a torem kolejowym nr 421 powinna zapewniaé
swobodne manewrowanie (w poziomie) wézkdw roztadowczych typu Kalmar. Nie zaktada sie roztadunku
kontenerdw kolejowych pod wiatg magazynowg, kontenery bedg roztadowywane przed wiatg, a mate-
riat zostanie przetransportowany i spryzmowany pod wiatg przy uzyciu fadowarki kotowe;j.

11.41los¢ podpdr wewnetrznych konstrukcji zadaszenia wiaty nalezy ograniczy¢ do niezbednego minimum.
Proponowany rozstaw podpér konstrukcyjnych to okoto 20,0 m. Zamawiajgcy nie przewiduje konstrukcji
wolnopodpartej dla catej szerokosci wiaty po zadnym z bokéw. Podpory konstrukcyjne nalezy zaprojek-
towac tak aby zminimalizowa¢ rozpietosci konstrukcyjne kratownic dachowych.

Konstrukcje wiaty magazynowej biomasy nalezy zaprojektowac tak, aby unikna¢ przedzielenia sciang
oddzielenia pozarowego.

Dolna cze$¢ podpdr powinna zostaé zabezpieczona przed uszkodzeniem przez maszyny i pojazdy okre-
$lone w specyfikacji.
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

/) w celu zapewnienia mozliwo$ci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:
Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
ea rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-

rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia

Potaniec S.A.”

12. Zakres i wymagania dla wykonania odwodnienia i zabudowy ptytami kolejowymi istniejgcego
toru kolejowego nr 421

12.1 Dla istniejacego toru kolejowego nr 421 na odcinku przylegtym do placu manewrowo-sktadowego
realizowanego w ramach niniejszej inwestycji nalezy wykonaé nowg instalacje odwodnienia podtorza
wraz z wigczeniem to istniejgcej kanalizacji na terenie Zamawiajgcego. Instalacja odwodnienia toru musi
posiadac studzienki rewizyjne. Dopuszcza sie mozliwo$¢ wykonania instalacji odwodnienia podtorza wraz
ze studzienkami od strony pétnocnej poza obrebem placu manewrowo — sktadowego.

12.2  Zabudowe toru kolejowego nalezy wykonac ptytami kolejowymi zelbetowymi — ptyta srodkowa po-
miedzy szynami kolejowymi oraz ptyty potdwkowe skrajne po obu stronach toru kolejowego.

12.3 W ramach zabudowy toru kolejowego ptytami nalezy przewidzie¢ wymiane wierzchniej warstwy
ttucznia podbudowy toru nr 421.

12.4 Zamawiajacy na zyczenie udostepni dokumentacje archiwalng toréw kolejowych wraz z infrastruk-
tura.

W Zataczniku nr 5 do SWZ schemat bocznicy kolejowej na terenie Elektrowni Pofaniec.

13. Szczegétowy zakres prac dla branzy elektryczne;.

13.1. Przytacze elektroenergetyczne, gtéwna rozdzielnica.

13.1.1.Przystosowa¢ obwody w rozdz. 0,4kVv OBPC i OBPD do zasilania nowoprojektowanej
instalacji. Obwody zostang wskazane przez Zleceniodawce po okresleniu zapotrzebowania
mocy elektrycznej dla nowej instalacji.

13.1.2. Wykonad przepusty kablowego pod drogg i chodnikiem.

13.1.3. Wykonac¢ przytacze elektroenergetyczne dwiema niezaleznymi liniami kablowymi. Kable
w rejonie budynku K-18 (Zatadunek Gipsu) wykona¢ jako napowietrzne po istniejgcych
trasach kablowych w przypadku braku tras wykona¢ nowe trasy kablowe. Trasy kablowe
w projektowanym obiekcie wykonac jako ziemne.

13.1.4. Wykonaé instalacje uziemiajg miedzy rozdz. 0,4kVv OBPC i OBPD a projektowana
rozdzielnica.

13.1.5. Gtéwna rozdzielnice wyposazy¢: w p.poz. wytgcznik pradu; uktad pomiary zuzycia energii
elektrycznej; ochrone przeciwprzepieciowgy; rozdzielnice przystosowac do wystepujgcych warunkéw

Srodowiskowych i klimatycznych. Dane mechaniczne rozdzielnicy: szkielet
z profilu ocynkowanego grubosci 2,5mm; ostony zewnetrzne z blachy ocynkowanej
o grubosci 1,5mm; drzwi z blachy ocynkowanej o grubosci 2,0mm. Parametry
elektroenergetyczne rozdzielnicy: napiecie znamionowe 690V; napiecie znamionowe izolacji
1000V; napiecie znamionowe wytrzymywane o czestotliwosci 50Hz - 3,5kV; ukfad sieci TN-S;
stopien ochrony obudowy IP55. Rozdzielnice wyposazy¢é w rezerwe miejsca dla 5 (pieciu)
obwoddéw 3-fazowych. Rozdzielnica musi posiada¢ certyfikat zgodnosci wydany przez
Akredytowang Jednostke Certyfikujaca.
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

/) w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

En ea Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

13.2.Wewnetrzne linii zasilajace, lokalne uktady rozdzielcze.

13.2.1. Wykona¢ oddzielne uktady zasilania dla projektowanych instalacji elektrycznych:

- oswietlenia,

- ogrzewania,

- wentylacji,

- zasilania kamer,

- gniazd remontowych,

- urzadzen technologicznych np. zasilanie przenosnika srubowego, tasmowego.

13.2.2. Wewnetrzne Linie Zasilajgce nalezy wynie$ poza wewnetrzng strefe wiaty magazynowej.

13.2.3. Linie kablowe wykona¢ jako linie nie kolidujgce z ruchem kotowym placéw.

13.2.4. Linie kablowe nalezy wykona¢ jako napowietrzne lub ziemne, linie kablowe:

- napowietrzne wykona¢ w petnych korytach kablowych zamknietych,

- wykonaé zgodnie z wystepujacymi warunkami Srodowiskowymi (zapylenie, strefy Ex),

- opisac, oznaczy¢ zgodnie przyjetymi zasadami na terenie elektrowni.

13.2.4. Lokalne uktady rozdzielcze wyniesione poza wnetrze wiaty magazynowej oraz strefy Ex ( jezeli
takie wystapig). Rozdzielnice/tablice rozdzielcze wykonane w | klasie ochronnosci; stopien
ochrony przez obudowe IP 55; odpornos$¢ na uderzenia mechaniczne IK 10; przystosowane do

warunkéow  srodowiskowych i  klimatycznych; napiecie  znamionowe  230/400V; napiecie
znamionowe izolacji 690V; uktad sieci TN-S; Rozdzielnica musi posiada¢ certyfikat zgodnosci
wydany przez Akredytowang Jednostke Certyfikujaca.

13.3. Instalacja oswietlenia:

13.3.1. Wiata magazynowa oswietlenie, typu LED, oprawy o parametrach:

- temperatura otoczenia -30°C do +60°C.

- minimalny stopien ochrony IP 66 (pytoszczelne, ochrona przed lang strugg wody).

- napiecie pradu przemiennego instalacji oswietlenia podstawowego 230/240V.

- uktad swietlny ostoniety szybg szkta hartowanego.

- trwatos$é swiecenia oprawy dla temperatury 25°C = 2100.000 godz.

- stopien jednorodnosci barwy - 3wg. Mac Adama.

- gwarancja 10 lat.

- wymiennosc¢ zespotu swietlnego.

13.3.2 Parametry oswietlenia zgodne z wymaganiami Normy PN-EN 12464-1:2022-01.

13.3.3 Wiata magazynowa wyposazona w osSwietlenie awaryjne i ewakuacyjne, jezeli bedzie
wymagane.

13.3.4 Wiata magazynowa wyposazona w oswietlenie nocne.

13.3.5 Sterowanie oswietleniem podstawowym i nocnym w sposOb reczny, oswietlenie
podstawowe z mozliwoscig pracy os$wietlenia w przedziale 50% i 100%. oswietlenia.

13.3.6 Osprzet elektryczny i oprzewodowanie o parametrach nie gorszych niz:

- puszki rozgatezne - obudowa z poliestru wzmocnionego wtdknem szklanym, stopien

ochrony IP66; dfawica IP67; Ui 690V; temperatura otoczenia -30st.C do + 60 st. C.

- oprzewodowanie instalacji oswietlenia: kable/ przewody miedziane z 2yt ochronng,
izolacja i powtoka z termoplastycznej mieszanki PVC samogasnace i ptomienioodpornej
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

/) w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:
Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
ea rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

testowane metodg B wg. IEC 603321, temperatura otoczenia -30 do +60 st.C; napiecie pracy
0,6/1kV. Trasy kablowe prowadzone w korytach zamknietych.
13.3.7 Wykonanie obliczen parametrow oswietlenia podstawowego w programie Dialux
z zastosowaniem wspodtczynnika zapasu 0,8. Wszystkie oprawy zasilane koncowo.
13.3.8 Pomiary parametrow oswietlenia wykonanie przez firme niezalezng.

13.4 Plac roztadunku wagonéw, plac manewrowy, drogi dojazdowe.

13.4.1 Oprawy oswietleniowe, typu LED o parametrach:

- zastosowanie zewnetrzne.

- temperatura otoczenia -30°C do +50°C.

- minimalny stopien ochrony IP 66 (pytoszczelne, ochrona przed lang strugg wody).

- napiecie pradu przemiennego instalacji oswietlenia podstawowego 230/240V.

- uktad sSwietlny ostoniety szybg szkta hartowanego.

- trwatos$é swiecenia oprawy dla temperatury 25°C = 2100.000 godz.

- stopien jednorodnosci barwy - 5wg. Mac Adama.

- gwarancja 10 lat.

- wymiennosc¢ zespotu swietlnego.

13.4.1 Parametry oswietlenia zgodne z wymaganiami Normy PN-EN 12464-2.

13.4.2 Sterowanie o$wietleniem z mozliwoscig pracy oswietlenia w przedziale okoto 33%; 66%;

100% oswietlenia.

13.4.3 Stupy oswietleniowe oraz maszty wyniesione poza place i drogi (zapewnienie bezpiecznej

pracy dla ruchu kotowego).

13.4.5 Pomiary parametréw oswietlenia wykonanie przez firme niezalezna.

13.4.6 Wypiecie istniejgcego oswietlenia zewnetrznego z czynnego uktadu elektrycznego
oswietlenia zewnetrznego, demontaz ziemnego kabla dl. ok 200m.

13.4.7 Demontaz zachowawczy istniejgcych stupédw oswietlenia zewnetrznego 6 szt., transport stu-

pow pod wskazany adres na terenie zaktadu.

13.4. Wykonanie instalacji kamer przemystowych umozliwiajgcych miedzy innymi podglad
sktadowanego materiatu pod wiatg magazynowg (minimum 2 kamery), placu manewrowo-
sktadowego (minimum 2 kamery), podtgczonych do istniejgcego systemu monitoringu
przemystowego Zamawiajacego.

13.5. Instalacja odgromowa, uziemiajaca, polaczen wyrdwnawczych - Wokdét nowych obiektéw (fundamen-
tow)  wykona¢ uziom/y  otokowy/e. Uziomy otokowe taczy¢ ze sobg w  dwdch

miejscach. Cato$¢ uziomu projektowanej instalacji potgczy¢ z systemem uziemien Zaktadu,

poprzez studzienki uziemiajgce nr 406 oraz 410. W tym celu nalezy wykonac przepusty pod  dro-
gami, wprowadzié ptaskownik do wskazanych studzienek, wpigé¢ pod zaciski uziomu w studzience.
Do uziomu otokowego nalezy wpig¢ uziemienie gtdwnej rozdzielnicy oraz wyprowadzi¢ GSU w celu wpiecia
potaczen wyrdwnawczych. Czes¢ naziemng instalacji uziemiajgcej (ptaskownikéw FE-Zn) nalezy malowaé bar-
wami ztoto-zielonymi zgodnie z wymogami norm

13.6. Wykonac instalacji ogrzewania elektrycznego mediéw narazonych na zamarzanie.
13.7. Nadac i wykonac oznaczenia KKS nowych urzadzen.
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

/) w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

En ea Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

13.8. Trasy kablowe wykonaé zgodnie z normg PN-76/E-05125.

13.9. Linie kablowe utozone na konstrukcjach kablowych odcinkowo zabezpieczy¢ poprzez
wymalowanie kabli preparatem ogniochronnym w odstepach co 10m oraz przed i za
skrzyzowaniem i rozgatezieniem tras kablowych. Wszystkie przepusty przez Sciane i stropy
wykonadé zgodnie z klasa odpornosci ogniowej (Ei) dla tych oddzielern pozarowych.

13.10. Wykona¢ badania pomontazowe, ochronne wraz sporzgdzeniem  szkicdw rozmieszczenia
badanych urzadzen.

13.11. Wszystkie projektowane instalacje elektryczne oraz przytgcze elektroenergetyczne przed ich
wykonaniem muszg mie¢ opracowany projekt Wykonawczy wykonany zgodnie z wymogami
przepisow prawa, uzgodniony z Zamawiajagcym (dziatem ME) zatwierdzony przez
rzeczoznawcy ds. zabezpieczen p.poz, jezeli bedzie taki wymagany.

13.12. Kazda instalacja elektryczna przed pierwszym podaniem napiecia musi zosta¢ odebrana
zgodnie z OWZ oraz Instrukcjg przeprowadzania odbioréw zadan inwestycyjnych.

14. Wymagania dla systemu kamer przemystowych

— Dla realizowanej Instalacji do odbioru dostaw, oraz magazynowania biomasy nalezy zaprojekto-
wac, wykonaé i uruchomic system Monitoringu CCTV.

— Nalezy wykonac instalacje kamer przemystowych umozliwiajgcg miedzy innymi podglad sktado-
wanego materiatu pod wiatg magazynowg (minimum 2 kamery), projektowanego kosza zasypo-
wego biomasy (minimum 1 kamera), placu manewrowo-sktadowego (minimum 2 kamery).

— Do instalacji CCTV (IT) konieczne jest stworzenie nowego punktu dystrybucyjnego w powstaja-
cym budynku. W/w punkt dystrybucyjny nalezy potgczyé z istniejgcym punktem dystrybucyjnym
znajdujgcym sie w budynku K10 (nastawnia). Wymagane jest 12 witdkien swiattowodowych
jedno modowych zakoniczonych ztgczem ST na pacz panelach w obu szafach. W nowym punkcie
konieczny jest montaz zamykanej szafy U12. W szafie nalezy zagwarantowad zasilanie elek-
tryczne 230V. Zaprojektowane kamery majg by¢ podtgczone do sieci LAN w nowo powstatej sze-
fie. W szafie potaczenie kamer ma by¢ zakoriczone na pacz panelu. Kamery IP w parametrach nie
moga by¢ nizsze niz 4Mpix.

— Zamawiajgcy wymaga pokrycia catosci placu manewrowo — sktadowego systemem monitoringu
(jako opcja kamery obrotowe)

— System monitoringu nalezy wykona¢ w oparciu o modele kamer IP.

a.System ma zostac podpiety do istniejgcej sieci IT w elektrowni.

b.W projekcie wykonawczym nalezy okresli¢ ilos¢ kamer niezbednych do obserwacji catego
procesu technologicznego.

c. Nalezy réwniez wyposazy¢ w mozliwos¢ obserwacji przy pomocy kamer urzadzen ktére
powinny byé monitorowane/kontrolowane w trakcie prowadzenia procesu, a wokoét kté-
rych wystepujg dopuszczalne przekroczenia hatasu.

d.Wizualizacja z kamer przemystowych powinna by¢ udostepniona na nastawni Instalacji
Biomasa I.

e.Wszystkie instalacje i urzadzenia elektryczne ktére bedg zabudowywane
w projektowanej instalacji w strefie zagrozenia wybuchem muszg spetnia¢c wymogi
ochrony przeciwwybuchowe] zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia

Potaniec S.A.”

f. Szczegbtowe rozwigzania techniczne zaprojektowane przez Wykonawce beda uzgad-
niane z Zamawiajgcym na etapie opracowania Projektu Wstepnego

lll. Ogdélne wymagania dla Przedmiotu zaméwienia

Wszystkie wyzej wymienione elementy przedmiotu zamdéwienia musza spetniaé nastepujace warunki:

1.

10.

11.

12.

Bezpieczenstwo personelu, Instalacji oraz urzgdzen ze szczegdlnym uwzglednieniem zagrozen wybu-
chowych i pozarowych.

Minimalizacja oddziatywania Instalacji na sSrodowisko w zakresie emisji pytu, hatasu i innych.
Instalacja magazynowania biomasy powinna by¢ zaprojektowana i wykonana wedtug najlepszej wie-
dzy technicznej i obowigzujgcych przepiséw prawa polskiego i europejskiego oraz stosownych norm.
Zaréwno przy przygotowywaniu oferty jak i projektowaniu Instalacji nalezy mie¢ na uwadze obecng
infrastrukture oraz wymagane interfejsy i funkcjonalnosc¢ dla planowanej instalacji.

Wszystkie dostarczane urzgdzenia muszg posiadac deklaracje zgodnosci typu WE z nawigzaniem do
obowigzujgcych dyrektyw w oparciu o ktére zostaty wykonane, Dokumentacje Techniczng, oznako-
wanie CE oraz inne oznaczenia zgodnie z wymaganiami majgcych zastosowanie Dyrektyw lub Rozpo-
rzgdzen Unii Europejskiej wdrozonych do polskiego prawa. .

Wszystkie dostarczane materiaty i urzgdzenia muszg by¢ nowe, odpowiedniej jakosci oraz posiadac
odpowiednig wytrzymatosc konstrukcyjng dla zaktadanych warunkéw pracy oraz zaktadanego okresu
eksploatacji.

Dostarczane w zakresie zamdwienia materiaty powinny posiada¢ wymagane deklaracje lub certyfi-
katy oraz oznaczenia zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych przepisow.

Wszystkie dostarczane urzadzenia i konstrukcje ktdre mogg by¢ narazone na nadmierne zuzywanie
muszg zosta¢ wykonane z materiatdw zapewniajgcych odpornos¢ na ich przedwczesne zuzycie.
Wszystkie instalacje i urzgdzenia majg zostac tak zaprojektowane aby zminimalizowac zagrozenie wy-
buchem. Majg by¢ réwniez zosta¢ wyposazone w niezbedny sprzet i urzgdzenia do ochrony, wykry-
wania i zapobiegania pozarowi i eksplozji.

Zakres dostawy zawiera wszystkie urzadzenia, ekspertyzy oraz niezbedne ustugi pozwalajgce Wyko-
nawcy na dostarczenie odpowiedniej instalacji przeciwwybuchowej i przeciwpozarowej wraz z doku-
mentacjg i certyfikatami.

Na wszystkich urzadzeniach i oprzyrzgdowaniu jak nalezy umiesci¢ oznaczenia KKS opracowane we-
dtug wzoru obowigzujgcego u Zamawiajgcego i z nim uzgodnione.

Wszystkie urzadzenia i elementy instalacji, ktére bedg montowane w wyznaczonych strefach zagro-
zenia wybuchem muszg by¢ w odpowiednim wykonaniu adekwatnym dla danej strefy oraz musza
posiada¢ Dokumentacje Techniczng, oznakowanie CE oraz inne oznaczenia zgodnie z wymaganiami
majacych zastosowanie Dyrektyw lub Rozporzadzen Unii Europejskiej wdrozonych do polskiego
prawa.

Instalacje zabezpieczenia pozarowego wypetniane stale wodg muszg byé zabezpieczone w odpo-
wiedni sposdb przed ryzykiem zamarzania (np. ogrzewane pomieszczenia, izolowane i ogrzewane ru-

rociagi itp.).
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V)

Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia

Potaniec S.A.”

Wymagania do procesu projektowania Instalacji magazynowania biomasy

1. Wykonawca bedzie zobowigzany opracowad Projekt Wstepny (koncepcyjny) przedstawiajgcy rozwigzania

techniczne dla przedmiotu zaméwienia w celu uzgodnienia zaproponowanych rozwigzan z Zamawiajgcym.

2.

V)

Projekt wstepny (koncepcyjny) zawierajgcy m.in. propozycje konstrukcji dla wiaty biomasy oraz spo-
sob jej transportu, lokalizacje placow manewrowych i drég dojazdowych Wykonawca bedzie zobo-
wigzany przed uzyskaniem docelowych decyzji administracyjnych oraz projektu budowlanego przed-
tozy¢ do zaopiniowania Zamawiajgcemu.

W trakcie projektowania i realizacji Wykonawca bedzie zobowigzany wprowadzi¢ system oznaczen
KKS dla wszystkich elementéw sktadowych instalacji zgodnie z nadrzednym systemem oznaczen KKS
obowigzujgcym u Zamawiajgcego. Wszystkie urzadzenia i elementy instalacji nalezy wyposazy¢ w ta-
bliczki z nazwa urzadzenia oraz przynaleznym numerem KKS.

Wykonawca bedzie zobowigzany do uzyskiwania w imieniu Zamawiajgcego wszelkich pozwolen i de-
cyzji administracyjnych niezbednych dla prawidtowej i terminowej realizacji zamdéwienia (w tym po-
zwolenie na budowe, pozwolenie na uzytkowanie, inne). Przed ztozeniem jakichkolwiek dokumenta-
cji z wnioskami o uzyskanie pozwolen itp. w stosownych urzedach Wykonawca bedzie zobowigzany
wspomniang dokumentacje uzgodni¢ z Zamawiajgcym oraz uzyskaé jego akceptacje.

Cata dokumentacja ma by¢ dostarczona Zamawiajgcemu w jezyku polskim zaréwno w formie papie-
rowej jak i w formie elektronicznej. Wszystkie rysunki i schematy powinny by¢ wykonane w formacie
*.dwg i *.pdf, a dokumenty w formatach *.doc, *.xlIs i/lub *.pdf .

Wymagania w zakresie ochrony srodowiska

Odpady powstate w wyniku realizacji inwestycji

- Wszystkie odpady za wyjatkiem ztomu stalowego powstate w wyniku realizacji inwestycji, w tym min. ziemia

i gruz pochodzace z wykopdw, prac porzgdkowych bedg wtasnoscig Wykonawcy.

- Wykonawca bedzie zobowigzany do ich zagospodarowania zgodnie z ustawg o odpadach we wtasnym za-

kresie i na wtasny koszt. Wykonawca przekaze stosowne os$wiadczenie Zamawiajgcemu poswiadczajgce o

zagospodarowaniu catej ilosci odpaddéw zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

/) w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:
Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
ea rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”
Vi) Opis terenu przeznaczonego pod budowe Instalacji.

a. Lokalizacja.

Planowana inwestycja znajduje sie na terenie gminy Potaniec, w powiecie staszowskim, woj. swietokrzyskie.
Obejmuje ona teren potozony w centralno — potudniowej czesci Elektrowni w Potaricu w odlegtosci okoto 150
- 300 m na poétnocny — zachdd od Wisty, na terenie dziatek o numerach ewidencyjnych: 715 — obreb Tursko
Mate oraz 197 obreb Zawada. Rejon inwestycji charakteryzuje sie zabudowg przemystowa. Pod wzgledem
fizyczno — geograficznym teren badan lezy w mezoregionalnej jednostce Niziny Nadwislanskiej (512.41)
wchodzgcej w sktad makroregionu Kotliny Sandomierskiej (512.4-5). Nizina ta obejmuje szerokg doline Wisty
na odcinku od Krakowa do Zawichostu. Doline wypetniajg czwartorzedowe osady rzeczne. W morfologii
doliny wyrdznia sie tarasy rzeczne.

Pierwotna powierzchnia terenu zostata zmieniona antropogenicznie i uksztattowana nasypami. Teren jest
ptaski. Rzedne wynoszg 160,5 — 161,3 m n.p.m. Deniwelacje terenu dochodzg do 0,8 m.

Miejsce przeznaczone dla wiaty magazynowej wraz z placami roztadunkowo — magazynowymi zostato
przedstawione w Zataczniku nr 3 do SWZ.

b. Charakterystyka geologiczno-inzynierska podfoza.

Wykonawca wykona niezbedne badania geotechniczne gruntu w celu przygotowania prac jezeli to bedzie
konieczne do realizacji przedmiotu umowy.
Wykonawca wykona dokumentacje geotechniczng i geologiczno — inzynierska jezeli to bedzie konieczne do

realizacji przedmiotu umowy.

Warunki geotechniczne w bezposrednim sgsiedztwie dla planowanej inwestycji.
(zatacznik nr 7, 10, 12, 13 do SWZ)

Zamawiajgcy nie ponosi odpowiedzialnosci za niezgodnos¢ dokumentacji archiwalnej ze stanem faktycznym.
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia

Potaniec S.A.”

2. WARUNKI GEOTECHNICZNE

Warunki geotechniczne okreélono na podstawie Dokumentacji Geologiczno —

inzynierskiej pod obiekty przemystowe, place skladowe i kolektor deszczowy na

terenie  elektrowni ,Pofaniec” wykonane] przez Przedsiebiorstwo  Ustug

Geologicznych , KIELKART" z siedzibg w Kielcach przy ul. Starowapiennikowej 6.

W miejscu posadowienia projektowanych fundamentéw stwierdzono wystepowanie

nastepujacych warstw geotechnicznych:

® Warstwa | — gleby piaszczyste, gliniaste i humusowe z zawartoscia czesci
organicznych o miazsznosci do 0,40 m.

® Warstwa Il — nasypy niekontrolowane, ilaste i piaszczysto gliniaste ze szlaka i
kawatkami betonu.

* Warstwa lil.1.- namuly organiczne i torfy nie nadajace sie do bezpoéredniego
posadowienia.

° Warstwa 1.2 - piaski drobne préchniczne z zawarto$cig czesci organicznych o
nastepujgcych parametrach: Jp = 0.40, p = 1.90 t/m3, ® = 30°, Mo= 54 MPa, Eg =
40MPa.Nie nadajg sie do posadowienia.

® Warstwa IV.1.- piasek drobny, pylasty wilgotny i nawodniony o nastepujacych
parametrach: Jp = 0.40, p = 1.90 m3, ® = 30°, Mo= 54 MPa, Es = 40MPa.
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(5]

slrrcrewsking

Warstwa IV.2.-piasek sredni, mokry i nawodniony o nashepu;qcym
parametrach: Jp = 0.45, p= 1.85 tm3, & = 32°40', Mo= 90 MPa, E, = 7T8MPa.

. Warstwa V.1.-glina pylasta, wilgotna o nastepujacych parametrach: JL=0.20,p
=210 ¥m3, @ = 14°30', ¢, = 16 kPa, M= 30 MPa, Eo = 20MPa.

. Warstwa V.2 - piasek gliniasty, wilgotny o nastepujacych parametrach: - Ju=
0.20, p = 2.00 t/m3, ® = 14”30, ¢, = 16 kPa, M= 30 MPa, Es = 20MPa.

. Warstwa V.3 .- glina piaszczysta, wilgotna o nastepujacych parametrach ; J. =
0.15, p=2.15m3, @ = 19°00", c, = 34 kPa, M= 41 MPa, E = 32MPa,

. Warstwa V1.1 - it pylasty, wilgotny o nastepujgcych parametrach; J, = 020,p=
2.00 ym3, @ = 10720, ¢, = 49 kPa, M.= 24 MPa, Eo = 14MPa.

° Warstwa VI.2.- il pylasty , szary, wilgotny o nastepujscych paramatrach J.=
0.10, p = 1.80 tm3, & = 11°35', ¢, = 55 kPa, My= 32 MPa, E; = 16MPa.

- Warstwa VI1.3.- it pylasty ciemno szary, malko wilgotny © nastepujgcych
parametrach; : Ju = 0.00, p= 1,90 Um3, & = 13700', ¢, = 60 kPa, My= 38 MPa, Eo
= 22MPa.

Woda gruntowa wystepuje jako ciggly poziom wodonosny w piaskach drobnych i

srednich, w czgsci poludniowej rejon otworéw D ( rejon estakady pod tasmociag 1 -

155 )

W czesci poinocne, rejon otwordw G i E ( rejon estakady G i E ) woda gruntowa

wystepuje w przewadze jako wysieki z nasypow ilastych | piaszczysto gliniastych

oraz na stropie iow.

Woda pod wzgledern chemicznym wykazuje agresywnosé kwasows H+ w stopniu Iz,

agresywnosc siarczanowa S04 — w stopniu I | agresywnoge weglanows CO; w

stopniu |y oraz podwyzszone whasnosci korozyjne do stali,

3. SPOSOB POSADOWIENIA

Przyjeto w zaleznasci od warunkéw gruntowych nastepujace sposoby posadowienia
fundamentow:
* dla stupdw estakady przebiegajgcej wzdiuz otworéw D ( estakada 1 —
155 ) przyjelo posadowienie  bezposrednie na stopach
fundamentowych, posadowionych w warstwach piaskow drobnych i

Srednich

» dla stupow estakady przebiegajacej wzdiuz otworéw E (&
1160 ) przyjgto posadowienie na palach fundamentowych,
wielkosrednicowych. Wyjatkiem jest fundament pod punkt staty
zaprojektowany jako stopa fundamentowa posadowiona bezposrednio.
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Vil) Zatozenia oraz wymagania na zakres jako$ciowy przedmiotu zaméwienia

1. Wymagania dotyczgce kontroli jakosci Wykonawcow

Dla zapewnienia kontroli jakosci przy realizacji Kontraktu na terenie budowy i poza terenem budowy, w tym
rowniez w trakcie kontroli i préb fabrycznych, Wykonawca musi spetnié¢ ponizsze wymagania

1.1. System zarzadzania jakoscig Wykonawcy

Wykonawca musi posiadac i stosowac wdrozone systemy zarzadzania jakosScig w zakresie (potwierdza
to posiadany certyfikat umieszczony ponizej):

a) projektowania, dostaw, montazu i uruchamiania instalacji energetycznych zgodny
znorma ISO 9001: 2008 lub réwnowazng,

b) zarzadzania srodowiskiem zgodny z normg ISO 14001: 2004 lub réwnowazng,
¢) zarzadzania bezpieczenstwem pracy zgodny z normg OHSAS 18001: 2007 lub réwnowazna.
d) kwalifikacje wytwdrcy w zakresie spawania wg. PN EN I1SO 3834-2
Dokumenty te zostang dotgczone do dokumentacji jakosciowe;.
1.2. Rodzaje i zakres kontroli jakosci

W celu kontroli prowadzonych prac, Wykonawca opracuje dedykowane Plany Kontroli i Badan ktére
beda szczegdétowo okreslaty rodzaje kontroli i badan bedg dla kazdego zamawianego zakresu i przed-
stawi je Zamawiajgcemu w celu akceptacji. Zakres kontroli jakosci bedzie wynikat z zapiséw w dokumen-
tacji projektowej, technicznej i Planie Kontroli i Badan.

1.3. Dokumentacja jakosciowa
Dokumentacja jakosciowa Wykonawcy powinna zawierac:

- Plan Kontroli i Badan

- Liste dokumentéw kontroli materiatéw wg normy PN-EN 10204
e Atesty na materiaty podstawowe co najmniej 3.1
e Atesty na materiaty dodatkowe do spawania co najmniej 2.2
e Atesty na materiaty ztgczne ($Sruby, nakretki, podktadki) co najmniej 2.1

- Liste spawaczy wraz z certyfikatami wg. PN-EN ISO 9609

- Liste personelu wykonujgcego badania NDT wraz z certyfikatami wg PN EN Iso 9712

- Liste instrukcji technologicznych spawania (WPS / WPQR) oraz karty obrébki cieplnej (jesli wy-
magane) zatwierdzonych przez jednostke notyfikowang

- Plan spawania i badan

- Dziennik spawania

- Mapa spawania

- Protokoty z badan NDT

- Protokoty z obrdbki cieplnej

- Protokoty z przeniesienie cech materiatowych

- Protokoty z zabezpieczenia antykorozyjnego
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Protokoty z préb wodnych, ruchowych, obcigzeniowych itp.
Oswiadczenie kierownika robét/montazu

Operaty geodezyjne / Protokoty pomiarowe

Protokoty z wykonania potaczen skrecanych sprezanych

Zatwierdzone dokumentacje rysunkowa

Protokoty odbiorowe OCI/OCB/OK

2. Ogolne wymagania jakosciowe dla prefabrykacji i montazu

2.1.

2.2.

2.3.

Wymagania odnosnie technologii spawania, uprawnien spawaczy oraz nadzoru spawalniczego:

a) Proces spawania bedzie realizowany w oparciu o zatwierdzone WPQR oraz WPS, kwalifiko-
wane na podstawie norm serii PN-EN 1SO 15614 lub/i 15613.

b) Prace spawalnicze (w tym potgczenia tymczasowe) moga wykonywac tylko spawacze z odpo-
wiednimi, aktualnymi uprawnieniami zgodnymi z normg PN EN ISO 9606, ktérzy dodatkowo
zaliczyli pozytywnie test kwalifikacyjny opisany w pkt. 5.7.

¢) W przypadku stosowania obrdbki cieplnej po spawaniu, Wykonawca musi zapewni¢ do tej
czynnosci odpowiedni, kwalifikowany personel. Kalifikacje potwierdzajg ukonczone kursy
oraz certyfikaty wyzarzacza.

d) W celu zapewnienia wymaganej jakosci procesu spawania nadzér spawalniczy musi spetniac
wymagania norm PN-EN ISO 3834-2 i PN EN ISO 14731.

e) Dla konstrukcji stalowych wymagane jest, aby nadzér spawalniczy posiadat uprawnienia spet-
niajgce wymagania normy PN-EN 1090, w zaleznosci od klasy wykonania konstrukcji spawa-
nej (EXC1-EXC4).

Ciecie i ukosowanie

Przygotowanie ztgcza spawanego nalezy wykona¢ wg. normy PN-EN ISO 9692. Po przygoto-
waniu ztgcza nadzér spawalniczy odbiera ztacze i zwalnia do spawania.

Wymagania odnosnie procesu spawania

a) Przygotowanie procesu

Przed przystgpieniem do prac spawalniczych, Wykonawca na 2 tygodnie przed przystapie-
niem do prac przedfozy nastepujace dokumenty Zamawiajgcemu w celu weryfikacji i ich ak-
ceptacji:

- Plan kontroli i badan (PKiB / ITP).

- WPQR

- WPS

- Certyfikaty spawaczy wraz z listg spawaczy

- Certyfikaty personelu spawalniczego i personelu NDT wraz z listg

- Plan spawania oraz mape spoin zgodnie z projektem wykonawczym oraz aktualnymi
normami

- Certyfikaty na uzyte materiaty — w trakcie wykonawstwa
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- Wykaz urzadzen spawalniczych i kontrolno-pomiarowych wraz z potwierdzeniem wa-
lidacji/kalibracji.
- Wzory dokumentéw do uzgodnienia

Wykonawca bedzie prowadzic¢ i udostepni Zamawiajgcemu lub jego przedstawicielowi, za-
rowno na warsztacie jak i w miejscu montazu, dokumentacje z rejestrem wszystkich spoin,
przegladdéw, kontroli i napraw spoin. Wykonawca systematycznie rejestruje wykonywane
spoiny i na biezgco uzupetnia dzienniki spawania oraz wykonuje niezbedne badania NDT.

b) Pofaczenia tymczasowe

Wymagania przy spawaniu pofaczen tymczasowych powinny by¢ takie same jak przy spawa-
niu gtéwnych spoin. Po likwidacji tego rodzaju spoin nalezy usng¢ naddatki materiatu przez
szlifowania do réowna z powierzchnig materiatu podstawowego oraz wykona¢ badania po-
wierzchniowe wykluczajgce pojawienie sie ewentualnych peknie¢. W przypadku elementéw
ci$nieniowych nie nalezy stosowaé¢ mocowan tymczasowych.

c) Podgrzewanie do spawania, temperatura miedzysciegowa, chtodzenie elementéw po spawa-
niu
Wykonawca bedzie przestrzegat zapisow dotyczgcych temperatury podgrzewanie do spa-
wania, temperatury miedzysciegowej, okreslonych w WPS. W przypadku kiedy warunki tech-
nologiczne lub srodowiskowe mogg wptynac na szybkie odprowadzanie ciepta z elementow
taczonych i mozliwos¢ powstawania peknieé¢, Wykonawca wdrozy odpowiednie srodki zapo-
biegawcze.

Kontrola temperatury podgrzewania i miedzysciegowej powinna odbywac sie przy uzyciu ter-
mokredki, termometru stykowego, termopar lub innych urzadzen termo kontrolnych. Pomiar
temperatury nalezy wykonywac zgodnie z PN-EN ISO 13916.

d) Spawanie

Proces spawania nalezy prowadzi¢ zgodnie z zatwierdzonymi i posiadanymi w miejscu pracy
instrukcjami WPS, przy uzyciu urzadzen, narzedzi oraz materiatéw pozwalajgcych zapewnic
deklarowang jakos$¢ potaczen m.in. wysuszone elektrody trzymane w termosach, zrédta spa-
walnicze o odpowiednich parametrach, mtotki do odbijania szlaki. Spawacz po skoriczonym
spawaniu oznacza w sposob trwaty i identyfikowalny spoine ktérg wykonat.

e) Naprawa niezgodnosci spawalniczych

Stwierdzone podczas badan NDT, niedopuszczalne niezgodnosci spawalnicze ztagczy spawa-
nych zostang udokumentowane oraz potwierdzone protokotem z badan. W takim przypadku
Wykonawca zobowigzany jest do naprawy ztgcza. Naprawa winna odby¢ sie na podstawie
zatwierdzonej instrukcji naprawy. Wszystkie naprawy niezgodnosci spawalniczych bedg wy-
konywane pod Scistym nadzorem spawalniczym. Dopuszcza sie maksymalnie dwie naprawy
tej samej spoiny. Po dwdéch naprawach nalezy opracowaé oddzielny NCR oraz procedure na-
prawy.

2.4, Obrdbka cieplna po spawaniu

Obrdbke cieplng po spawaniu nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z zatwierdzonymi Kartami Obrébki Cieplnej
sporzadzonymi na podstawie kwalifikowane]j technologii spawania. Caty proces powinien by¢ rejestro-
wany, a pomiar temperatury nalezy prowadzi¢ zgodnie z PN-EN 1SO 17663.
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2.5. Badania nieniszczgce spoin
Wszystkie ztgcza spawane majg by¢ poddane badaniom wizualnym VT w zakresie 100%.

Wszystkie spoiny okreslone w dokumentacji jako gazoszczelne zostang poddane badaniom penetracyj-
nym PT w zakresie 100%.

Wszystkie ztgcza spawane obrabiane cieplnie majg by¢ poddane badaniom twardosci.

Wszystkie ztgcza spawane czesci stuzgcych do transportu elementéw powinny by¢ poddane badaniom
PT/MT w zakresie 100%.

Zakres kontroli i rodzaj ztgczy spawanych w zaleznosci od elementu lub klasy konstrukcji ma by¢ zgodny
z przeprowadzong klasyfikacjg urzadzen i rurociggdw oraz normami przedmiotowymi, takimi jak PN-EN
13480, PN-EN 12952, PN-EN 13445 oraz PN-EN 1090.

Kryteria odbiorowe dla wszystkich przewidywanych typéw ztaczy i metod badan majg by¢ okreslone w
dedykowanym Planie Kontroli i Badan.

Zwiekszenie zakresu badan wynikajgcych z btednie wykonanych spoin ma by¢ przeprowadzone na koszt
Wykonawcy odpowiedzialnego za wykonanie danego ztgcza, zgodnie z PN-EN 1090-2, PN-EN 12952-6,
PN-EN 13480-5, PN-EN 13445-5.

Wszystkie spoiny na elementach cisnieniowych, ktére w wyniku montazu czesci lub instalacji pozostajg
niedostepne lub dostep do nich jest wyjatkowo utrudniony, podlegajg badaniu 100% RT/UT oraz MT/PT.

Jezeli dla danego ztgcza przewidziana jest obrébka cieplna, wszystkie badania NDT, za wyjgtkiem badan
wizualnych (VT) nalezy przeprowadzi¢ dopiero po obrébce cieplnej. Badania wizualne nalezy przepro-
wadzi¢ przed i po obrébce cieplnej.

2.6. Prowadzenie prac w niekorzystnych warunkach atmosferycznych

Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia w celu akceptacji procedury prowadzenia prac spawal-
niczych w niekorzystnych warunkach atmosferycznych tj. temperatura ponizej 5°C, opady atmosfe-
ryczne, wiatr.

2.7. Materiatéw dodatkowych do spawania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prawidtowy dobdér materiatéw spawalniczych oraz ich odpowiednie
przechowywane i poprawne stosowanie.

W celu zapewnienia prawidtowych zasad kontroli gospodarowania materiatami spawalniczymi Wyko-
nawca przedstawi do zatwierdzenia procedure zapewniajacg poprawne magazynowanie identyfikacje,
wygrzewanie, suszenie i wydawanie materiatéw dodatkowych do spawania.

Wykonawca przed przystgpieniem do prac spawalniczych zapewni odpowiedni magazyn do sktadowania
materiatdw spawalniczych oraz przeprowadzi odbidr z Zamawiajgcym.

W magazynie wymagana jest rejestracja warunkéw przechowywania materiatéw spawalniczych tj. tem-
peratura, wilgotnos¢. Wykonawca prowadzi rejestr ilosci wydawanych materiatéw spawalniczych we-
dtug cech spawaczy oraz na podstawie WPS-a. Materiaty spawalnicze muszg by¢ wyraznie oznakowane
w celu zapewnienia ich identyfikowalnosci. Wszelkie materiaty dodatkowe, ktérych nie mozna jedno-
znaczne zidentyfikowac oraz posiadajgce slady uszkodzen nalezy zutylizowac.
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2.8. Sprzet spawalniczy i kontrolno-pomiarowy

Do prowadzenia proceséw spawalniczych oraz pomiarowych wymagany jest sprzet gwarantujacy osia-
gniecie deklarowanej jakosci. Zamawiajgcy wymaga przedstawienia aktualnego wykazu dokumentéw z
walidacji urzadzen kontrolno-pomiarowych, spawalniczych, wyzarzarek, termoséw oraz piecéw do prze-
chowywania elektrod.

3. 0Ogdlne wymagania dotyczace zabezpieczenia przed korozjg

Wykonawca przedtozy Zamawiajgcemu petng propozycje systemoéw zabezpieczen antykorozyjnych. Personel
wykonujacy prace powinien by¢ wykwalifikowany i posiada¢ odpowiednie narzedzia podane przez produ-
centa zestawu malarskiego. Wykonawca dostarczy procedure wykonywania powtoki antykorozyjnej wraz
z procedurg naprawy powtoki antykorozyjnej.

3.1. Okres trwatosci

Okres trwatosci dla dobranych materiatéw i metod stosowanych powtok malarskich okre$la sie jako dtugi
(H), wiecej niz 15 lat zgodnie z PN-EN ISO 12944-1. Powyzszy wymodg nie dotyczy systemow ochrony
tymczasowej przed korozjg oraz zabezpieczenie na czas transportu.

3.2. Kategoria korozyjnosci

Przy doborze systemu malarskiego dla réznych elementéw konstrukcyjnych przyjmuje sie nastepujace
kategorie korozyjnosci zgodnie z PN-EN 1SO 12944-5:

a) Elementy wewnatrz budynkdéw:

Dla elementédw wewnetrznych, ochrone przed korozjg nalezy wykonaé zgodnie z wytycznymi
dla kategorii korozyjnosci C3

b) Elementy na zewnatrz budynkow:

Zabezpieczenie antykorozyjne urzadzen narazonych na wptyw zewnetrznych czynnikéw at-
mosferycznych nalezy wykonaé zgodnie z wytycznymi dla kategorii korozyjnosci C4

c) Elementy konstrukcji umieszczone na zewnatrz budynkow:

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji narazonych na oddziatywanie agresywnych czyn-
nikow przemystowych (a takie srodowisko przyjmuje sie na terenie Enea Elektrownia Pota-
niec) nalezy wykonaé zgodnie z wytycznymi dla kategorii korozyjnosci C5-I.

d) Ochrona czasowa przed korozjg / powtoka na czas transportu:

Elementy z izolacjg cieplng systemu wodno-parowego, systemu gazéw spalinowych i syste-
mow paleniskowych otrzymujg czasowg ochrone przed korozjg w postaci jednosktadnikowej
powtoki o grubosci NDFT 80 um.

e) Elementy cynkowane

Elementy takie jak schody, podesty, przejscia itp. muszg posiadaé¢ powtoki cynkowe nano-
szone metodg zanurzeniowgq zgodnie z PN-EN ISO 1461. Naniesiona powfoka musi posiadaé
minimalng grubos$¢ 100 pum.
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego
/) w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

En ea Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

3.3. Malowanie
Malowanie musi spetniaé nastepujgce wymagania:

a) Powierzchnie elementdw sg dozwolone tylko w klasie A i B zgodnie z normg PN-EN I1SO 8501-
1

b) Stan powierzchni przed malowaniem musi odpowiadac klasie Sa 2% zgodnie z normg PN-EN
ISO 8501

c) Kolory powtok muszg by¢ rézne dla kazdej warstwy powtoki.

d) Dlawszystkich elementéw wykorzystane bedg zestawy malarskie od jednego renomowanego
producenta.

Powierzchnie, na ktérych bedzie wykonywane spawanie na terenie budowy, nalezy przed malowaniem
zamaskowad/zakryé tasma w odlegtosci co najmniej 50 mm od miejsca spawania oraz 50 mm dla kazdej
nastepnej warstwy powtoki malarskiej. Kazda warstwa powtoki malarskiej musi by¢ widoczna. Po za-
konczeniu malowania nalezy natychmiast usung¢ tasme maskujaca.

Powierzchnie, na ktérych bedzie wykonywane spawanie na terenie budowy, nalezy na czas transportu
zabezpieczy¢ warstwa gruntowa nieutrudniajgcy spawania.

3.4, Nadzdr nad jakoscia

Realizacja ochrony przed korozjg i wykonywanie prac zwigzanych z naktadaniem powtok musi by¢ nad-
zorowane i dokumentowane. Dla prac zwigzanych z ochrong przed korozjg nalezy sporzadzi¢ protokét
naktadania powtok zawierajgcy informacje zgodnie z PN-EN ISPO 12944-8. Przyktadowy protokdét Wyko-
nawca przedstawi Zamawiajagcemu na 2 tygodnie przed przystgpieniem do prac.

Wykonawca dokona inspekcji jakosci powtok, w tym grubosci powtoki oraz jakosci przylegania zgodnie
znormg PN-EN ISO 2409

O ile jest to wymagane dla danego systemu naktadania powtok, to w miejscu wykonywania powtok na-
lezy zgodnie z PN-EN ISO 12944-7 wyznaczy¢ dla Zamawiajgcego powierzchnie referencyjne bez dodat-
kowych kosztéw dla Zamawiajgcego. Powierzchnie referencyjne przewiduje sie zasadniczo dla pierw-
szych elementéw, ktdre sg zabezpieczane na wytwarni i na placu budowy.
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

/) w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

En ea Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

VIII)  Zatozenia, wymagania oraz zakres robot budowlanych

¢ Wykonanie wymaganej dokumentacji powykonawczej w tym inwentaryzacji geodezyjnej wykona-
nych robét ulegajgcych zakryciu, wykonanie wyjsciowego pomiaru geodezyjnego na zamontowa-
nych reperach

e Przed planowanym rozpoczeciem robét Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu:

- dokumentacje projektowa branzy budowlanej,

- plan zagospodarowania Placu Budowy,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia na budowie (plan BI0Z),

- plan PKiB na poszczegdlne zakresy

- dokumenty wymagane zgodnie z Umowg (Karte Instruktazu, Ocene ryzyka zawodowego
etc.).

e Wykonawca zapewni ogrodzenie placu budowy na czas prowadzenia prac oraz zaplecze socjalno
- sanitarne dla pracownikéw, w tym toalety przenos$ne w rejonie prowadzenia prac.

e Wykonawca zobowigzany jest do umieszczenia w miejscu widocznym: tablicy informacyjnej oraz
ogtoszenia zawierajgce dane dotyczace bezpieczeristwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002r.
nr 108, poz. 953, zm. Dz. U. z 2004r. nr 198, poz. 2042).

e Wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych wszystkich konstrukcji stalowych zgodnie z ,Zatoze-
niami oraz wymaganiami na zakres jakosciowy przedmiotu zaméwienia” w tym klatek i pomostow
komunikacyjnych obstugowych jesli beda przewidziane. Dotyczy to nowo dostarczanych elemen-
téw konstrukcji oraz uszkodzen powstatych w czasie wykonywania prac. Kolorystyka bedzie
uzgodniona w odpowiedniej fazie projektowania z Zamawiajgcym.

e Po zakonczeniu robdt wykonawca doprowadzi teren do stanu przed rozpoczeciem robét oraz na-
prawi wszelkie szkody, ktére powstang podczas wykonywania transportu, demontazu i montazu

wielkogabarytowych elementow.
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

/) w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

En ea Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

Warunki klimatyczne.

Miejscem wykonywania modernizacji bedzie teren Elektrowni w Enea Pofaniec S.A. w Zawadzie 26, 28-230

Potaniec.
Elektrownia:
miejscowos$¢ Zawada, okoto 3 km na
- Lokalizacja
wschdd od miasta Potaniec, Polska
- Wysokos¢ nad poziomem morza m 161,00

Dane atmosferyczne:

- Cisnienie powietrza kPa 99,5
- Temperatura $rednioroczna °C 7,7
- Temperatura minimalna °C -27
- Temperatura maksymalna °C 35

Wilgotnos¢ wzgledna:

Srednioroczna % 78,3

Réza wiatrow:

zgodnie z PN-77/B-02011:

1-sza strefa obcigzenia wiatrem.

- Srednia predko$¢ wiatru m/s
Przewazajq wiatry zachodnie
o predkosci 2,5 m/s
Obcigzenie $niegiem: N/m? zgodnie z PN-80/B-02010:
2-ga strefa obcigzenia $niegiem
Warunki sejsmiczne: G nie majg zastosowania
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego
/) w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

En ea Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

Temperatury.

Srednia temperatura w poszczegdlnych okresach roku waha sie wokét nastepujacych wartosci:

Temperatura | Miesiac Rok
o
[°cl I Il I v \ Vi VIE [vIIE [ IX X Xl Xl
Srednia -3,11-22 |15 |78 |12,4|16,5|17,6 |16,9 [13,3 (8,8 (3,8 |-0,8 |7,7
Srednia wieloletnia: Lato +17,2°C
Zima -3,0°C
Wartosci ekstremalne: od-27 °C do +34.6 °C
Wilgotnosé.
Srednia wilgotno$¢ w roku waha sie wokét nastepujacych wartosci:
. Lz Miesigc
Wilgotnos¢ Rok
[%] I Il I v \ Vi VIE [vIIE [ IX X Xl Xl
Srednia 82,4179,7 |74,8 71,2 |72,1 |75,8 |74,0 | 76,6 | 81,5 | 80,7 [84,2 [85,9 | 78,3
Srednia wieloletnia: lato 76%
Zima 85%

Wartosci ekstremalne: od 35% do 100 %

Obcigzenie Sniegiem oraz obcigzenie wiatrem nalezy przyjgé zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa
polskiego i europejskiego.

UWAGA:

Wszystkie dane liczbowe zapisane w rozdziale “Warunki klimatyczne” zostaty podane jedynie dla
informacji.
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

/) w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

En ea Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

Komunikacja zewnetrzna i wewnetrzna.

Funkcjonalne i przestrzenne zagospodarowanie Elektrowni zostato uksztattowane w czasie jej realizacji na
przetomie lat siedemdziesigtych i osiemdziesigtych. Teren Elektrowni w granicach ogrodzenia jest zniwelo-
wany i posiada uksztattowanie dostosowane do wymogéw komunikacji wewnetrznej oraz zabudowy.

Prowadzona w latach nastepnych realizacja oraz modernizacja obiektéw towarzyszacych nie spowodowata
zmian w zatozonym ukfadzie wewnetrznej komunikacji drogowej i kolejowej. Elektrownia posiada powigzania
z publiczng siecig komunikacji drogowej i kolejowej.

Gtéwny wjazd na teren zaktadu istnieje po zachodniej stronie terenu Elektrowni. Od tej strony na teren
Elektrowni prowadzg dwie bramy, jedna przeznaczona dla ruchu osobowego, druga dla ruchu towarowego.
Trzecia brama — dla ruchu towarowego — zlokalizowana jest po stronie wschodniej jednak droga dojazdowa
do niej posiada ograniczenie tonazu do 12 ton. Tory kolejowe wprowadzone sg na teren zaktadu od strony
poétnocno - zachodniej. Elektrownia posiada dogodne potgczenia drogowe z siecig drég publicznych oraz
potaczenia kolejowe z siecig PKP.

Zaplecze budowy, media.

W przypadku, gdyby Wykonawca potrzebowat dodatkowego terenu (oprdécz Placu Budowy) na okres bu-
dowy, przeznaczonego np. na place sktadowe, zaplecze budowy itp., to istnieje mozliwos¢ przekazania ta-
kiego terenu o ile bedzie to mozliwe z uwagi na aktualnie dostepne tereny. W takim przypadku Wykonawca
bedzie odpowiedzialny za dostosowanie przekazanego placu do wtasnych potrzeb wtasnym staraniem, na
wtasny koszt i odpowiedzialnos¢. Po zakoriczeniu budowy przed oddaniem przekazanego placu Zamawiaja-
cemu Wykonawca bedzie zobowigzany do oddania go w stanie nie pogorszonym.

Istnieje mozliwos¢ odptatnego udostepnienia Wykonawcy mozliwosci korzystania mediéw na potrzeby pro-
wadzenia budowy takich jak. np. energia elektryczna, woda, C.0. pod warunkiem wykonania stosownych
przytgczy do sieci wskazanych Zamawiajgcego przez Wykonawce na wtasny koszt i zaopatrzenia przytgczy w
odpowiednie liczniki celem mozliwosci rozliczania ich zuzycia.
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

/) w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:
Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-

ea rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia

Potaniec S.A.”

IX) Pozostate warunki

Organizacja realizacji prac dla zadania: ,Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty
magazynowej zadaszonej o konstrukgcji zelbetowo — stalowej wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia
min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku
biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdédw typu ciezkiego: Kalmar oraz manewrowania
samochodéw ciezarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu ma-newrowo
sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy
samochodami ciezarowymi oraz przetadunkéw realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych

(powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia Potaniec S.A.”:

1. Organizacja i wykonywanie prac na terenie Elektrowni odbywa sie zgodnie z Instrukcjg Organizacji
Bezpiecznej Pracy (IOBP).

2. Warunkiem dopuszczenia do wykonania prac jest opracowanie szczegétowych instrukcji bezpiecz-
nego wykonania prac przez Wykonawce.

3. Na polecenie pisemne prowadzone sg prace tylko w warunkach szczegélnego zagrozenia, zawarte w
IOBP, pozostate prace prowadzone sg na podstawie Instrukcji Organizacji Robdt (IOR) opracowanej
przez Wykonawce i uzgodnionej z Zamawiajgcym.

4. Dokumenty wymienione oraz IOR nalezy przedtozy¢ Zamawiajgcemu na 2 tygodnie przed planowa-
nym terminem rozpoczecia robot.

5. Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania zasad i zobowigzan dotyczacych bezpiecznego wy-

konywania prac zawartych w wewnetrznych aktach normatywnych Zamawiajgcego.

6. Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia zasobdw ludzkich i narzedziowych.

7. Wykonaweca dostarczy do Zamawiajgcego w terminie do 2 tygodni przed planowanym rozpoczeciem
robot budowlanych szczegdétowy harmonogram realizacji prac okreslonych w umowie.

8. Wykonawca dostarczy cotygodniowy raport (kazdy poniedziatek do godziny 10:00) z okreslonym %
realizacji prac i zgodnosci realizacji w stosunku do opracowanego szczegétowego harmonogramu
prac. Raport ten bedzie uwzgledniat réwniez kwestie BHP w zakresie miejsc prowadzonych prac
obejmujgce w szczegdblnosci ilosci przeprowadzonych kontroli, zidentyfikowanych nieprawidtowosci,
zalecen, oraz sumarycznej ilosci przepracowanych godzin.

9. Wykonawca bedzie uczestniczyt w spotkaniach koniecznych do realizacji, koordynacji i wspdtpracy.
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

/) w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

En ea Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

Wykonawca zapewni do wykonania zadania:

1. Prace bedace przedmiotem Umowy bedg prowadzone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, uzgod-
nionymi harmonogramami lub terminami oraz zaleceniami i wytycznymi Zamawiajacego.

2. Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia poswiadczenia zawarcia umowy z firmg posiadajgca
uprawnienia na sposdb zagospodarowania odpadéw wytworzonych u Zamawiajacego przez Wyko-
nawce przed przystgpieniem do realizacji Przedmiotu Zamdwienia.”

3. Wykonawca jest zobowigzany do:

- Przeszkolenia swoich pracownikéw przez stuzby Zamawiajgcego w zakresie bhp, ppoz., ochrony
Srodowiska oraz wewnetrznych przepiséw obowigzujgcych u Zamawiajgcego,

- Przedtozenia Zamawiajgcemu na biezgco aktualizowanego imiennego wykazu oséb, ktérymi be-
dzie sie postugiwat przy wykonywaniu Umowy, w tym oséb zatrudnionych u podwykonawcow,

- Stosowania sie do przepisdw, instrukcji i zarzadzen wewnetrznych obowigzujgcych na terenie
Zamawiajacego,

- Opracowania instrukcji bezpiecznego wykonania robdt, dostosowanej do instrukcji organizacji
bezpiecznej pracy obowigzujacej u Zamawiajgcego, opracowania i posiadania instrukcji w zakre-
sie remontow urzadzen w Elektrowni wymaganych do realizacji ustug na terenie oraz obiektach
Zamawiajgcego w zakresie objetym Umowa.

- Prowadzenia prac zgodnie z instrukcjg organizacji bezpiecznej pracy obowigzujgcg u Zamawia-

jacego.

- Wykonywania przedmiotu umowy zgodnie z obowigzujgcymi instrukcjami eksploatacji, doku-
mentacjg techniczng, przepisami i normami bhp oraz ochrony srodowiska,

- Segregacji, transportu i zagospodarowania na swoj koszt wytwarzanych odpaddéw zgodnie z
przepisami ustawy o odpadach oraz wymaganiami Zamawiajgcego,

- Uzywania do wykonania prac materiatow nie zawierajgcych wtdkien ceramicznych ogniotrwa-
tych RCF.

- wyznaczenia Przedstawicieli Wykonawcy upowaznionych do dokonywania uzgodnien z Zama-
wiajgcym w okresie realizacji Prac.

- Ustanowienia nadzoru posiadajacego stosowne uprawnienia do prowadzenia i organizacji prac
w rozumieniu instrukcji bezpiecznej pracy oraz koordynacji prac wg art.208 KP,

- Informowania o wypadkach przy pracy i zdarzeniach potencjalnie wypadkowych oraz pisem-
nego informowania Zamawiajgcego o wnoszonych zagrozeniach na teren Zamawiajacego.

- Poddawania sie na wniosek Zamawiajgcego audytom sprawdzajgcym stan bhp, ochrony srodo-
wiska oraz w innym zakresie wymaganym przez Zamawiajgcego.

- Stosowania sie do Wytycznych dotyczacych wymagan dla kierowcoéw. Niestosowanie sie do ww.
wymogow wigze sie z prawem Zamawiajgcego do niewpuszczenia na teren Zamawiajgcego trans-
portu i tym samym nieprzyjecia przewozonego towaru.

4. Wykonawca zabezpieczy niezbedne narzedzia, sprzet, srodki i inne wyposazenie, a takze srodki trans-
portu nie bedace na wyposazeniu instalacji oraz w dyspozycji Zamawiajacego, konieczne do wykona-
nia Prac, w tym specjalistyczny sprzet, zurawie, narzedzia, i inne wyposazenie w tym, rowniez Pra-
cownikéw z wymaganymi uprawnieniami do ich eksploatacji.

5. Wykonawca dostarczy wymagane zgodnie z Instrukcjg Organizacji i Bezpiecznej Pracy obowigzujacej
u Zamawiajgcego, dokumenty zaréwno na etapie sktadania oferty (dokument Z-7) i pozostate ko-
nieczne przed rozpoczeciem prac na obiektach w Enea Pofaniec S.A. w wymaganych terminach okre-
$lonych w dokumentach dostepnych na stronie:
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16.
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia

Potaniec S.A.”

https://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-grupie/spolki-grupy-enea/polaniec/zamowienia/dokumenty-

dla-wykonawcow-i-dostawcow

Wykonaweca ponosi catkowitg odpowiedzialnos¢ za szkolenie i udzielanie instruktazy w zakresie bez-
pieczenstwa i higieny pracy, ochrony srodowiska i ppoz. zatrudnionych pracownikéw oraz swoich
podwykonawcdw zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i instrukcjg organizacji bezpiecznej pracy
oraz Instrukcjg ppoz. Zamawiajgcego.
Wykonawca zobowigzany bedzie do prowadzenia dokumentacji rozliczeniowej
z zakresu gospodarki odpadami i przekazywania jej Zamawiajgcemu po zakonczonych okresach roz-
liczeniowych w terminach ustalonych z Zamawiajgcym lub na wniosek Zamawiajgcego.
Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia zaplecza warsztatowego nieodzownego do wykonania
przedmiotu zamdwienia.
Wykonawca zobowigzany bedzie do niezwtocznego informowania Zamawiajgcego o powstaniu sytuacji
awaryjnej, ktéra uniemozliwia prawidtowe wykonywanie przedmiotu Umowy.
Wykonawca bedzie uczestniczyt w spotkaniach organizowanych przez Zamawiajgcego dotyczacych rea-
lizacji, koordynacji i wspotpracy w zakresie realizacji Przedmiotu Umowy.
Na czas wykonywania ustug Wykonawca zabezpieczy tymczasowe pomieszczenia socjalno—warsztatowe
dla oséb deklarowanych do wykonania Ustug (np. kontenery).
Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia wtasnych pojemnikéw na odpady, oznakowanych nazwa
Wykonawcy oraz kodem odpadu dla jakiego sg przeznaczone.
Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia poswiadczenia zawarcia umowy z firmg posiadajaca
uprawnienia na sposdb zagospodarowania odpadéw wytworzonych u Zamawiajgcego przez Wykonawce
podczas realizacji Przedmiotu Zamdwienia.
Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia dokumentdw z przeprowadzonego zagospodarowania
wytworzonych przez Wykonawce odpaddw, zgodnie z wymaganiami obowigzujgcej instrukcji Zamawia-
jacego i przepisami prawa.
Wykonawca zobowigzany jest do opracowania i przekazania Przedstawicielowi Zamawiajgcego dwuna-
stomiesiecznego planu przewidzianych do wytworzenia odpaddw oraz kwartalnego zestawienia ilosci
odpaddéw wytworzonych i sposobach ich zagospodarowania zgodnie z wymaganiami obowigzujacej in-
strukcji Zamawiajgcego.
Wykonawca zobowigzany jest do przekazania Przedstawicielowi Zamawiajgcego pisemnej informacji o
wielkosci zuzycia substancji niebezpiecznych wwiezionych na teren Elektrowni zgodnie z wymaganiami
obowigzujgcej instrukcji Zamawiajgcego.
Wykonawca zobowigzany jest do stosowania substancji niebezpiecznych
w sposdb bezpieczny dla srodowiska.
Niezwtoczne informowanie Przedstawiciela Zamawiajgcego o powstaniu szkody w srodowisku spowodo-
wane] dziataniem Wykonawcy. Odpowiedzialno$¢ za szkody w srodowisku spowodowane dziataniem
Wykonawcy ponosi Wykonawca.
Umozliwienia na wniosek Zlecajgcego sprawdzenia kwalifikacji pracownikéw Wykonawcy
Rusztowania wymagane do wykonania prac
Niezbedne wyposazenie, a takze srodki transportu nie bedgce na wyposazeniu instalacji oraz w dyspozy-
cji Zamawiajgcego konieczne do wykonania Ustug, w tym specjalistyczny sprzet (zurawie); pracownikéw
Z wymaganymi uprawnieniami;
Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego wedtug wytycznych Zlecajgcego.
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

/) w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

En ea Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

23. W zakresie Wykonawcy jest powotanie Kierownika Budowy, kierownikow robot w wymaganych specjal-
nosciach

Zamawiajacy zapewni Wykonawcy:

1. Zamawiajgcy w celu wykonania przedmiotu Umowy zapewni Wykonawcy dostep do Urzadzen w spo-
soéb umozliwiajacy terminowe, prawidtowe i bezpieczne prowadzenie Prac.
2. Zamawiajgcy zobowigzuje sie do:

- Zapewnienia realizacji przedmiotu Umowy, zgodnie z Instrukcjg Organizacji Bezpiecznej Pracy Za-
mawiajgcego,

- Wskazania osob upowaznionych do dokonywania uzgodnien z Wykonawcg w okresie realizacji
przedmiotu Umowy,

- Udostepnienia Wykonawcy obowigzujgcych wewnetrznych aktéw normatywnych w zakresie nie-
zbednym do nalezytego wykonania Umowy oraz informowania Wykonawcy o wszelkich zmianach w
w/w aktach normatywnych na zasadach okreslonych w umowie.

- Umozliwienia Wykonawcy uczestniczenia w spotkaniach operacyjnych (narady produkcyjne) i robo-
czych organizowanych codziennie lub okresowo w celu omdwienia biezgcych oraz planowanych
spraw ruchowo-remontowych,

- Zapewnienia Wykonawcy mozliwosci posadowienia konteneréw socjalnych z dostepem do mediéw
za odptatnoscig ustalong w odrebnej umowie (woda, energia elektryczna) na terenie Zamawiajacego.

Raporty i odbiory:

1. Wykonaweca bedzie sktadat Zamawiajgcemu w dniach od poniedziatku do pigtku codzienne raporty
z realizacji Umowy. Raporty bedg sktadane w formie elektronicznej.

3. Wzory raportéw bedg uzgadniane przez Strony wg potrzeb Zamawiajgcego.
Dokumentacja wymagana przez Zamawiajgcego:

Wyma- Dokument Zrédfowy
L.p. Dokumentacja gana
[x]
A PRZED ROZPOCZECIEM PRAC
X Instrukcja organizacji

, . . bezpiecznej pracy w
Opracowanych przez Wykonawce Szczegdtowych instrukcji .
1. ] ] Enea Elektrownia Pota-
bezpiecznego wykonania prac .
niec S.Anr

I/DB/B/20/2013

X Instrukcja organizacji

Opracowanej przez Wykonawce Instrukcji Organizacji Robét bezpiecznej pracy w

(IOR) do uzgodnienia z Zamawiajacym. Enea Elektrownia Pota-

niec S.Anr
I/DB/B/20/2013
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia

Potaniec S.A.”

Wykaz urzadzen, sprzetu oraz narzedzi wykorzystywanych do

Instrukcja organizacji
bezpiecznej pracy w
Enea Elektrownia Pota-

prac
niec S.Anr
I/DB/B/20/2013
Instrukcja przepustkowa
4 Whniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla Pracowni- dla ruchu osobowego i
" | kéw pojazdéw nr
I/DK/B/35/2008
Instrukcja przepustkowa
) . ) ) dla ruchu osobowego i
5. | Wniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla pojazdéw L,
pojazdéw nr
I/DK/B/35/2008
Instrukcja przepustkowa
6 Whiosek — zezwolenie na wjazd i parkowanie na terenie obiek- dla ruchu osobowego i
" | téw energetycznych pojazdéw nr
I/DK/B/35/2008
Instrukcja organizacji
Wykazy pracownikéw skierowanych do wykonywania prac na . ) i & )
. . bezpiecznej pracy w
rzecz ENEA Elektrownia Potaniec S.A. osobno przez wykonawce .
7. |. ) ] ) Enea Elektrownia Pota-
i pod podwykonawcéw ( Zatacznik Z1 dokumentu zwigzanego ac S.A
niec S.Anr
nr 4 do IOBP))
I/DB/B/20/2013
Instrukcja organizacji
Karta Informacyjna Bezpieczenstwa i Higieny Pracy dla Wyko- bezpiecznej pracy w
8. | nawcéw — Z2 (Zatacznik do zgtoszenia Z1 dokumentu zwigza- Enea Elektrownia Pota-
nego nr 4 do IOBP) niec S.A nr
I/DB/B/20/2013
9 Zakres prac
" | (uzgodniony i zatwierdzony)
10. | Projekt Budowlany, projekty wykonawcze oraz powykonawcze
Harmonogram realizacji prac
11. | (uzgodniony i zatwierdzony) oraz zaopiniowany przez stuzby
BHP wykonawcy
. i L . Instrukcja postepowania
Przewidywany - Plan odpaddéw przewidzianych do wytworzenia .
. . o z odpadami wytworzo-
w zwigzku z realizowang umowa rynkowa, zawierajacy pro- . .
12. ) L nymiw Elektrowni Po-
gnoze: rodzaju odpaddw, ilosci oraz planowanych sposobach fani
aniec nr
ich zagospodarowania (Zatacznik Z-2
gosp (Zata ) 1/TQ/P/41/2014
13 Plan Kontroli i Badan
" | (uzgodniony przez strony i zatwierdzony)
1 Uzgodniona z UDT Technologia naprawy

(dla urzadzen wymagajacych dozoru z UDT)

W TRAKCIE REALIZACII PRAC
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia

Potaniec S.A.”

1 Raport z inspekcji wizualnej X

Uzgodniona z UDT Technologia naprawy
2. | (dla urzadzerh wymagajacych dozoru z UDT)
3 Tygodniowy raport realizacji prac wraz z aspektami BHP X
4 Foty pomiarowe X
5 Dokumentacja fotograficzna (stan zastany) X

Uzgodnienia zmiany zakresu prac X
6.

(uzgodniony przez strony i zatwierdzony)

Zmiany harmonogramu realizacji prac X
7.

(uzgodniony przez strony i zatwierdzony)

Protokoty odbioréw czesciowych X
8.

(uzgodniony przez strony i zatwierdzony)

PO ZAKONCZENIU PRAC LUB ETAPOW PRAC
1 Zgtoszenie gotowosci do odbioru zgodnie z Instrukcjg przepro- X
" | wadzania odbioréw zadar inwestycyjnych Zamawiajgcego

Raport koncowy z wykonanych prac zawierajgcy uwagi / zale- X
2. | cenia dotyczace urzadzenia/obiektu oraz dokumentacje zdje-

ciowa

Protokoty odbioréw korcowy (uzgodniony przez strony i za- X
3.

twierdzony)
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

/) w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

En ea Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

Przepisy wiasciwe dla Enea Potaniec S.A.

Zastosowanie majg procedury i Instrukcje obowigzujgce w Enea Potaniec. Peten wykaz zgodnie z:

https://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-grupie/spolki-grupy-enea/polaniec/zamowienia/dokumenty-dla-wy-

konawcow-i-dostawcow

Obejmujg one mi.in., co nastepuje:

1. Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy w Enea Potaniec S.A..

2. Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdéw oraz zasady poruszania sie po terenie chro-
nionym Elektrowni.

3. Instrukcja przepustkowa dla ruchu materiatowego.

4. Instrukcja postepowania w razie wypadkéw i nagtych zachorowan oraz zasady postepowania powy-

padkowego.

Instrukcja Ochrony Przeciwpozarowej w Enea Potaniec S.A .

Instrukcja postepowania z odpadami wytworzonymi w Elektrowni Pofaniec.

Instrukcja w sprawie zakazu palenia tytoniu

© N o v

Instrukcja przeprowadzania odbioru zadan inwestycyjnych

Pozostate warunki:

Do ztozenia ofert uprawnieni sg jedynie Wykonawcy, ktdrzy odbyli wizje lokalng w dniu .........c.ccceuneeee. 2024
r.lubw dniu ..., 2024 r., w godz. od 7:00 do 15:00 majgca na celu zapoznanie potencjalnych
Wykonawcdw z ogdlng topografig Elektrowni, warunkami wykonania prac i specyfikg urzadzen. Wizja lokalna

zakonczona zostanie podpisaniem przez Wykonawce oSwiadczenia potwierdzajgcego powyzisze.
Wykonawcy zamierzajacy uczestniczy¢ w wizji lokalnej, powinni:

a. Przyby¢ odpowiednio wczesniej (okoto godziny 8:30) w celu uzyskania przepustek i odbycia
wstepnego szkolenia BHP (czas trwania okoto 2 godzin) umozliwiajgcego wejscie na teren
Enea Potaniec S.A.;

b. Zabrac ze sobg odziez ochronng i sprzet ochrony osobistej (kask z ochronnikami stuchu, oku-
lary ochronne, maseczki chronigce przed pytem) umozliwiajgcej wejscie na obiekty produk-
cyjne Enea Potaniec S.A.;

c. Podac¢imionainazwiska przedstawicieli Wykonawcy (minimum dobe przed przyjazdem) bio-
ragcych udziat w wizji, celem przygotowanie dokumentu jak w zatgcznikach;

d. Wypetni¢ zatgczone Zatgczniki nr 1 (Z-1 /Dokument zwigzany nr 4 do I/DB/B/20/2013) i 2 (Z-
7 /Dokument zwigzany nr 4 do I/DB/B/20/2013) z Instrukcji Organizacji Bezpiecznej Pracy w
Enea Potaniec S.A.
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia

Potaniec S.A.”

e. Przed przystgpieniem do prac Wykonawca powinien poczyni¢ stosowne uzgodnienia
z Zamawiajgcym i prowadzié prace zgodnie z przepisami obowigzujgcymi na terenie Zama-

wiajgcego.

Gwarancje:

Gwarancje jakosci:

1.

Wykonaweca udzieli gwarancji jakosci na poszczegdlne zakresy Robat:
- przez okres 36 miesiecy dla zamontowanych urzadzen
- przez okres 60 miesiecy dla wykonanych robét budowlano-montazowych

- przez okres 60 miesiecy dla zabezpieczen antykorozyjnych

Gwarancje okreslone powyzej nie mogg zawiera¢ zadnych wytgczen
Kazdy okres gwarancji liczony bedzie liczony od daty korncowego odbioru Robot.

Gwarancja obejmuje wszystkie Roboty i urzgdzenia wykonane oraz dostarczone w ramach realizacji
inwestycji,

Wykonawca zapewnia na swdj koszt w okresie 36-miesiecznej gwarancji, bezptatny serwis gwaran-
cyjny oraz zobowigzuje sie do przeprowadzenia na swdj koszt wymaganych przegladéw niezbednych
do utrzymania gwarancji przewidzianych w dokumentacji techniczno — ruchowej oraz instrukcjach
eksploatacji opracowanych przez producentéw.

Serwis gwarancyjny nie obejmuje czynnosci eksploatacyjnych, ktdére zgodnie z dokumentacjg tech-
niczno — ruchowa oraz instrukcjami eksploatacji opracowanymi przez producentdw zobowigzany jest
wykonywac Zamawiajgcy jako prowadzacy eksploatacje Instalacji.

Usuniecie wad i/lub usterek nastgpi w terminie nie dtuzszym niz 3 dni (chyba, ze Strony uzgodnity
inny termin.
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego
w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

/E?e a Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

X) Termin realizacji przedmiotu zamoéwienia, ptatnosci

Harmonogram — wersja | wyceny

Kamienie milowe realizacji Przedmiotu Zaméwienia

Termin
realizacji

Rozpoczecie

Odpowiedzia
Inosé

Ptat-
nos¢
[%]

Kamien milowy 1:

Opracowanie i dostarczenie  wszystkich
niezbednych danych do przygotowania Karty
Informacyjnej przedsiewziecia (KIP) oraz
Projektu Wstepnego dla Instalacji do
magazynowania biomasy zgodnie z zapisami
SWZ oraz akceptacja Zamawiajacego

30 dni
31.07.2024 r.

Dzien
podpisania
umowy (nie
pdzniej niz
28.06.2024
r.)

Wykonawcy

Kamien milowy 2:

Sporzadzenie Karty
wziecia

Informacyjnej przedsie-

45 dni
15.09.2024 r.

31.07.2024 r

Zamawiajacy

Kamien milowy 3:

Opracowanie i dostarczenie wszystkich nie-
zbednych danych do przygotowania operatu
wodnoprawnego na lokalizacje nowych obiek-
tow budowlanych oraz operatu wodnoprawnego
na odprowadzenie wod opadowych lub roztopo-
wych zgodnie z zapisami SWZ

30 dni
15.10.2024 r.

15.09.2024 r.

Wykonawcy

Kamien milowy 4:

Postanowienie organéw administracji publicz-
nej o koniecznosci / braku koniecznosci sporza-
dzenia raportu o oddziatywaniu przedsiewziecia
na Srodowisko (ROS)

60 dni
15.11.2024 r.

15.09.2024 r.

Zamawiajacy

Kamien milowy 5:

W przypadku braku konieczno$ci sporzadzenia
raportu o oddziatywaniu przedsiewziecia na Sro-
dowisko (ROS) - pozyskanie ostatecznej decyzji
o Srodowiskowych uwarunkowaniach

60 dni
15.01.2025r.

15.11.2024 r.

Zamawiajacy
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego
w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

? Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
nea rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”
Kamien milowy 6: 60 dni 15.01.2025 r | Zamawiajgcy
Sporzadzenie operatu wodnoprawnego i pozy- | 15.03.2025r
skanie prawomocnego pozwolenia wodnopraw-
nego na lokalizacje nowych obiektéw budowla-
nych w przypadku trybu uproszczonego dla uzy-
skania pozwolenia wodnoprawnego
Kamien milowy 7: 120 dni Dzien Wykonawcy 5
odpisania
Wykonanie Projektu Budowlanego wraz z nie- | 30.10.2024 r. Emopwy (nie
zbednymi zatacznikami zgodnie z zapisami SWZ pbZniej niz
w zakresie niezbednym do uzyskania pozwole- 28.06.2024
nia na budowe r.)
Kamien milowy 8: 30 dni 15.03.2025 r | Wykonawcy 3
Uzyskanie prawomocnego Pozwolenia na Bu- | 15.04.2025r
dowe
Kamien milowy 9: 15.04.2025r. | 15.04.2025 r. | Zamawiajacy
Przekazanie placu budowy Wykonawcy dla
prac ziemnych oraz fundamentowych
Kamien milowy 10: 120 dni 15.04.2025 r | Wykonawcy 15
Wykonanie posadowienia bezposredniego 15.08.2025r
(fundamentéw) i/lub posredniego dla wiaty
magazynowej
Kamien milowy 11: 120 dni 15.08.2025 r | Wykonawcy 20
Wykonanie czesci nadziemnej konstrukcji (po- | 15.12.2025r
wyzej fundamentéw) wraz z konstrukcjg da-
chowa wiaty magazynowej
Kamien milowy 12: 180 dni 15.04.2025 r | Wykonawcy 10
Wykonanie przektadek oraz nowej infrastruk- | 15.10.2025r
tury podziemnej wraz z zakresem elektrycznym
infrastruktury
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

/) w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

En ea Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

Kamien milowy 13: 150 dni 15.06.2025 r | Wykonawcy 20

Wykonanie utwardzonych placow manewrowo | 15.11.2025r
- sktadowych, drog dojazdowych oraz czesci ko-
lejowej zadania

Kamien milowy 14: 120 dni 15.08.2025 r. | Wykonawcy 10
Wykonanie montazu urzadzen bedacych | 31.12.2025.

przedmiotem projektu Instalacji do

magazynowania biomasy wraz z odbiorami

technicznymi oraz przekazaniem do

eksploatacji

Kamien milowy 15: 31.01.2026 r. Wykonawcy 2
Uzyskanie prawomocnego pozwolenia na

uzytkowanie

Kamien milowy 16: Kiedy zostanie Wykonawcy 10

osiggniet
Odbidr koncowy lagniety
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia

"Enea

Potaniec S.A.”

Harmonogram — wersja Il wyceny

Kamienie milowe realizacji Przedmiotu Zaméwienia

Termin
realizacji

Rozpoczecie

Odpowiedzia
Inos¢

Ptat-
nos¢
[%]

Kamieh milowy 1:

Opracowanie i dostarczenie  wszystkich
niezbednych danych do przygotowania Karty
Informacyjnej przedsiewziecia (KIP) oraz
Projektu  Wstepnego dla Instalacji do
magazynowania biomasy zgodnie z zapisami
SWZ oraz akceptacja Zamawiajgcego

30 dni
31.07.2024 r.

Dzien
podpisania
umowy (nie
pbzniej niz
28.06.2024
r.)

Wykonawcy

Kamien milowy 2:

Sporzadzenie Karty
wziecia

Informacyjnej przedsie-

45 dni
15.09.2024 r.

31.07.2024 .

Zamawiajacy

Kamien milowy 3:

Opracowanie i dostarczenie wszystkich nie-
zbednych danych do przygotowania operatu
wodnoprawnego na lokalizacje nowych obiek-
tow budowlanych oraz operatu wodnoprawnego
na odprowadzenie wod opadowych lub roztopo-
wych zgodnie z zapisami SWZ

30 dni
15.10.2024 r.

15.09.2024 r.

Wykonawcy

Kamieh milowy 4:

Postanowienie organéw administracji publicz-
nej o koniecznosci / braku koniecznosci sporza-
dzenia raportu o oddziatywaniu przedsiewziecia
na §rodowisko (ROS)

60 dni
15.11.2024 .

15.09.2024 r.

Zamawiajacy

Kamien milowy 5:

W przypadku koniecznosSci sporzgdzenia ra-
portu o oddziatywaniu przedsiewziecia na Sro-
dowisko (ROS) - pozyskanie ostatecznej decyzji
o Srodowiskowych uwarunkowaniach

90 dni
15.02.2025r.

15.11.2024 .

Zamawiajacy
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego
w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

? Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
nea rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”
Kamien milowy 6: 210 dni 15.02.2025 r. | Zamawiajgcy
Sporzadzenie operatu wodnoprawnego i pozy- | 15.09.2025r.
skanie prawomocnego pozwolenia wodnopraw-
nego na lokalizacje nowych obiektéw budowla-
nych w przypadku trybu standardowego dla uzy-
skania pozwolenia wodnoprawnego
Kamien milowy 7: 120 dni Dzien Wykonawey |5
odpisania
Wykonanie Projektu Budowlanego wraz z nie- | 30.10.2024 r. Emopwy (nie
zbednymi zatacznikami zgodnie z zapisami SWZ pbZniej niz
w zakresie niezbednym do uzyskania pozwole- 28.06.2024
nia na budowe r.)
Kamien milowy 8: 15.04.2025r. | 15.04.2025 r. | Zamawiajacy | 3
Przekazanie placu budowy Wykonawcy dla prac
ziemnych oraz fundamentowych
Kamien milowy 9: 30 dni 15.09.2025 r | Wykonawcy
Uzyskanie prawomocnego Pozwolenia na 15.10.2025r.
Budowe
Kamieh milowy 10: 120 dni 15.10.2025 r | Wykonawcy | 15
Wykonanie posadowienia bezposredniego 15.02.2026 r.
i/lub posSredniego (fundamentéw) dla wiaty
magazynowej
Kamien milowy 11: 120 dni 15.02.2026 r | Wykonawcy | 20
Wykonanie czesci nadziemnej konstrukcji (po- | 15.06.2026 .
wyzej fundamentéw) wraz z konstrukcjg da-
chowa wiaty magazynowej
Kamien milowy 12: 180 dni 15.10.2025 r | Wykonawcy | 10
Wykonanie przektadek oraz nowej infrastruk- | 15.04.2026 .
tury podziemnej wraz z zakresem elektrycznym
infrastruktury
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

/) w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

En ea Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

Kamien milowy 13: 150 dni 15.12.2025r | Wykonawcy | 20

Wykonanie utwardzonych placéw manewrowo | 15.05.2026 r.
- sktadowych, drog dojazdowych oraz czesci ko-
lejowej zadania

Kamien milowy 14: 120 dni 15.02.2026 r. | Wykonawcy | 10
Wykonanie montazu urzadzeni bedacych | 15.06.2026 r.

przedmiotem projektu Instalacji do

magazynowania biomasy wraz z odbiorami

technicznymi oraz przekazaniem do

eksploatacji

Kamien milowy 15: 15.07.2026 r. Wykonawcy | 2
Uzyskanie prawomocnego pozwolenia na

uzytkowanie

Kamien milowy 16: Kiedy zostanie Wykonawcy | 10

osiggniet
Odbidr koncowy lagniety
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

Zalaczniki:

Parametry techniczne biomasy dla:

»lnstalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej

o konstrukcji zelbetowo — stalowej wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2).
Wykonanie utwardzonego placu manewrowego w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku bio-
masy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego: Kalmar oraz manewrowania sa-
mochodow ciezarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowo
sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy
samochodami ciezarowymi oraz przetadunkoéw realizowanych przy pomocy tadowarek kotowych
(powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia Potaniec S.A.”

Specyfikacja udzwigu i wymiaréw pojazdéw typu Kalmar oraz Highlift

Proponowany obrys placu manewrowo-sktadowego ze wskazaniem lokalizacji wiaty magazynowej
Specyfikacja techniczna maszyn typu tadowarka kotowa

Schemat bocznicy kolejowej w Potarcu

Plan sytuacyjny wraz z infrastrukturg Zamawiajgcego

Dokumentacja powykonawcza dla , Estakada 160 _fundamenty”

Dokumentacja powykonawcza dla ,Estakada 155_fundamenty”

Dokumentacja wykonawcza ,,CL_Bridge 160 _Most160 Przekroj”

. Plan zagospodarowania terenu ,PZT_biomasa_2004"

. Dokumentacja wykonawcza ,,Belt Conveyor 1-157”

. Opis_techniczny_estakady_biomasa_2004

. Zataczniki graficzne do dok. geologiczno-inz_E2-ES8, Lokalizacja_otworow_E2-E8

. Sktadowisko biomasy agro
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia

"Enea

Potaniec S.A.”

Zatacznik nr 1:
Parametry techniczne biomasy dla:

»Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej
o konstrukcji zelbetowo — stalowej wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykona-
nie utwardzonego placu manewrowego w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku bio-masy z dostaw kole-
jowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego: Kalmar oraz manewrowania samochodéw ciezarowych (po-
wierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-rowo sktadowego wraz z drogami dojaz-
dowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami ciezarowymi oraz przeta-
dunkoéw realizowanych przy pomocy tadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia

Potfaniec S.A.”

1.1.1. Pellet zdrewna:
Jednostka | Wartosci kon- Zakres wartosci projektowych
PARAMETRY TECHNICZNE )
A traktowe Minimalna Maksymalna
Granulacja: dtugosé/(d) mm 30/ ¢8 20/ 6 40/ ¢8
Zawartos$¢ wilgoci My, % <7,0 n.d. 10,0
Zawartosc¢ rozkruszu (pod-
% 5 n.d. 10
frakcji)
Warto$¢ opatowa qQu,net,ar ki/kg 17 000 15 000
Zawartos$¢ popiotu Aar % <2 n.d. 2,5
1.1.2.  Pellet ze stomy:
PARAMETRY TECHNICZNE Zakres wartosci projektowych
Jednostka Wartosci
(ocena brakarska organolep-
miary kontraktowe Minimalna Maksymalna
tyczna)
Granulacja: dtugos¢/(®) mm 15/ ¢8 8/ 5 30/ ¢15
Zawartos¢ wilgoci My, % 10 n.d. 20
Zawarto$¢ rozkruszu (podfrak-
% 0 n.d. 10
cji)
Warto$¢ opatowa qu,net,ar ki/kg 14 300 11 000 n.d.
Zawartos$¢ popiotu Aa % 5,0 n.d. 10,0
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

1.1.3. Pellet ze stonecznika:

PARAMETRY TECHNICZNE Wartosci graniczne
Jednostka Wartosci
(ocena brakarska organolep-
miary kontraktowe Minimalna Maksymalna
tyczna)
Granulacja: dtugos¢/(®) mm 25/ $8 10/ ¢5 50/ 15
Zawartos¢ wilgoci My, % 10 n.d. 20
Zawarto$¢ rozkruszu (podfrak-
% 0 n.d. 10
cji)
Warto$¢ opatowa Qu,net,ar ki/kg 17 000 11 000 n.d.
Zawartos$¢ popiotu Aa % 5,0 n.d. 10,0

1.1.4. Trocina w udziale do 20% do pelletéw okreslonych w punkcie 1.1.1,1.1.2, 1.1.3:

PARAMETRY TECHNICZNE Wartosci graniczne
Jednostka Wartosci
(ocena brakarska organolep-
miary kontraktowe Minimalna Maksymalna
tyczna)

Zawartos¢ kory % 5 brak 10
Granulacja: szer./dt./wys. mm 5/5/1 1/1/1 8/8/8
Zawartosc igliwia, lisci, pytu

% 3 n.d. 5
drzewnego w partii
Zawartos$¢ krzemionki — pia-

% 0 n.d. 2
sek
Gestosdé Mg/m3 0,933 0,50 1,40
Zawartos$¢ wilgoci Mar % 30 0 60,0
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

/) w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:
Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
ea rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

1.1.5.Wartosci podstawowych parametréw zapalnosci i wybuchowosci pytdw biomasy pozalesnej

(pellet stonecznikowy i pellet stoma)

Parametr Pyty biomas pozalesnych
Maksymalne cisnienie wybuchu pmax, bar 4,4-38,6
Wskaznik wybuchowosci Kst max, m-bar/s 15-79
Temperatura zaptonu obtoku pytu T, °C 400 - 630
280 - 360

Temperatura zaptonu warstwy pytu Tsmm, °C
> 400

3 <MIE< 7400
Minimalna energia zaptonu obtoku pytu MIE, m)

MIE > 7400
1.1.6.Wartosci podstawowych parametrow zapalnosci i wybuchowosci pytow drzewnych
(pellet drzewny)
Parametr Pyt drzewny
Maksymalne cisnienie wybuchu pmax, bar 7,6-9,3
Wskaznik wybuchowosci Kst max, m-bar/s 65-161
Temperatura zaptonu obtoku pytu T, °C 360 - 500
Temperatura zaptonu warstwy pytu Ts mm, °C 250-330
3 <MIE <100
Minimalna energia zaptonu obtoku pytu MIE, m)
MIE<3
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego
/) w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

En ea Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

Zatacznik nr 2
Specyfikacja udzwigu i wymiaréw pojazdéw typu Kalmar oraz Highlift

KALMAR DCF330-12LB

Specyfikacja udzwigu i wymiarow

Ll
“Frr N
- : \:u\\
3 Dc!'m[Hz \\\§ \\\"
30 | DCrE0-13] E\‘\\\: ™
] NANSARS - _

‘Q\x“*“ i ____._-—-—'—'_'_._\-""-l
J N O+ Ln
S ——— %
it ' E
Podane wymiarny wyjasniono w ponizsze| tabeli.
Udzwig i wymiary DCF280-12 | DCF300-12 | DCF330-12 | DCF370- | DCF420- | DCFas0- | DCFso0-
-|LB -||_s _‘LB 12 12 12 12
Udiwig
Znamionowy (kg) 28000 | 30000 | 13000 | 37000 | 42000 | 45000 | 50000
Odlegtoéé &rodka
1200

ciezkosci (L4 [mm])
Wymiary, wozek
TG oIt ez wadk] 6675 6925 7345 7845 7950 8550
(L [rm]}
Szerokosc wozka 3410 4150
(B [mm])
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

/) w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-

ea rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

Udzwig i wymiary DCF280-12 DCF300-12 | DCF330-12 | DCF370- | DCF420- | DCF450- | DCF500-
12 12 12 12

- LB . LB - LB

Wysokosé, maszyna

podstawowa (H6 [mm]) 3650 | 3415 | 3650 | 3415 | 3650 | 3415 ras 38725

Whysokosc siedzenia 2300 2350 2450
{H8 [mm])

Odlegtose miedzy
srodkiem osi przedniej a
przodem ramienia wided
(L2 [mm])

Rozstaw osi (L3 [mm]} 4500 4750 5000 5500 6000

125 1295 1400 1440

Rozstaw kit {c-c), przod -
tyl (S [mm])

Promien skrefu,
Zzewnetrzny (R1 [mm])

2540 - 2440 3030 - 2625 3030 - 2815

6600 6900 T400 8150 BE50

Promien skrefu,

wewnetrzny (R2 [mm]) 950 1000 1100 1200

Przeswit, min. [mm] 300

Maks. wysokosc przy
odchylone] kabinie - 3800 - 3800 - 3800 -
{T1 [mm])

Maks. sZerokosc przy
odchylong] kabinie - 3850 - 3850 - 3850 -
(T2 [mm]}

Min. szerokost przejscia
przy ukiadaniu stosdw pod
katem 90° za pomocy
widel (A1 [mm])

10325 10795 11295 12100 12600

Wymiary, standardowy maszt typu Duplex

Wysokosc podnoszenia 5000
{H4 [mm])

Wysokosé masztu, min. 4520 5050
{H3 [mm])

Wysokosé masztu, maks.

(H5 [mm]) 6770 7550

Przechyl masziu, do
przodu - do tylu (o - B I°T

Przeswit, min. pod
masztem (mm)

Wymiary, widty
Szerokosc (b [mm]) 300
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

/) w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:
Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
ea rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”
Udzwig i wymiary DCF280-12 DCF300-12 | DCF330-12 | DCF370- | DCF420- | DCF450- | DCF500-
12 12 12 12
s LB . LB . LB
Grubosé (a [mmi) 110 135 145
Dlugosc ramienia widel 2400
(I [mmI)
Szerokosc mierzona na
ramionach widet, maks. - 2750 - 1550 2750 - 1950
min. {V [mm])
Przesuw boczny przy
sZerokosci mierzong na 200 -
ramionach widet =25 SRS 2300
(V1 -V [mm])
Masa
Masa robocza [kg] 40600 49300 51800 54800 61000

Macisk osi przednigj, (bez

N 19600 25500 27400 27600 33000
obcigzenia) [ka]

Macisk osi przedniel, (z
obcigzeniem 69300 69100 GBE00 81000 88600 93900 105000

znamionowym ) [kal

Macisk osi tylngj, (bez
obcigzenia) [kal

21000 23800 24500 27200 28000

Macisk osi tylngj, (z
obcigzeniem 4300 4500 4800 5300 5500 5800 6000
Znamionowym ) [ka]
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AXLE LOADINGS FOR DCF330-12LB

Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

/) w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

En ea Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

KALMAR DRG450-65S5X

Wymiary (mm)

6055 = 12185
T Lm
L
Szerokosc
o preejécia Promien skretu Wymiary podstawowe mF::iaza
A1-20° | AZ40° | R1-20° | R3-a0 Lm I H3 F;ff’ft“ Opony (kg)
DRGA20.60S5 11200 | 13800 | 8100 | 9400 | 8000 | 11200 | 4800 | 250 | 1so0-2sme | esso0
DRG450-60S5 11200 | 13500 | S100 | 9400 | BOOO | 11200 | 4600 | 250 | 1B.00-25M0 | G7400
DAGAS0-E0SM | 11200 | 13600 | 8100 | 9400 | @000 | 11200 | 4600 | 250 | 18.00-25@0 | B340D
DRGASDE0SSX | 11200 | 13600 | B100 | 9400 | =100 | 11200 | 4600 | 300 180033 | 77500
DRG450.60C5 11200 | 13800 | 8100 | 9400 | 8000 | 11200 | 4600 | 250 | 1Bo0-25M0 | 73500
DRGAS0-E0CSX | 11200 | 13600 | 8100 | 400 | &too | 11200 | 4s00 | 300 18.00-33 | 81800
DRG4S0-6555 11600 | 13600 | 8500 | 9400 | @500 | 11700 | 4800 | 250 | 1so0-2sm0 | s@so0
DRG4S0E5S5X | 11600 | 13600 | BS00 | 9400 | 8800 | 11700 | 4800 | 300 180033 | 77300
DRGAS0-65S5XS | 11600 | 13600 | 8s00 | 400 | ssoo | 11700 | 4700 | 300 18.00-33 | 80300
DRG4S0-E5CS 11600 | 13600 | 8500 | 9400 | ®500 | 11700 | 4800 | 250 | 1so02sM0 | 73500
DAGASOESCSX | 11600 | 13600 | BS00 | 9400 | 8600 | 11700 | 4600 | 300 180033 | 81300
DRGAS0-E5CSXS | 11600 | 13600 | BS00 | 9400 | ss00 | 11700 | 4700 | 300 18.00-33 | 83500
DRG4S0-6556 11900 | 13900 | 8500 | 9450 | 8500 | 12000 | 4500 | 250 | 1so0-2sm0 | 70500
DAGASOESSEX | 11900 | 13900 | BS00 | 9450 | 8600 | 12000 | 4600 | 300 180033 | 77500
EEHS%T_!E&S 12300 | 14150 | 8500 | 9450 | @s00 | 12700 | 4700 | 250 | 18.00-25M0 | 73S00
DAGAS0-70S5X | 12100 | 13600 | 9000 | 9400 | 9100 | 12200 | 4700 | 300 180033 | 78800
DRGAS0-70S5XS | 12100 | 13600 | 9000 | 400 | stoo | 12200 | 4700 | 300 18.00-33 | 80300
DRG4SO-7OCSX | 12100 | 13600 | 92000 | 9400 | @100 | 12200 | 4700 | 300 180033 | B3300
DARGAS0-70C5XS | 12100 | 13600 | 9000 | 9400 | @100 | 12200 | 4700 | 300 180033 | £4800
E&%ﬁf&s 12800 | 14350 | 9000 | 9500 | 9100 | 13200 | 4700 | 30D 18.00-33 | 84400
DAGAS0-75S5XS | 12500 | 13600 | 9400 | 800 | 9600 | 12700 | 4750 | 300 180033 | 82400
DRGAS0-75C5XS | 12500 | 13600 | 9400 | s400 | ssoo | 12700 | 47s0 | a3co 18.00-33 | 88400
5?3‘3515&5 13300 | 14350 | 9400 | 9500 | 9600 | 13700 | 4750 | 300 18.00-33 | 86400
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

Udzwig | wymiary

Udiwig (tony)
i
, ek
| |
! :
I : . ::c o
il 8 = A i
1 f t ; | * doke
i | * *ow | | | ;
H i i L | i i i
. H H ; i i % sk
HERERE: L
| - - | | | |
i A ! ! I
| | i | f ; : i
- | | | [ | | | i
Iix : 1 r ' ; : { ‘
L5=3815
LE=6315 &
L7=8815 B
ol Kontenery B'6” Kontenery 9°6" Ha H5
Rrad1 | Rzad2 | Rzadd | Readd | Regd1 | Regd 2 | Read 3 | Read4 | (mm) | (mm)
DRG420- " " . . . . -
G055 42 25 12 * 42 25 12 15100 18200
ORG450- 4 . . H . . " 3
B0SE 45 27 13 45 ar 13 15100 | 18200
DRG450- . . " g . . . i
BOSSM 45 30 15 45 30 15 15100 18200
DRG450- " . . . . . . "
BOSEX 45 35 18 45 35 18 15300 18300
DRG450- 43 142" i . 5 f ' . "
BICS 45 25 10 4045 25 10 14800 18200
DRG450- 4342 " . P A41%444 . 2
BOCEY 145 32 15 45 3z 15 15100 18300
DRG450- " " 5 . . - -
BRSE 45 32 16 - 45 az 16 15100 | 18200
DRG450- a i . ' . .
B5S5X 45 36°/38 21 s 45 J7rae 21 - 15300 18300
ORG450- o aa"/3a") . . H . . . . . 3
EESEVE 45 a1 21%(28%) 45 3gf(41%) | 21°29%) 15100 | 18300
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AXLE LOADINGS FOR DRG450-65S5X, tilting spreader 55 degree

Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

"Enea

Zatacznik nr 4.

Specyfikacja techniczna maszyn typu tadowarka kotowa

Dane techniczne | wymiary w stosownych czesciach odpowiadajg normie |50 7131:1997, SAE J732 JUNS2, ISO
T546: 1983, SAE J742 FEBAS5, SAE JB18 MAYST, 150 14397:2002 Czest 11 2

Informacia dotyczy maszyny z oponami 29.5 R25 L4 i 6,1 m® lyzka (przyiaczona).

Standardowy wysiagnik Standardowy wysisgnik Wysiegnik dhugi

A | 9438 mm (372 in) pla) |37 B | 8004 mm (315in)
B 7657 mm (301 in) R 38 J 4685 mm (184 in)
c 3800 mm (150 in} Ry} |44 K [4982 mm (196 in)
D 521 mm {21 in) S 71® R |41°
E |1723mm (68 in) T 82 mm (3 in) s |79°
F | 3715 mm (146 in) U 478 mm (19 in) T [212mm(8in)
G | 2134 mm (2134in) V| 3651 mm (144 in) U |553mm (22in)
H 3292 mm (130 in) wicl 2400 mm (84 in) Z 4250 mm (167 in)
1 | 4380 mm (173 in) yic | 3150 mm (124 in)
K | 4625 mm (182 in) Z 3872 mm (152 in)
L | 6614 mm (260 in) a2 | 7258 mm (286 in)
M | 1763 mm (B9 in) a3 | 4098 mm (161 in)
N | 2231 mm (88 in) a, |ar
0 |B

a) P-maks.

b) Pododenie do przencszenia zgodne 2 SAE
c) Wymiary roknig s w Zalednosci od zastosowanych apon
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Instalacja do magazynowania biomasy w tym: Budowa wiaty magazynowej zadaszonej o konstrukcji zelbetowo — stalowej
wraz z utwardzonym podtozem (powierzchnia min. 5000 m2). Wykonanie utwardzonego placu manewrowego

/) w celu zapewnienia mozliwosci roztadunku biomasy z dostaw kolejowych przy pomocy pojazdéw typu ciezkiego:

En ea Kalmar oraz manewrowania samochodow cigzarowych (powierzchnia ok. 2300 m2). Wykonanie utwardzonego placu manew-
rowo sktadowego wraz z drogami dojazdowymi umozliwiajgcego realizacje dostaw i roztadunku biomasy samochodami cieza-
rowymi oraz przetadunkow realizowanych przy pomocy fadowarek kotowych (powierzchnia ok. 3200 m2) w Enea Elektrownia
Potaniec S.A.”

Zatacznik nr 5:

Schemat bocznicy kolejowej w Potarncu

52,101 Vilk-2 501 SCHEMAT- BOCZNICY KOLEJOWE), ELEKTROWNI w POLANCU
114 .
Legenda:
104 - L )
] 106 112 112 131 L\Rzreczme nastawiane
02 WE-P2 \L\
Rz scentralizowane
104 b, \1 32 114 3
i | —[ % Rk scentralizowany
\ 12 podciagarka
102b V-2 — ' \1 33 [
Bt
ROZMRAZALNIA——] 00
b 114
103 a — 103b 134
A
D0, 105 £ \115
o AT 21 107a /125 107b 357
- e 109 124
NASTAWNIA i 122
KOLEJOWA 307 e m ‘\ 111a 123 121
03 "H-4 . \ e
) LS 308 % A ; i 1x Zamek UZE-01
LOKOMOTYWOWNIA
303
g 3> B
4: &5 AEADOWNIA GIPSU 121 402
H i a1
= 422
3 - = - MAG.BIOMAS
5 1=
= o b i ——404a ] 404
a5
1 : ' 423
MAGAZYN | I 405
BLOKI ENERGETYCZNE
I 425
WARSZTATY \
—— 426 <23 406
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