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N Uwagi:
1. Ostre krawedzie stepic.
2. Kryteria wykonania spoin w klasie D wg PN-ISO 5817:1997.
3. Wykonac¢ badanie spoin:
100% badan VT wg PN-EN 970:1999,
100% badan PT wg PN-EN 571-1: 1999 poziom akceptacji 2x.
16 Uszczelnienie 1
150 15 Podkatadka ¢13 12
14 Nakretka M12 12
L 13 m:__um M12x40 12
— 12 Sruba M16x40 1
11 Skala 1
] 10 Wskazéwka 1 01.002.09.026.004.1 | 3-05647
— ) 9 Tuleja 1 01.002.09.026.003.1 | 4-07353
5 Nakretka 1 01.002.09.026.002.1 | 4-07352
]
— . 7 Pierécien 1 01.002.09.025.004.1 | 4-07291
6 Prowadnica 1 01.002.09.013.004.1 | 2-02837
m\ 5 Kanat 1 01.002.09.012.000.1 | 2-02836
| 7 4 Korba 1 01.002.09.025.002.1 | 3-05537
3 Wiaz 1 01.002.09.024.001.1 | 3-05536
\I 2 tozysko z czopem 2 01.002.09.023.001.1 | 2-02838
AN ) = 1 Dysza weglowa 1 01.002.09.022.001.1 | 2-02835
\
L _ A Poz Nazwa W_NH Mat _m\__Am@mvm Nr rys/Norma Nr arch
[ B
7 D —r— - Zmiana Nr karty Podpis Data Zmiana Nr karty Podpis Data
21 N \ iy — OBIEKT . . Masa
Hw “_.L. H w g Kociot palniki weglowe. (kg)
[9]
r—1r S g = ZESPOL/CZESC
A Konstr. mgr inz. Robert Drogosz | 01.2020 U<MNN OU_\.OHOEN.
/w Kreslit magr inz. Robert Drogosz | 01.2020 Nr _\<MC3_AC Nr ark.
”_. H H o Sprawdz. mgr inz. J. Han II. ark.
12 Zatwierds 01.002.09.026.000.1
mw_uOm_m_NM”EHm ﬁoM_Nwm:Am Zastep. rys. nr Nr arch
POLANIE :
Zastep. rys. nr H = OH@@A.




