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Uwaga:

                                                        

Parametry pracy kompensatora:

Medium:  spaliny surowe 

Ci�nienie obliczeniowe medium:   – 5 kPa.

Przemieszczenia przenoszone przez kompensator:

Temperatura spalin:               420 °C.

ï»¿                                                  ˛�Y = ´– 75 mm  ( boczne poziome )

ï»¿                                            ˛�Z = +200 mm  ( rozci˜�ganie ) 
                                                         -20 mm  ( �ciskanie )
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Wykonawca Inwestor

DOKUMENT STANOWI TAJEMNIC˚ PRZEDSI˚BIORSTWA RAFAKO S.A. w rozumieniu art. 11 ust. 4 Ustawy z dnia 16 kwietnia 1993 r o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji. 
Za wyj„tkiem wyra�nie wskazanych, zawarte w nim informacje i rozwi„zania stanowi„ wy‡„czn„ w‡asno�æ intelektualn„ RAFAKO S.A. i mog„ byæ stosowane, powielane 
oraz udostŒpniane osobom trzecim jedynie na  podstawie pisemnego zezwolenia RAFAKO S.A. pod gro�b„ skutków prawnych.

Opis zmianyRew. Data Sprawdzi‡ Zatwierdzi‡Opracowa‡

Historia zmian

Format

Dzia‡

Typ dokumentu

WŒze‡ technologiczny

Bran¿a

Skala

Widok

Tytu‡

Nr dokumentu Rew.

Data

JŒzyk

Projekt

Projekt, dostawa, monta¿ i uruchomienie kompletnej instalacji katalitycznego

 odazotowania spalin dla bloku energetycznego nr 5 w ENEA Po‡aniec S.A.

Status dokumentu

Obiekt

ENEA Po‡aniec S.A.

841x1486

Szczegó‡ "d"

Tolerancje elementów obrabianych (dla wymiarów nietolerowanych) wg EN 22768 - m

Zakres wymiarów nominalmych  w mm (d‡. krótszego ramienia)

- wymiarów k„towychOdchy‡ki  graniczne                 - wymiarów liniowych

(promienie zew. i szeroko�æ �ciŒæ)
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pow.

do
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400

Klasa

tolerancji

[m]

[m]

50

Odchy‡ki graniczne                 -wymiarów krawŒdzi za‡amanych

Zakres wymiarów nominalmych "l" w mmKlasa

tolerancji

(d‡. krótszego ramienia)

Tolerancje elementów spawanych (dla wymiarów nietolerowanych) wg EN ISO 13920 - B F

Tolerancje "t"  w mm         -wymiarów liniowych

F

B

do

pow. 2 30 120 400 1000 2000 4000 8000 12000 16000 20000

30 120 400 1000 40002000 8000 12000 16000 20000 400

400

1000

1000

Tolerancje    (w min.)Da

Tolerancje "t" w mm         -prostoliniowo�ci, p‡asko�ci i równoleg‡o�ci Tolerancje t w mm/m

1 1,5 3 4,5 6 8 10 12 14 16

1)

1)
Poz. Nazwa

Nr normy

Nr rysunku

Ilo�æ

szt.

Materia‡

Nr normy

jedn.

Masa

ca‡k.
Uwagi

W przypadku braku "Listy czŒ�ci" nale¿y podaæ rodzaj dokumentu kontrolnego.

E
W
 0

1
E

ï»¿â�� = 1159,0 kg

E
W
 0

2
E

Szczegó‡ "c"

Szczegó‡ "a"

dla kana‡u prawego

Zabudowa kompensatora 

Szczegó‡ "b"

1. Niniejszy rysunek rozpatrywaæ z rysunkami przynale¿nych kana‡ów. 

2. Pokazano wykonanie prawe, wykonanie lewe wg lustrzanego odbicia

3. Wykonaæ próbny monta¿ blach os‡onowych K2-typ I, II i III na warsztacie,

   dopasowaæ elementy blach wzglŒdem siebie wg rysunku.

4. Wszystkie elementy dopasowaæ na monta¿u.

5. Tkaniny kompensatora montowaæ pod nadzorem ich dostawcy.

6. Nie izolowaæ tkaniny rŒkawa kompensatora od strony zewnŒtrznej.

7. W ramach prac termoizolacyjnych wykonaæ demontowalne os‡ony zabezpieczaj„ce

   rŒkaw przed uszkodzeniem. Os‡ony umo¿liwiaj„ce swobodny przep‡yw powietrza 

   ch‡odz„cego rŒkaw kompensatora.   

ï»¿                                                  ˛�X = +125 mm  ( boczne poziome )
                                                             - 20 mm
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Pytlik S‡awomir

Instalacja SCR blok K5

WŒze‡ technologiczny

Rysunek

 

Na kanale dolotowym do SCR

Kompensator K2-4000x4300x500

Wojtoæ A. Wo‡kowicz M.

prawe

Wykonanie 

prawe

41 326,4Blacha os‡onowa K2-typ I,wyk.I 165022-648107R 81,6
2 x wyk.prawe

2 x wyk.lewe

42 345,5Blacha os‡onowa K2-typ I,wyk.II 165022-648107R 86,3
2 x wyk.prawe

2 x wyk.lewe

43 49,6165022-648108R 12,4
2 x wyk.prawe

2 x wyk.lewe

44 53,6Blacha os‡onowa K2-typ I,wyk.II165022-648108R 13,4
2 x wyk.prawe

2 x wyk.lewe

45 66,8165022-648109R
2 x wyk.prawe

2 x wyk.lewe

36 51,9165022-648109R 17,3
2 x wyk.prawe

1 x wyk.lewe

17 13,7165022-648109R
2 x wyk.prawe

2 x wyk.lewe

18 3,55165022-648109R

29 165022-648110R 86,5

44,530,121
ISO 4017

4,16
ISO 7089

11,67
Cynk. ogniowo

DIN 6918

13,33
ISO 4032

1,26165022-648111R

Blacha os‡onowa K2-typ II,wyk I

Blacha os‡onowa K2-typ III,wyk.I 16,7

Blacha os‡onowa K2-typ III,wyk.II

Blacha os‡onowa K2-typ I,wyk.III

Blacha os‡onowa K2-typ III,wyk.IV

Listwy dociskowe K2 173

10 �ruba M16x65-8.8-tZn 368
8.8

11 Podk‡adka 16-200HV-St-tZn 368
St

0,0113

12 Podk‡adka klinowa do ceownika 17 368
C45

0,0317
EN ISO 1461

13 NakrŒtka M16-8tZn 368
8

0,0362

14 Szpilka 76 0,01661

15

16

Pakiet izolacyjny K2

RŒkaw kompensatora K2

1

1 Wg Oferenta

Wg Oferenta

4300W �wietle 4000

 

 


