Zawada, 18.08.2023r.

Nr pisma: WEB23E200259

Dotyczy: BADANIE RYNKU -
zapytanie o informacje cenowg

Enea Bioenergia sp. z 0.0. z siedzibg: Zawada 26, 28-230 Potaniec przeprowadza badanie rynku w
zakresie: ,Dostawa materiatéw eksploatacyjnych dla warsztaty z podziatem na zadania” do Enea

Bioenergia sp. 2 0.0.

W zwiazku z powyzszym zapraszamy do ztozenia wstgpnej informacji zgodnie z trescig Zatacznika nr 1
na podstawie opisu przedmiotu zamdwienia opisanego w Zataczniku nr 2 do niniejszego zapytania.

Odpowied? prosimy ztozy¢ droga mailowg na adres:
lukasz.piatek@enea.pl, w terminie do dnia 01.09.2023 r. do godz. 10:00 (CET).

W przypadku pojawienia sig koniecznosci dodatkowych wyjasnieri prosimy o kontakt z Panem:
1. tukasz Pigtek Biuro Techniczne
tel. 506 219 092, adres e-mail: lukasz.piatek@enea.pl

Niniejsze zapytanie nie jest i nie moze by¢ interpretowane jako oferta (w rozumieniu art. 66 k.c.),
zaproszenie do udziatu w negocjacjach, badZ propozycja zawarcia umowy dotyczacej kwestii objetych
zapytaniem, w tym w szczegélnosci nie jest i nie moze by¢ interpretowane jako oferta, umowa ani
zobowigzanie do udzielenia zlecenia, o ktérym mowa w niniejszym zapytaniu. Kazdy z podmiotdw,
ktory odpowie na niniejsze zapytanie ponosi wszystkie koszty witasne oraz podwykonawcéw takiego
podmiotu zwigzane z przygotowaniem odpowiedzi.

Zwyrazami szacunku:

Grzegor: Dyl

Zataczniki:

1,
2.

Zatgeznik nr 1 - Formularz informacji,
Zatacznik nr 2 — SzczegStowy opis zapytania o informacje.



(pieczeé¢ wykonawcy)

Informacja dotyczaca badania rynku w zakresie ushugi:
Dostawa materialow eksploatacyjnych dla warsztatu 7 podzialem na zadania.
Ja, nizej podpisany (My nizej podpisani):

Zalgcznik nr 1. Formularz informacji.

dziatajac w imieniu i na rzecz:

Sktadam(y) niniejszg informacje¢ cenowa dotyczaca wykonania zaméwienia, ktérego przedmiotem jest:
~Dostawa materialow eksploatacyjnych dla warsztatu z podzialem na zadania”

Zadanie 1 Opaski
Szacow | Cenajednostkowa | Wartos¢ zaméwienia (szacowana

Nr Dostawa materialéw ana netto w PLN ilos¢ x cena jednostkowa) netto

pozycji eksploatacyjnych ilos¢ w PLN
(szt.)

1.1 Opaska kablowa 150x2,5 czarna 600 szt.

12 Opaska kablowa 200x2,5 czarna 600 szt.

13 Opaska kablowa 200x3,6 czarna 600 szt.

1.4 Opaska kablowa 250x3,6 czarna 600 szt.

1.5 Opaska kablowa 300x3,6 czarna 600 szt.

1.6 Opaska kablowa 370x3,6 czarna 600 szt.

1.7 Opaska kablowa 200x4,8 czarna 600 szt.

1.8 Opaska kablowa 250x4,8 czarna 600 szt.

1.9 Opaska kablowa 300x4,8 czarna 600 szt.

1.10 Opaska kablowa 360x4,8 czarna 600 szt.

1.11 Opaska kablowa 430x4,8 czarna 600 szt.

1.12 Opaska kablowa 500x7,6 czarna 600 szt.




1.13 Opaska kablowa 550x9,0 czarna 600 szt.
1.14 Opaska kablowa 150x2,5 600 szt.
1.15 Opaska kablowa 200x2,5 600 szt.
1.16 Opaska kablowa 200x3,6 600 szt.
1.17 Opaska kablowa 250x3,6 600 szt.
1.18 Opaska kablowa 300x3,6 600 szt.
1.19 Opaska kablowa 370x3,6 600 szt.
1.20 Opaska kablowa 200x4,8 600 szt.
1.21 Opaska kablowa 250x4,8 600 szt.
1.22 Opaska kablowa 300x4,8 600 szt.
1.23 Opaska kablowa 360x4,8 600 szt.
1.24 Opaska kablowa 430x4,8 600 szt.
1.25 Opaska kablowa 500x4,8 600 szt.
1.26 MHC 68 opaski do wezy 6-8 mm 50 szt.
1.27 MHC 79 opaski do wezy 7-9 mm 50 szt.
1.28 MHC 810 opaski do wezy 8-10 mm 50 szt.
1.29 MHC 911 opaski do wezy 9-11 mm 50 szt.
1.30 MHC 1012 opaski do wezy 10-12 mm 50 szt.
1.31 MHC 1113 opaski do wezy 11-13 mm 50 szt
1.32 MHC 1214 opaski do wezy 12-14 mm 50 szt.




1.33 MHC 1315 opaski do wezy 13-15 mm 50 szt.
1.34 MHC 1416 opaski do wezy 14-16 mm 50 szt.
1.35 MHC 1517 opaski do wezy 15-17 mm 50 szt.
1.36 MHC 1016 opaski do wezy 10-16 mm 50 szt.
1.37 MHC 1319 opaski do weiy 13-19 mm 50 szt.
1.38 MHC 1627 opaski do wezy 16-27 mm 60 szt.
1.39 MHC 2335 opaski do wezy 23-35 mm 50 szt.
1.40 MHC 2540 opaski do wezy 25-40 mm 60 szt
1.41 MHC 3045 opaski do wezy 30-45 mm 50 szt
1.42 MHC 3250 opaski do wezy 32-50 mm 50 szt
1.43 MHC 4060 opaski do wezy 40-60 mm 60 szt.
1.44 MHC 5070 opaski do wezy 50-70 mm 50 szt
Zadanie 2 Tarcze do ciecia, szlifowania
L Szacowa | Cenajednostkowa | Warto$é zaméwienia (szacowana
Nr Dostawa materialow = 5 .
pozycii eksploatacyinveh na ilos¢ netto w PLN ilo$¢ x cena jednostkowa) netto
ploatacylny (szt.) w PLN
Tarcza do ciecia metalu
21| 230x2,0x22,23 mm Fse
Tarcza do szlifowania metalu
22| 230x6,0x22,23 mm 00
Tarcza do ciecia metalu
23| 125x1,0x22,23 mm 2000 szt
Tarcza do szlifowania metalu
24| 125x6,0x22,23 mm 1000 szt.
Tarcza listkowa do czyszczenia
23 metalu lamelkowa 125 mm gr. 60 1000 szt.
Tarcza do ciecia aluminium
26 | 230x2,0x22,23 mm 1000 g7t




Tarcza do szlifowania aluminium

27| 230x6,0x22,23 mm 500 szt
Tarcza do ciecia aluminium
28 | 125x1,0,22,23 mm 2000 s2t.
Tarcza do szlifowania aluminium
29 | 125x6,0x22,23 mm A000iSEE
Tarcza listkowa do czyszczenia
2.10 aluminium lamelkowa 125mm gr.60 cUE0se
Tarcza lamelkowa listkowa 125
2.11 P40 1000 szt.
Tarcza lamelkowa listkowa 125
2.12 P60 1000 szt.
Tarcza lamelkowa listkowa 125
2,13 P80 1000 szt.
Tarcza lamelkowa listkowa 125
2.14 P100 1000 szt.
Zadanie 3 Elektrody, druty spawalnicze
. Szacowa | Cenajednostkowa | Wartos¢ zaméwienia (szacowana
Nr Dostawa materialow . oy .
. i na ilosé netto w PLN iloéé x cena jednostkowa) netto
pozycji eksploatacyjnych
w PLN
3.1 Elektrody 2.5 EB150 50 kg
Elektrody rutylowo-celulozowe
3.2 6012 rozowe 3,2 mm (tatwo 100 kg
spawalne)
3.3 Elektrody 3.1 EB150 50 kg
Drut spawainiczy stal MIG fi.0,8
34 szpula 5kg 200 kg
Drut spawalniczy stal MIG fi. 1,0
35 szpula 5kg 200ke
Drut spawalniczy do stali
36 nierdzewnej MIG fi.0,8 szpula Skg 200 ke
Drut spawalniczy do aluminium
37 | MIG .0,8 szpula 2kg 200ke
Drut spawalniczy SPG1 goty do
spawania gazowego, &r. 2,5mm, di.
38 pretow 100 cm, waga 1kg 200kg
(pakowany po 10kg)
Drut spawaliczny do stali TIG fi.3,2
3.9 100 kg

szpula 2,5kg




Drut spawalniczy do stali TIG fi.2,0

310 szpula 2,5kg 100kg
Drut spawalniczy do stali

311 nierdzewnej TIG fi.2,0 szpula 2,5kg 100ke
Drut spawalniczy do aluminium TIG

3121 52,0 szpula 2,5kg 100ke
Elektorda wolframowa TIG zielona

3.13 20 szt.
1,6mm
Elektroda wolframowa TIG zielona

3.14 20 szt.
2,4mm
Elektroda wolframowa TIG zielona

3.15 20 szt.
3.2mm
Elektroda wolframowa TIG ztota

3.16 20 szt.
1,6mm
Elektroda wolframowa TIG ztota

3.17 20 szt.
2,4mm
Elektroda wolframowa TIG ziota

3.18 20 szt.
3,2mm
Elektroda wolframowa TIiG

3.19 20 szt.
czerwona 1,6mm
Elektroda wolframowa TIG

3.20 20 szt.
czerwona 2,4mm
Elektroda wolframowa TIG

3.21 20 szt.
czerwona 3,2mm
Elektroda wolframowa TIG

322 20 szt.
purpurowa 1,6mm
Elektroda wolframowa TIG

323 20 szt.
purpurowa 2,4mm
Elektroda wolframowa TIG

324 20 szt.
purpurowa 3,2mm
71 szt zestaw TIG Torch soczewka

325 gazowa (zestwa akcesoriow 10 szt.
spawalniczych Wp-17/18/26 Tig)

Zadanie 4 Papiery scierne
. Cena jednostkowa | Warto$¢ zaméwienia (szacowana
Nr Dostawa materialéw Szacowa o ss .
" . > netto w PLN ilosc x cena jednostkowa) netto
pozycji eksploatacyjnych na ilo$¢ w PLN
4.1 Papier $cierny P60 100 szt.
42 Papier scierny P100 100 szt




43 Papier $cierny P150 100 szt.
4.4 Papier $ciernyP180 100 szt.
45 Papier scierny P240 100 szt.
46 Papier écierny P320 100 szt.
4.7 Papier $cierny wodny P320 100 szt.
4.8 Papier scierny wodny P400 100 szt.
4.9 Papier $cierny wodny P500 100 szt.
4.10 Papier §cierny wodny P800 100 szt.
4.11 Papier $cierny wodny P1000 100 szt.
4.12 Papier $cierny wodny P1500 100 szt.
4.13 | Sciernica listkowa P40 1000 szt.
4.14 | Sciemnica listkowa P60 1000 szt.
4.15 | Sciernica listkowa P80 1000 szt.
4.16 | Sciernica listkowa P100 1000 szt.
417 | Sciernica listkowa P120 1000 szt.
Krazek papier écierny na rzep
4181 dysk 150mm P240 1000 szt
Krazek papier scierny na rzep dysk
4.19 150mm P600 1000 szt.
Krazek papier $cierny na rzep dysk
4201 150mm P1200 1000 57t
Krazek papier $cierny na rzep dysk
4.21 150mm P60 1000 szt.
Krazek papier $cierny na rzep dysk
4.22 1000 szt.

150mm P80




Krgzek papier $cierny na rzep dysk

4.23 150mm P100 1000 szt.
Krazek papier Scierny na rzep dysk

424 | 150mm P120 1000 szt.
Krazek papier cierny na rzep dysk

4.25 150mm P150 1000 szt.
Krazek papier §cierny na rzep dysk

4.26 150mm P180 1000 szt.
Krgzek pappier $cierny na rzep

427 | dysk 150mm P220 £000 st

Zadanie 5 Sruby, nakretki, podktadki, nity, wkrety
. Cena jednostkowa | Wartoé¢ zamodwienia (szacowana
Nr Dostawa materialow Szacowa e es R
. . L netto w PLN ilo$¢ x cena jednostkowa) netto
pozycji eksploatacyjnych na ilosé¢
w PLN

Nity zrywalne z Ibem wiaskim

51 3x10mm 2ke
Nity zrywalne z fbem plaskim

32 | 3500mm ke
Nity zrywalne z tbem plaskim

53| 4x10mm 2ke
Nity zrywalne z tbem ptaskim

54 4x20mm 2ke
Nity zrywalne z tbem plaskim

35 5x10mm 2ke
Nity zrywalne z tbem plaskim

56 | 5x20mm 2ke
Nity zrywalne z tbem ptaskim

37 6x10mm 2ke
Nity zrywalne z tbem plaskim

58 | 6x20mm 2ke
Nity zrywalne z tbem ptaskim

> | 4x30mm 2ke
Nity zrywalne z tbem ptaskim

510 5x30mm 2ke
Nity zrywalne z tbem ptaskim 6x30

5.11 2kg
mm
Sruba z tbem szeciokatnym z pelnym

512 gwintem M5x4cm, 8,8 Skg
Sruba z them szesciokatnym z pelnym

5.13 Skg

gwintern M6x4cm, 8,8




Sruba z Ibem szesciokatnym z pelnym

514 gwintem M8x6cm, 8,8 Ske
Sruba z Ibem szesciokatinym z petnym

515 gwintem M10x6cm, 8,8 > ke
Sruba z Ibem szesciokainym z pelnym

5.16 . 5kg
gwintem M10x12cm, 8,8
Sruba z Ibem szesciokgtnym z petnym

517 gwintem M8x10cm, 8,8 Ske
Sruba z Ibem szesciokgtnym z petnym

518 gwintem M12x6¢m, 8,8 Ske
Sruba z them szesciokginym z petnym

191 owintem M12x12em, 8,8 Ske
Sruba z Ibem szesciokatnym z pelnym

320 | o wintem M14x6cm, 8,8 > ke
Sruba z Ibem szedciokatnym z pelnym

321 gwintem M14x12cm, 8,8 Ske
Sruba z bem szesciokatnym z pelnym

522 gwintem M16x6cm, 8,8 Skg
Sruba z Ibem szesciokatnym z pelnym

5.23 . 5kg
gwintem M16x12cm, 8,8
Sruba z tbem szesciokatnym z pelnym

324 | owintem M18x6em, 8,8 Ske
Sruba z Ibem szesciokginym z pelnym

325 gwintem M18x12cm, 8,8 > ke
Sruba z Ibem szesdciokgtnym z pelnym

326 | o intem M20x6cm, 8,8 S ke
Sruba z Ibem szesciokatnym z pelnym

32T | swintem M20x12cm, 8,8 ske

5.28 Nakrgtka M3, 8,8 5kg

5.29 Nakrgtka M6, 8,8 5kg

5.30 Nakr¢tka M8, 8,8 5kg

5.31 Nakretka M10, 8,8 5kg

532 Nakretka M12, 8,8 5kg

533 Nakrgtka M14, 8,8 5kg




5.34 Nakrgtka M16, 8,8 10kg

535 Nakrgtka M20, 8,8 5kg

536 Nakretka M22, 8,8 5kg

537 Nakretka M24, 8,8 5kg
Nakretka szesciokatna z wkiadka

538 samohamowng M5, 8,8 Ske
Nakretka szesciokatna z wkladka

539 samohamowng M6, 8,8 > ke
Nakretka szeéciokatna z wkladka

540 samohamowng M8, 8,8 Ske
Nakretka szesciokatna z wkladka

41 samohamowng M10, 8,8 S kg
Nakretka szesciokatna z wkladka

e samohamowng M12, 8,8 Ske
Nakretka szesciokatna z wkiadka

34| camohamowng M14, 8.8 Ske
Nakretka szesciokatna z wkladka

S44 samohamowng M16, 8.8 Ske
Nakretka szesciokatna z wkladka

345 samohamowng M18, 8,8 Ske
Nakretka szesciokatna z wkladka

546 samohamowng M20, 8,8 Ske
Nakretka szesciokatna z wkiadka

47 samohamowng M22, 8,8 S kg
Nakretka szedciokatna z wkladka

548 samohamowng M24, 8,8 Ske

5.49 Podkladka okragla ptaska M5 5kg

5.50 Podkladka okragla ptaska M6 5kg

551 Podkladka okragla plaska M8 5kg

552 Podktadka okragla ptaska M10 5kg

553 Podkladka okragla plaska M12 5kg




5.54 Podkfadka okragta plaska M14 5kg

5.55 Podktadka okragla ptaska M16 5kg

5.56 Podktadka okragta ptaska M18 Skg

5.57 Podkfadka okragta ptaska M20 5kg

558 Podkladka okragta ptaska M22 5kg

5.59 Podkladka okragta ptaska M24 5kg

5.60 Podkladka sprezynowa utwardzana M3 5kg

561 Podkiadka sprezynowa utwardzana M6 5kg

562 Podktadka sprezynowa utwardzana M8 5kg
Podkladka sprezynowa utwardzana

5.63 MI10 S5kg
Podktadka sprezynowa utwardzana

5.64 M12 5kg
Podkladka sprezynowa utwardzana

5.65 Mi4 5kg
7 Podktadka sprezynowa utwardzana

566 | \ii6 Ske
Podkladka sprezynowa utwardzana

567 | s Ske
Podkladka sprezynowa utwardzana

568 | 100 Skg
Podkladka sprezynowa utwardzana

569 | v Skg
Podkladka sprezynowa utwardzana

570 | voa Skg

5.71 Podkladka plaska poszerzana M3 5kg

5.72 Podkladka plaska poszerzana M6 5kg

5.73 Podkladka ptaska poszerzana M§ 5kg




5.74 Podkladka plaska poszerzana M10 5kg
5.75 Podkladka plaska poszerzana M12 5kg
5.76 Podkladka ptaska poszerzana M14 5kg
577 Podkladka ptaska poszerzana M16 5kg
5.78 Podkladka ptaska poszerzana M18 5kg
5.79 Podkladka ptaska poszerzana M20 5kg
5.80 Podkladka ptaska poszerzana M22 5kg
5.81 Podkladka ptaska poszerzana M24 5kg
Wkrety samogwintujace do blach z
5.82 {bem szesciokatnym z kotnierzem 400 szt.
5,5x19mm
Wkrety samogwintujace do blach z
5.83 Ibem szesciokatnym z kotnierzem 400 szt.
6,3x19mm
Wkrety samogwintujgce do blach z
5.84 Ibem szesciokatnym z kolnierzem 400 szt.
4.2x19mm
Wkrety samogwintujgce do blach z
585 weglebieniem krzyzakowym 4,2x25mm 400 szt.
Wkrety do blach metalowych
5.86 . 400 szt.
samowiercgce 3,9x16mm
Zadanie 6 Prety, profile katowniki, blachy
. Cena jednostkowa | Wartos¢ zamodwienia (szacowana
Nr Dostawa materialow Szacowa o oez .
. . = nettow PLN ilo§¢ x cena jednostkowa) netto
pozycji eksploatacyjnych na ilos¢
w PLN
6.1 Pret gwintowany M3, 8,8 10 szt.
6.2 Pret gwintowany M6, 8,8 10 szt.
6.3 Pret gwintowany M8, 8,8 10 szt
6.4 Pret gwintowany M10, 8,8 10 szt.




6.5 Pret gwintowany M12, 8,8 10 szt.

6.6 Pret gwintowany M14, 8,8 10 szt.

6.7 Pret prosty fi.4dmm x 6 m 6 szt.

6.8 Pret prosty fi.6 mmx 6 m 6 szt.

6.9 Pr¢t prosty fi.8mm x 6 m 6 szt.

6.10 Pret prosty fi.10mm x 6 m 6 szt.

6.11 Pret prosty fi.12mm x 6 m 6 szt.
Profil stalowy zamknigty

o2 20mmx20mm 24m
Profil stalowy zamkniety

6.13 40mmx20mm 24m
Profil stalowy zamknigty

6.14 60mmx20mm 24m
Profil stalowy zamknigty

615 Smmx1 Smm s
Profil stalowy zamknigty

6.16 30mmx60mm 24m
Profil stalowy zamknigty

6.17 40mmx40mm 24m
Profil stalowy zamknigty

6.18 50mmx50mm 24m
Profil stalowy zamknigty

6.19 80mmx80mm 24m
Katownik walcowany na goraco

6.20 25mmx25mm S
Katownik walcowany na gorgco

6.21 30mmx30mm 24m
Katownik walcowany na gorgco

62 40mmx40mm 24m
Katownik walcowany na goraco

6.23 50mmx50mm 24m

6.24 Blacha czarna 2mm 1000mmx2000mm 4 szt




6.25 Blacha czarna 3mm 1000mmx2000mm 4 szt

6.26 Blacha czarna 4mm 1000mmx2000mm 2 szt

6.27 Blacha czarna Smm 1000mmx2000mm 2 szt
Blacha aluminiowa 3mm

627 | 1000mmx2000mm 4 sat.
Blacha aluminiowa 4mm

6.27 1 szt.

1000mmx2000mm

Zadanie 7 Szybkoztgczki, wtyczki, rury termokurczliwe

. Cena jednostkowa | Warto$c zamdwienia (szacowana
Nr Dostawa materialéw Szacowa o g :
. . o es nettow PLN iloé¢ x cena jednostkowa) netto
pozycji eksploatacyjnych na ilosé
w PLN
Szybkozlaczka pneumatyczna na waz
7.1 10mm 10 szt.
Szynkoztaczka pneumatyczna na waz
7.2 10 szt.
8mm
Szybkozlaczka pneumatyczna typ
73 standard 1 /4 10t
Wtyczka pneumatyczna szybkozlaczka
74 . 10 szt.
na wgz 8mm
Wtyczka pneumatyczna do
73 szybkozlacza typ standard 1 /4 10 szt.
Wityczka pneumatyczna szybkoztaczka
7.6 . 10 szt.
na waz 10mm
77 Rura termokurczliwa 1,6-0,8mm 1m 50 szt.
7.8 Rura termokurczliwa 2,4-1,2mm 1m 50 szt
79 Rura termokurczliwa 3,2-1,6mm 1m 50 szt.
7.10 Rura termokurczliwa 4,8-2,4mm 1m 50 szt.
711 Rura termokurczliwa 6,4-3,2mm 1m 50 szt
712 Rura termokurczliwa 9,5-4,8mm 1m 50 szt.
7.13 Rura termokurczliwa 12,7-6,4mm 1m 50 szt.




7.14 Rura termokurczliwa 15,9-8,0mm Im 50 szt.
7.15 Rura termokurezliwa 19,1-9,5mm Im 50 szt.
7.16 Rura termokurczliwa 25,4-12,7mm 1m '| 50 szt.
7.17 Rura termokurczliwa 31,8-15,9mm Im 50 szt.
7.18 Rura termokurczliwa 38,1-19,Imm Im 50 szt.

Zadanie 8 Szczotki czotowe, druciane, brzeszczoty, noze

X Cena jednostkowa | Warto$¢ zaméwienia (szacowana
Nr Dostawa materialow Szacowa o s .
" . . nettow PLN iloéé x cena jednostkowa) netto
pozycji eksploatacyjnych na ilosé
w PLN
8.1 Nozyk z tamanym ostrzem 18mm 28 szt.
8.2 Ostrza zapasowe tamane 18mm 50 szt.
83 Przebijak do skory zestaw 15 szt. 10 szt.
Skrobak do szyb teleskopowy 390-
8.4 600mm 10 szt.
Zestaw pilnikoéw do metalu 5 szt.,
8.5 250mm 10 szt.
Zestaw pilnikéw do metalu iglakéw 10
86 | sut. 180x85mm 10 szt.
87 Szczotka druciana 4-rzgdowa 10 szt.
Szczotka druciana 4-rzgdowa ze
8.8 skrobakiem 10 sz.
Zestaw szczotek drucianych do metalu
8.9 10 szt.
3 szt.
Zestaw szczotek do czyszczenia gniazd
8.10 . 10 szt.
wiryskiwaczy
8.11 Brzeszezoty do metalu 100 szt.
Szczotka druciana czolowa z
8.12 trzpieniem 60mm 10 szt.
Szczotka druciana czotowa z
8.13 10 szt.

trzpieniem 65mm




Szczotka druciana czotowa z

8.14 trzpieniem 75mm 10 sz
Szczotka druciana czotowa z

8.15 trzpieniem 75 mm z drutem splatanym 10 szt.
Szczotka druciana czotowa z

8.16 trzpieniem 25mm 10 szt.
Szczotka druciana czotowa z

8.17 trzpieniem 50 mm 10szt.
Szczotka druciana czotowa 60mm z

8.18 gwintem M14 10 szt.
Zestaw szczotek drucianych z

8.19 trzpieniem do wiertarki 10 szt.
Zestaw szczotek drucianych do

8.20 szlifierki katowej 10 szt.

8.21 Szczotka druciana rgezna 20 szt.

1. Istotne zaloZzenia przyjete do przedmiotowej dostawy .

2. Rekomendacja koniecznych zmian w zakresie, o ktérym mowa w zalgczniku nr 2.

Miejscowos¢ i data

Pieczgé imienna i podpis przedstawiciela (i)
Wykonawcy




Zatacznik nr 2

Szczegétowy opis zapytania o informacje

1. Przedmiot zamoéwienia:
Dostawa materialéw eksploatacyjnych zwanych dalej Towarem okreélonych w szczegétowej specyfikacji

w punkcie 6 z podziatem na zadania

2. Wymagania dla przedmiotu zaméwienia.

2.1.

2.2,

Wszystkie Towary bedace przedmiotem zaméwienia zaproponowane przez Dostawcg musza by¢
fabrycznie nowe i nieuzywane, posiada¢ nienaruszone cechy pierwotnego opakowania
fabrycznego, m.in. posiada¢ zabezpieczenia zastosowane przez producenta. Opakowania muszg
by¢ czyste, suche, bez uszkodzert mechanicznych, zapewniajace wiasciwg jakosc i trwatos¢ wyrobu.
Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ sktadania oferty tylko na wybrane zadanie/zadania.

3. Warunki dostawy i odbioru

3.1.

3.2.
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3.4.
3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

3.9

3.10.

3.11.

Dostawca zobowigzany jest dostarczy¢ caly Towar w okresie do 3 miesigcy liczonych od dnia
zawarcia umowy.

Dostawca zobowiazany jest do zgloszenia Zamawiajagcemu gotowosci do realizacji dostawy z 3
dniowym wyprzedzeniem w terminie uwzgledniajagcym konieczno$¢ przeprowadzenia czynnosci
odbiorczych w godzinach 8.00 — 12.00.

Dostawa Towaru nastgpi na koszt i staranie Dostawcy we wskazane miejsca na terenie Enea
Elektrownia Potaniec, Zawada 26, 28-230 Potaniec.

Zamawiajacy dopuszcza podziat dostawy na maksymalnie 5 partii.

Rozliczenie bedzie realizowane po kazdej dostarczonej partii Towaru na podstawie dostarczonego
dokumentu WZ.

Zaptata za dostarczony Towar nastgpi w terminie 30 dni od daty skutecznego dostarczenia faktury
na wskazany adres.

Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwo$¢ braku odbioru/zwrotu dostarczonego Towaru
niespetniajacego wymogdw jakosciowych. W przypadku stwierdzenia, ze dostarczone Towary nie
spetniaja okreélonych wymagan, nie odpowiadaja przedmiotowi zamoOwienia pod wzgledem
jakosci, trwatosci, funkcjonalnosci oraz parametréw technicznych lub sg uszkodzone, posiadaja
wady uniemozliwiajace uzywanie, a wady i uszkodzenia te nie powstaty z winy Zamawiajacego.

W przypadku opisanym w pkt 3.7 Dostawca wymieni Towar na nowy, prawidtowy, na wiasny koszt
i staranie w terminie 7 dni roboczych liczony od zgtoszenia przez Zamawiajgcego.

Dostawca jest odpowiedzialny za cato$¢ zaméwienia, w tym za terminowe wykonanie, zgodnos¢
z warunkami technicznymi, jakosciowymi i obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami.

Do dostarczonych Towaréw Dostawca zobowigzany jest dostarczy¢ instrukcje, certyfikaty jakosci,
karty gwarancyjne tam gdzie jest to wymagane

Cata wymagana dokumentacja dla dostarczanych Towardw, a w szczegoinosci: deklaracje
zgodnoscdi, instrukcje, certyfikaty jakosci musza by¢ dostarczone w jezyku polskim.



4. Gwarancja
4.1. Dostawca zobowigzany jest udzieli¢ gwarancji na Towary bedace przedmiotem zamowienia,
zgodng z gwarancja producenta, liczong od dnia podpisania dokumentu odbioru dostawy danego
Towaru.
4.2. Dostawca odpowiada z tytutu rekojmi za wady Towaru stwierdzone przed uptywem gwarangji.

5. Termin realizacji zaméwienia/etapéw zaméwienia:
Do 3 miesiecy liczonych od daty zawarcia umowy.

6. Opis przedmiotu zamoéwienia
6.1. Zadanie 1 - Opaski

6.1.1. Opaski kablowe w ilosciach i wymiarach podanych w tabeli Zadanie 1- Opaski w
punktach od 1.1 do 1.25 w zataczniku nr.1.

6.1.2. Opaski do wezy w ilosciach i wymiarach podanych w tabeli Zadanie 1 — Opaski w
punktach od 1.26 do 1.44 w zataczniku nr 1.

6.2. Zadanie 2 - Tarcze do ciecia, szlifowania

6.2.1. Tarcze do ciecia metalu, aluminium, szlifowania metalu aluminium oraz tarcze
lamelkowe listkowe w iloSciach i parametrach podanych w tabeli Zadanie 2 w punktach od 2.1 do
2.14 w zataczniku nr 1.

6.3. Zadanie 3 — Elektrody, druty spawalnicze

6.3.1. Elektrody, druty spawalnicze w ilosciach i parametrach podanych w tabeli Zadanie 3 w
punktach od 3.1 do 3.24 w zataczniku nr 1.

6.3.2. Zestaw Tig Torch — zestaw akcesoridw spawalniczych do palnikéw TIG WP-17, WP-18,
WP-26.

6.4. Zadanie 4 — Papiery Scierne

6.4.1. Papiery Scierne, Sciernice listkowe, papiery $cierne na rzep dyskowe oraz papiery
scierne wodne w iloSciach i parametrach podanych w tabeli Zadanie 4 w punktach od 4.1 do 4.27 w
zataczniku nr 1.

6.5. Zadanie 5 — Sruby, nakretki, podktadki, nity, wkrety

6.5.1. Nity w iloéciach i parametrach podanych w tabeli Zadanie 5 w punktach od 5.1 do 5.11
w zafgczniku nr 1.

6.5.2. Sruby oraz nakretki w iloéciach i parametrach ( o klasie 8,8) podanych w tabeli Zadanie
5 w punktach od 5.12 do 5.48 w zafgczniku nr 1.

6.5.3. Podktadki w ilosciach i parametrach podanych w tabeli Zadanie 5 w punktach od 5.49
do 5.81 w zataczniku nr 1.

6.5.4. Wkrety w ilosciach i parametrach podanych w tabeli Zadanie 5 w punktach od 5.82 do
5.86 w zataczniku nr 1.

6.6. Zadanie 6 — Prety, profile, katowniki, blachy

6.6.1. Prety gwintowanie w ilosciach i parametrach (o klasie 8,8) podanych w tabeli Zadanie
6 w punktach od 6.1 do 6.6 w zatgczniku nr 1.



6.6.2. Prety proste w iloéciach i parametrach podanych w tabeli Zadanie 6 w punktach od 6.7
do 6.11 w zatgczniku nr 1.

6.6.3. Profile stalowe zamkniete w ilosciach i parametrach podanych w tabeli Zadanie 6 w
punktach od 6.12 do 6.19 w zatgczniku nr 1.

6.6.4 Katowniki walcowane na goraco w ilociach i parametrach podanych w tabeli Zadanie
6 w punktach od 6.20 do 6.23 w zataczniku nr 1.

6.6.5 Blacha czarna w ilosciach i parametrach podanych w tabeli Zadanie 6 w punktach od
6.24 do 6.27 w zataczniku nr 1.

6.7. Zadanie 7 — Szybkoztaczki, wtyczki, rury termokurczliwe

6.7.1. Szybkoztaczki w iloéciach i parametrach podanych w tabeli Zadanie 7 w punktach od
7.1 do 7.3 w zataczniku nr 1.

6.7.2. Wtyczki pneumatyczne w ilosciach i parametrach podanych w tabeli Zadanie 7 w
punktach od 7.4 do 7.6 w zataczniku nr 1.

6.7.3. Rury termokurczliwe w ilosciach i parametrach podanych w tabeli Zadanie 7 w
punktach od 7.7 do 7.18 w zatgczniku nr 1.

6.8. Zadanie 8 — Szczotki czotowe, druciane, brzeszczoty, noze

6.8.1. Nozyk z ostrzem tamanym o szerokosci 18 mm (tabela Zadanie 8, punkt 8.1, zatacznik
nr1).

6.8.2. Ostrza zapasowe tamane do nozyka o szerokosci 18mm (tabela Zadanie 8, punkt 8.2,
zatgcznik nr 1).

6.8.3. Zestaw przebijakéw do skéry. Przebijaki rurkowe o nastgpujacych $rednicach (mm): 2/
2,5/3,2/4/4,8/5,5/ 6,4/ 8/9,5/ 11,1/ 12,7/ 14/ 15,8/ 19/ 22 (tabela zadanie 8, punkt 8.3, zafgcznik
nr1).

6.8.4. Skrobak do szyb teleskopowy o diugosci regulowanej w zakresie 390-600 mm. Skrobak
z wymiennym ostrzem o wymiarach 18x100mm (tabela Zadanie 8, punkt 8.4, zatacznik nr 1).

6.8.5. Zestaw pilnikéw do metalu skiadajacy sie z nastgpujacych pilnikéw: ptaski zbiezny,
tréjkatny zbiezny, kwadratowy zbiezny, pétokragly zbiezny oraz okragty zbiezny. Dtugos¢ pilnikow
250mm (tabela Zadanie 8, punkt 8.5, zatacznik nr 1).

6.8.6. Zestaw 10 pilnikow do metalu iglakéw: ptaski, 2x ptaski zbiezny, kwadratowy,
tréjkatny, soczewkowy, nozowy, mieczowy, pétokragly, okragly. Rozmiar 5x180 mm. Dtugos¢
robocza 85mm (tabela Zadanie 8, punkt 8.6, zatacznik nr 1).

6.8.7. Szczotka druciana 4-rzedowa wykonana z nierdzewnego, sprezystego drutu stalowego
osadzonego trwale w korpusie z tworzywa sztucznego (tabela Zadanie 8, punkt 8.7, zatgcznik nr 1).

6.8.8. Szczotka druciana 4-rzedowa wykonana z mosigznego, sprezystego drutu osadzonego
trwale w korpusie z tworzywa sztucznego zakoriczona metalowym skrobakiem (tabela Zadanie 8,

punkt 8.8, zatgcznik nr 1).

6.8.9. Zestaw 3 szczotek drucianych wykonanych z drutu stalowego, nylonowego i
mosieznego osadzonych trwale w korpusie z tworzywa sztucznego zakoriczone drucianym
skrobakiem (tabela Zadanie 8, punkt 8.9, zatacznik nrl).



6.8.10. 20 cze$ciowy zestaw szczotek do gniazd wtryskiwaczy, gniazd swiec iskrowych i
zarowych wykonanych ze stali CrV, mosiadzu oraz stali nylonowej o rozmiarach (mmj:
9,11,13,15,17,19 (tabela Zadanie 8, punkt 8.10, zatacznik nr 1).

6.8.11. Brzeszczoty do metalu, bimetalowe przeznaczone do ciecia wszelkiego rodzaju metali
oraz stali. Wysoko$¢ 12mm, diugos¢ 300mm (tabela Zadanie 8, punkt 8.11, zatgcznik nr 1).

6.8.12. Szczotki druciane z trzpieniem w ilosciach i o wymiarach podanych w tabeli Zadanie 8
w punktach od 8.12 do 8.17 w zataczniku nr 1.

6.8.13. Szczotki druciane czotowe z gwintem w ilosci i 0 wymiarach podanych w tabeli
Zadanie 8 w punkcie 8.18 w zataczniku nr 1.

6.8.14. Zestaw 5 szczotek drucianych z trzpieniem do wiertarki. W sktad zestawu powinny
wchodzié: szczotka tarczowa 50mm, szczotka tarczowa 65mm, szczotka czotowa 50mm, szczotka
czotowa 65mm, pedzel 25mm (tabela Zadanie 8, punkt 8.19, zatgcznik nr 1).

6.8.15. Zestaw 4 szczotek do szlifierki kagtowej z gwintem M14. Drut skrecany, hartowany. W
sktad zestawu powinny wchodzi¢ : szczotka doczotowa 75mm, szczotka doczotowa 100mm, szczotka
boczna 80mm, szczotka boczna 100mm (tabela Zadanie 8, punkt 8.20, zatacznik nr 1).

6.18.16. Szczotka druciana 5 rzedowa reczna drewniana wykonana z ocynkowanego drutu
stalowego osadzonego w drewnianym korpusie (tabela Zadanie 8, punkt 8.21, zatacznik nr 1).

Termin platnosci faktury przez Zamawiajagcego wynosi 30 dni od daty dostarczenia
prawidlowo wystawionej faktury wystanej w formie papierowe] na wskazany przez
zamawiajacego adres.



