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1 Wywrotnica wagonowa (WW)
1.1 Zasobniki wegla WW
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Kraty do zasobnikéw wegla pod WW - wykonanie szt. 92
1. | Ciecie materiatu szt. 4
2. | Frezowanie szt. 40
3. | Skladanie szt. 32
4. | Spawanie szt. 16
1.2 Zasobnik wegla - krata
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Krata — wykonanie szt. 26
1. | Ciecie materiatu szt. 2
2. | Frezowanie i diutowanie szt. 16
3. | Skladanie i spawanie szt. 6
4. | Malowanie Szt. 2
1.3 Aparat do rozdrabniania wegla WW
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
|| Bijak aparatu do rozdrabniania wegla WW — wykonanie szt. 12
1.4 Podest ruchomy WW
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Podest ruchomy WW - wykonanie konstrukcji szt. 332
1. | Ciecie materiatu szt. 20
2. | Skladanie detali podestu szt. 80
3. | Spawanie szt. 84
4. | Montaz elementéw jezdnych szt. 116
5. | Szlifowanie szt. 18
6. | Malowanie szt. 14
Il. | Wézek do podestu ruchomego WW - wykonanie detali szt. 226
1. | Ciecie materiatu szt. 25
2. | Toczenie szt. 125
3. | Frezowanie szt. 30
4. | Wiercenie szt. 36
5. | Szlifowanie szt. 10
2 Przenosniki tasmowe
21 Beben @300, 3400, 3500 - detale — obrébka mechaniczna
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Wat bebna - wykonanie szt. 19,5
1. | Ciecie materiatu szt. 1
2. | Toczenie szt. 18,5
Il. | Kotnierze (kpl. = 2 szt.) - wykonanie kpl. 3
1. | Palenie materiatu kpl. 1
2. | Toczenie kpl. 2
lll. | Ptaszcz rury — wykonanie szt. 24,5
1. | Ciecie materiatu szt. 1
2. | Ptaszcz rury - obrébka Srednicy zewnetrznej pod oktadzine gumowa, szt. 17,5

Dokument nadzorowany w wersji elektronicznej/Do uzytku wewnetrznego



Z-3-Rodziat 8/1/2Z/P/37/2014 Roboty warsztatowe Strona: 12/143

Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
3. | Plaszcz rury — obrdbka pod kotnierze szt. 6
IV. | Beben @500 - detale szt. 23
1. | Tuleja labiryntowa — wykonanie szt.. 7
2. | Pokrywa labiryntowa - wykonanie szt.. 16
2.2 Beben @300, 3400, @500 - regeneracja
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Demontaz utozyskowania bebna kpl. 11
1. | Demontaz wszystkich potaczen Srubowych 2
2. | Zdjecie pokryw obuddw fozysk 2
3. | Demontaz obudéw tozysk 2
4. | Demontaz tozysk 2
5. | Zdjecie pokryw labiryntowych 1,5
6. | Sciagniecie pierscieni labiryntowych z watu 1,5
Il. | Regeneracja watu i ptaszcza bebna szt. 16
1. | Odpalenie kotnierzy od pfaszcza bebna i wyciggniecie watu 3
2. | Oszlifowanie ptaszcza bebna 3
3. | Wypalenie kotnierzy 4
4. | Osadzenie kotnierzy na wale 2
5. | Spawanie kotnierzy z ptaszczem bebna 4
lll. | Montaz utozyskowania bebna kpl. 11
1. | ZatozZenie pierScieni labiryntowych 1,5
2. | Zatozenie pokryw labiryntowych 1,5
3. | Montaz tozysk 3
4. | Montaz obuddw tozysk i zatozenie pokryw 2
5. | Zatozenie smaru do obuddw 1
6. | Montaz potaczen $rubowych 2
Razem 38

2.3 Beben @630, @800
2.3.1 Beben @630, @800 - podzespoty

Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Ostona bebna zwrotnego wg rys. 2-02130 - wykonanie szt. 60
1. | Ciecie materiatu szt. 8
2. | Sktadanie szt. 14
3. | Spawanie szt. 8
4. | Nacigganie siatki szt. 20
5. | Szlifowanie szt. 2
6. | Malowanie szt. 8

2.3.2 Beben @630, @800 - detale — obrébka mechaniczna

Lp. Wyszczegoblnienie jm. | rhg. Uwagi
l. | Wat - wykonanie szt. 21,4
1. | Ciecie materiatu szt. 1,4
2. | Wat — wykonanie szt. 20
Il. | Ptaszcz bebna pod dennice szt. 1
1. | Palenie materiatu szt. 1
2. | Plaszcz bebna pod dennice — obrébka szt. 10
ll. | Dekiel (kpl. = 2 szt.) - wykonanie kpl. 6,6
1. | Palenie materiatu kpl. 0,6
3. | Dekiel (kpl. = 2 szt.) — wykonanie kpl. 6
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2.4 Beben @630, 3800, 21000 - regeneracja

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Demontaz fozyskowania bebna kpl. 13
1. | Demontaz wszystkich potaczen Srubowych 2
2. | Zdjecie pokryw obuddw tozysk 2
3. | Demontaz obudow tozysk 3
4. | Demontaz tozysk 3
5. | Zdjecie pokryw labiryntowych 1,5
6. | Sciagniecie pierscieni labiryntowych z watu 1,5
Il. | Regeneracja watu i ptaszcza bebna szt. 28
1. | Odpalenie dennic od ptaszcza bebna i $ciggnigcie watu 6
2. | Oszlifowanie ptaszcza bebna 6
3. | Wypalenie dennicy 6
4. | Osadzenie dennic na wale 4
5. | Spawanie dennic z ptaszczem bebna 6
lll. | Montaz utozyskowania bebna kpl. 12
1. | Zalozenie pierScieni labiryntowych 2,5
2. | Zatozenie pokryw labiryntowych 1,5
3. | Montaz tozysk 2,5
4. | Montaz obuddw tozysk i zatozenie pokryw 2,5
5. | Zatozenie pokryw do obudéw 1
6. | Montaz potgczen $rubowych 2
Razem 53
2.5 Krazniki gtadkie
2.51 Kraznik gtadki @133 x L x 14 - regeneracja
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Regeneracja kraznika metalowego @133 x 465 x 14 oraz @133 x 530 x 14
1. | Bez wymiany piasty tozyskowe; szt. 24
2. | Z wymiang piasty fozyskowej szt. 3,0
2.5.2 Kraznik gorny gtadki @133 x L x 14 - detale
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | O$ kraznika wg rys. 3-0873 - wykonanie szt. 2
1. | Cigcie materiatu szt. 1
2. | Frezowanie i szlifowanie szt. 1
2.5.3 Kraznik gtadki @133 x L x 22 x 6306
2.5.4 Kraznik gtadki @159 x L x 28 x 6308
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Demontaz szt. 1,4
1. | Demontaz uszczelnien oraz fozysk 1,2
2. | Mycie i weryfikacja czesci 0,2
Il. | Montaz szt. 2,1
1. | Wspawanie obudéw fozysk 0,6
2. | Montaz tozyskowania i uszczelnienia 1,5
Razem 3,5
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2.6 Krazniki - regeneracja

2.6.1 Kraznik tarczowy @133 x L x 14

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Demontaz szt. 2,5
1. | Demontaz czesci gumowych i zewnetrznych 1
2. | Demontaz uszczelnien i utozyskowania 1,25
3. | Mycie i weryfikacja cze$ci 0,25
Il. |Montaz szt. 3,5
1. | MontaZ elementéw gumowych zewnetrznych 1,5
2. | Montaz tozyskowania i uszczelnienia 2
Razem 6,0
2.6.2 Krazniki gipsu - nietypowe
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Demontaz szt. 2,5
1. | Demontaz cze$ci gumowych i zewnetrznych 1
2. | Demontaz uszczelnien i utozyskowania 1,25
3. | Mycie i weryfikacja cze$ci 0,25
Il. |Montaz szt. 3
1. | Montaz elementow gumowych zewnetrznych 1
2. | Montaz tozyskowania i uszczelnienia 2
Razem 9,9
2.6.3 Kraznik tarczowy @159 x L x 22
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Demontaz szt. 2,75
1. | Demontaz cze$ci gumowych i zewnetrznych 1,25
2. | Demontaz uszczelnien i utozyskowania 1,25
3. | Mycie i weryfikacja cze$ci 0,25
Il. |Montaz szt. 3,25
1. | Montaz elementow gumowych zewnetrznych 1,25
2. | Montaz tozyskowania i uszczelnienia 2
Razem 6,0
2.6.4 Kraznik tarczowy @190 x L x 22
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Demontaz szt. 2,5
1. | Demontaz cze$ci gumowych i zewnetrznych 1
2. | Demontaz uszczelnien i utozyskowania 1,25
3. | Mycie i weryfikacja cze$ci 0,25
Il. | Montaz szt. 35
1. | Montaz elementow gumowych zewnetrznych 1,25
2. | Montaz tozyskowania i uszczelnienia 2,25
Razem 6,0
2.7 Zespo6t kraznika Dn 400 wozka napinajacego — przenosnik tasSmowy Nr 7
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Pokrywa @ 154/71,5 - Przeno$nik taSmowy Nr 7, wozek napinajacy szt. 3
1. | Palenie szt. 0,5
2. | Toczenie szt. 1,8
3. | Wiercenie i pogtebianie szt. 0,7
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2.8 Sprzegta przenosnikow

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Ostona sprzegta przeno$nika @400 — wykonanie szt.. 30
1. | Ciecie materiatu szt. 1
2. | Skladanie szt. 8
3. | Wykonanie $cian ostonowych szt. 10
4. | Spawanie szt. 8
5. | Szlifowanie szt. 2
6. | Malowanie szt. 1
2.9 Elektrobebny
2.9.1 Elektrobeben - regeneracja
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Elektrobgben - regeneracja szt.. 80
1. | Demontaz dekli bebna i spuszczenie oleju szt. 3
2. | Demontaz silnika szt. 5
3. | Demontaz przektadni szt. 7
4. | Dorobienie kota zebatego posredniego szt. 24
5. | Dorobienie fapy elektrobebna szt. 7
6. |Przeglad i pomiary silnika szt. 4
7. | MontazZ silnika szt. 8
8. | Montaz przekfadni szt. 9
9. | Dorobienie uszczelnien szt. 5
10. | Montaz dekli szt. 8
2.9.2 Elektrobeben PT-6
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Watek silnika elektrobebna PT-6 szt. 8
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 6
2. | Frezowanie i szlifowanie szt. 2
210 Zestaw kraznikowy
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Zestaw kraznikowy — wykonanie szt. 26
1. | Ciecie materiatu szt. 2
2. | Wykonanie detali szt. 8
3. | Frezowanie szt. 2
4. | Skitadanie szt. 7
5. | Spawanie szt. 4
6. | Szlifowanie szt. 2
7. | Malowanie szt. 1
211 Zsuwnie
2.11.1 Zsuwnia dolna Il przenosnika rewersyjnego
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Zsuwnia dolna Il przeno$nika rewersyjnego- wykonanie szt. 32
1. | Ciecie blach i katownika szt. 4
2. | Sktadanie szt. 10
3. | Spawanie szt. 10
4. | Wiercenie szt. 6
5. *| Szlifowanie szt. 2
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2.11.2 Zsuwnia dolna ll

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
. | Zsuwnia dolna Il z wykfadzina- wykonanie szt. 48 Zsuvﬂigﬁg‘a I
1. | Cigcie materiatu szt. 4
2. | Sktadanie szt. 12
3. | Frezowanie szt. 4
4. | Trasowanie i wiercenie szt. 10
5. | Spawanie szt. 12
6. | Szlifowanie szt. 2
7. | Malowanie szt. 4
Il. |Zsuwnia dolna Il Nr rys.2-1121 — wykonanie szt. 78
1. | Ciecie materiatu szt. 10
2. | Skladanie elementéw szt. 24
3. | Spawanie szt. 18
4. | Trasowanie i wiercenie szt. 24
5. | Szlifowanie szt. 2
lll. | Zsuwnia przesypowa Nr rys.2-1610 — wykonanie szt. 82
1. | Ciecie materiatu szt. 8
2. | Skladanie elementow szt. 22
3. | Spawanie szt. 42
4. | Trasowanie i wiercenie szt. 8
5. | Szlifowanie szt. 2
IV. | Segment dolny zsuwni przesypowej Nr rys.3-3472 — wykonanie szt. 34
1. | Cigcie materiatu szt. 4
2. | Skladanie elementéw szt. 10
3. | Spawanie szt. 12
4. | Trasowanie i wiercenie szt. 6
5. | Szlifowanie szt. 2
V. | Zsuwnia kierunkowa dla przenos$nika rewersyjnego — wykonanie szt. 40
1. | Ciecie materiatu szt. 8
2. | Skladanie szt. 16
3. | Spawanie szt. 14
4. | Szlifowanie szt. 2
2.11.3 Zsuwnia przeno$nikow 3T i 4T
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Zsuwnia do przeno$nikéw tasmowych wg rys. A3.10.565-05 - wykonanie | szt. 24
1. | Ciecie materiatu szt. 6
2. | Skladanie szt. 6
3. | Wiercenie szt. 4
4. | Wypalenie otwordw szt. 3
5. | Spawanie szt. 3
6. | Szlifowanie szt. 1
7. | Malowanie szt 1
2.11.4 Zsuwnia przenosnikéw T-105, T- 116
I. | Bortnica zespotu zsuwni przeno$nikéw T-105, T- 116 — wykonanie szt. 19
1. | Ciecie materiatu szt. 1
2. | Skladanie szt. 3
3. | Trasowanie i wiercenie szt. 4
4. | Spawanie szt. 8
5. | Szlifowanie szt. 1
6. | Malowanie szt. 2
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2.11.5 Zsuwnia dolna z przenos$nika T-25 na T-41

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Zsuwnia dolna z przeno$nika T-25 na T-41 — wykonanie szt. 80
1. | Ciecie materiatu szt. 16
2. | Skladanie szt. 26
3. | Spawanie szt. 28
4. | Wiercenie szt. 8
5. | Szlifowanie szt. 2
2.11.6 Ostona zsuwni przesypowych KS-47 i KS-48
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Ostona zsuwni przesypowych KS—47 i KS—48 szt. 21
1. | Cigcie materiatu szt. 2
2. | Toczenie elementéw szt. 2
3. | Skladanie szt. 8
4. | Spawanie szt. 5
5. | Szlifowanie szt. 0,5
6. | Malowanie szt. 3,5
2.12 Czion powtarzalny tasmociagu
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Czlon powtarzalny taSmociagu — wykonanie szt. 80
1. | Ciecie materiatu szt. 10
2. | Sktadanie szt. 32
3. | Spawanie szt. 18
4. | Wiercenie szt. 8
5. | Szlifowanie szt. 4
6. | Malowanie szt. 8
2.13 Przenosniki tasmowe T-25 (czy T25)
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Wézek napinajacy taSme przenos$nika T-25 — wykonanie szt. 240
1. | Ciecie materiatu szt. 48
2. | Sktadanie elementow szt. 44
3. | Trasowanie otworéw i wiercenie szt. 48
4. | Gwintowanie szt. 16
5. | Spawanie szt. 48
6. | Szlifowanie szt. 16
7. | Montaz detali i elementow szt. 20
2.14 Wozek napinajacy tasme przenosnika
2.14.1 Wézek napinajacy tasme przenosnika T-25 — detale
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Koétko @125 szt. 25
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 2,5
Il. | Sworzeh @60h6 L=205 szt. 3,3
1. | Ciecie, toczenie i gwintowanie szt. 1,8
2. | Frezowanie i szlifowanie szt. 1,5
lll. | Sworzen @40f9 L=100 szt. 23
1. | Ciecie, toczenie i gwintowanie szt. 1,3
2. | Frezowanie i szlifowanie szt. 1
IV. | Tuleja dystansowa @76/60 szt. 1,3
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 1,3
V. | Sworzen @36h11 L=100/110 szt. 1,2
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 0,9
2. | Wiercenie i gwintowanie szt. 0,3
VI. | Sworzen @12h11 L=201 szt. 1
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 0,8
2. | Wiercenie szt. 0,2
VII._| Sruba M36x275 szt. 2,2
1. | Ciecie materiatu, toczenie i gwintowanie szt. 1,8
2. | Frezowanie szt. 0,4
VIIl. | Nakretki 100/92 M36 szt. 48
1. | Ciecie materiatu, toczenie i gwintowanie szt. 3,5
2. | Frezowanie szt. 1,3
IX. | Rolka 2100/56 H7 szt. 2
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 2
X. | Tuleja @56h6/40H8 szt. 1,8
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 1,8
XI. | Tuleja 963,5 L=61 szt. 0,8
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 0,8
Xil. | Blachy i ceowniki kpl. 38
1. | Wiercenie i frezowanie kpl. 38

2.14.2 Wozek napinajacy taSme przenosnika — detale

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Czop @40/50 L-175 szt. 25
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 1,5
2. | Wiercenie gwintowanie +szlifowanie szt. 1
Il. | Czop @40/50 L-157 szt. 25
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 1,5
2. | Wiercenie gwintowanie +szlifowanie szt. 1
lll. | Tuleja @80/60 H7 szt. 2
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 1,5
2. | Szlifowanie szt. 05
IV. | Blacha 8 x 70 x 158 — wykonanie szt. 1,8
1. | Frezowanie + wiercenie szt. 1,8
V. |Pokrywa 1i2 @ 93/39 - wykonanie szt. 2,3
1. | Ciecie + toczenie szt. 1,8
2. | Wiercenie szt. 0,5
VI. |Pierscien @38/@30 H7 — wykonanie szt. 1,5
1. | Ciecie + toczenie + szlifowanie szt. 15

2.15 Przenosnik rewersyjny taSmowy T-103 <+ T-118

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Ostony przenos$nika rewersyjnego — wykonanie szt. 16
1. | Cigcie materiatu szt. 4
2. | Skitadanie detali szt. 4
3. | Obcigganie siatkg szt. 3
4. | Spawanie szt. 3
5. | Wiercenie szt. 0,5
6. | Szlifowanie szt. 05
7. | Malowanie szt. 1
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2.16 Przenosnik tasmowy T41

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Sprzegto @250 silnika T-41 - wykonanie szt. 22
1. | Cigcie materiatu i toczenie szt. 14
2. | Wiercenie i gwintowanie szt. 3
3. | Diutowanie i szlifowanie szt. 5
217 Przenosnik tasmowy - detale
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | 0$ @30 k6 - wykonanie szt. 2,3
1. | Ciecie + toczenie szt. 1,3
. | Frezowanie i szlifowanie szt. 1
Il. | Rolka @100/67 K7 - wykonanie szt. 3,2
1. | Cigcie + toczenie szt. 2
. | Wiercenie + gwintowanie + szlifowanie4 szt. 1,2
lll. | Blacha 4 x 20 x 50 - wykonanie szt. 0,5
1. | Frezowanie + wiercenie szt. 0,5
IV. | Katownik L 100 x 85 x 10 - wykonanie szt. 3
1. | Ciecie + frezowanie + wiercenie szt. 3
V. |Wspornik 1 - wykonanie szt. 4,5
1. | Frezowanie + wiercenie szt. 2
VI. | Wspornik 2 - wykonanie szt. 4,5
1. | Frezowanie + wiercenie szt. 2
2.18 Walt sprezarki
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Wal sprezarki - regeneracja metalizacja natryskowa szt. 32
1. | Natrysk szt. 10
2. | Toczenie szt. 12
3. | Szlifowanie szt. 10
3 Urzadzenia pomocnicze naweglania
3.1 Przesiewacz
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Grzebien przesiewacza — wykonanie szt. 8
1. | Cigcie materiatu szt. 1
2. | Palenie kanatéw szt. 4
3. | Wiercenie szt. 2
4. | Szlifowanie szt. 1
Il. | Skrzynka przesiewacza rolkowego - wykonanie szt. 129
1. | Ciecie materiatu szt. 8
2. | Obrobka detali do spawania szt. 23
3. | Skladanie i spawanie szt. 35
4. | Frezowanie i wytaczanie szt. 46
5. | Trasowanie i wiercenie szt. 10
6. | Ciecie + toczenie szt. 5
7. | Dlutowanie szt. 2
lll. | Tuleja wymienna uszczelniaczy do walca przesiewacza — wykonanie szt. 3,5
1. | Ciecie + toczenie szt. 2,3
2. | Szlifowanie szt. 1,2
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3.2 Zasobniki naweglania awaryjnego

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Kraty do zasobnikéw naweglania awaryjnego — wykonanie szt. 184
1. | Ciecie blach szt. 12
2. | Prostowanie blach szt. 12
3. | Skladanie blach na dtugo$¢ 4m szt. 10
4. | Dtutowanie kanatow szt. 78
5. | Sktadanie szt. 32
6. | Spawanie szt. 36
7. | Szlifowanie szt. 4
Razem 184
3.3 Przenosnik rewersyjny galerii naweglania
3.3.1 Wozek do transportu silnikow - detale
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Detale wézka do transportu silnikéw na galerii sko$nej — wykonanie szt. 54
1. | Cigcie + toczenie szt. 42
. | Frezowanie szt. 8
3. | Szlifowanie szt. 4
3.4 Ladowarko-zwatowarka LZKS
3.41 LZKS - detale
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Potsprzegto @ 160 jazdy £ZKS - wykonanie szt. 9
1. | Ciecie i toczenie szt. 4
2. | Diutowanie i szlifowanie szt. 2
3. | Wiercenie i roztaczanie szt. 3
Il. | Zespodt sworznia LZKS - wykonanie kpl. 3,5
1. | Ciecie materiatu i toczenie kpl. 1,5
2. | Frezowanie kpl. 2
lll. | Ostona wierica zgbatego £ZKS — wykonanie szt. 17
1. | Ciecie materiatu szt. 3
2. | Sktadanie szt. 5
3. | Trasowanie i wiercenie szt. 3
4. | Spawanie szt. 45
5. | Szlifowanie szt. 1
6. | Malowanie szt. 0,5
3.4.2 Beben LZKS
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Pierscien $lizgowy bebna tZKS - regeneracja szt. 12
1. | Toczenie szt. 12
3.4.3 Silnik hydrauliczny £LZKS
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Silnik hydrauliczny szt. 64
1. | Demontaz silnika hydraulicznego szt. 20
.| Mycie czeci szt. 8
3. | Sktadanie szt. 36
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3.4.4 Uktad hydrauliczny obrotu nadwozia LZKS-1

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Uklad hydrauliczny obrotu nadwozia £ZKS-1 - remont kpl. 176
1. | Demontaz silnikow i kolumn napedu kpl. 60
2. | Mycie i weryfikacja kpl. 40
3. | Wykonanie sworzni kpl. 16
4. | Skfadanie kpl. 60
4 Podajnik wegla
41 Glowica napedowa podajnika wegla
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Demontaz glowicy napedowej kpl. 17,5
1. | Sciagniecie péisprzegla 1,5
2. | Demontaz potaczen Srubowych 1,5
3. | Zdjecie pokryw tozyskowych 1,5
4. | Sciagniecie obudéw tozysk, Sciagniecie tulei i kot tancuchowych 4
5. | Demontaz obudéw 2
6. | Wybicie fozysk 2
7. | Czyszczenie i mycie watu i obuddw 2
8. | Weryfikacja elementdw zespotu 1
9. | Kalibrowanie otworéw gwintowanych 2
II._| Montaz glowicy napedowej kpl. 13
1. | Weiéniecie kot napedowych taricuchowych na wat 25
2. | Wcidniecie tulei dawika 1,5
3. | Osadzenie fozysk w obudowach, wciéniecie obudoéw na wat 3,5
4. | Uzupetnienie smaru w tozyskach 1
5. | Zatozenie pokryw fozyskowych 2,5
6. | Wcisniecie uszczelnien 2
Razem 30,5
4.2 Glowica napedowa podajnika wegla — zmodernizowana
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Demontaz gtowicy napedowej kpl. 18,5
1. | Sciagniecie péisprzegla 1,5
2. | Demontaz potaczen Srubowych 1,5
3. | Zdjecie pokryw tozyskowych 1,5
4. | Sciagniecie obudéw tozysk, Sciagniecie tulei i kot tarcuchowych 4
5. | Demontaz obudéw — odpalenie blach zamykajacych dtawik 2
6. | Odkrecenie szpilek 1
7. | Wybicie tozysk i usuniecie sznura uszczelniajacego 2
8. | Czyszczenie i mycie watu i obudéw 2
9. | Weryfikacja elementdw zespotu 1
10. | Kalibrowanie otwordw gwintowanych 2
IIl. | Montaz gtowicy napedowej kpl. 18
1. | Wcisniecie kot napedowych tancuchowych na wat 2,5
2. | Wcidniecie tulei dawika 1,5
3. | Osadzenie fozysk w obudowach, wciéniecie obudoéw na wat 3,5
4. | Uzupetnienie smaru w tozyskach 1
5. | Zatozenie pokryw tozyskowych 25
6. | Osadzenie sznura uszczelniajacego i odkrecenie dtawika 2
7. | Spawanie blach zamykajacych dfawik 3
8. | Wcisniecie dtawika 2
Razem 36,5
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4.3 Glowica napedowa podajnika wegla

Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Obudowa gtowicy napedowej podajnika wegla — wykonanie szt. 50
1. | Ciecie materiatu szt. 5
2. | Palenie detali szt. 6
3. | Skladanie elementow konstrukcii szt. 10
4. | Trasowanie i wiercenie szt. 9
5. | Gwintowanie otworéw szt. 8
6. | Spawanie konstrukcji szt. 10
7. | Szlifowanie szt. 2
4.4 Glowica napedowa podajnika wegla - detale
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Wat — wykonanie szt. 18
2. | Kolo fancuchowe (kpl = 2 szt.) — wykonanie kpl. 42
3. | Obudowa tozyska (kpl = 2 szt.) — wykonanie — odlew kpl. 24
4. | Obudowa tozyska (kpl = 2 szt.) — wykonanie z preta lub z blachy kpl. 60
5. | Pokrywa | — wykonanie szt. 4
6. | Pokrywa Il — wykonanie szt. 4
7. | Tuleja dtawika (kpl = 2 szt.) — wykonanie kpl. 10
8. | Docisk dtawika (kp! = 2 szt.) — wykonanie kpl. 10
9. | Wpust (kpl = 3 szt.) — wykonanie kpl. 3
4.5 Glowica napinajaca podajnika wegla
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Demontaz glowicy napinajacej kpl. 7
1. | Demontaz potgczen Srubowych 1,5
2. | Zdjecie pokrywy 1,5
3. | Sciagniecie obuddw fozysk 1
4. | Sciagniecie rolek 1
5. | Wybicie fozysk 1
6. | Czyszczenie i mycie obudow fozysk 1
Il. | Montaz glowicy napinajacej kpl. 7,5
1. | Wcisniecie rolek napinajacych na wat 2
2. | Przykrecenie blach zamykajacych 1,5
3. | Osadzenie tozysk 2
4. | Uzupelnienie smaru w tozyskach 1
5. | ZaloZenie pokryw obudéw 1
Razem 14,5
4.6 Glowica napinajaca podajnika wegla — zmodernizowana
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Demontaz glowicy napinajacej kpl. 8
1. | Demontaz potaczen srubowych 1,5
2. | Zdjecie pokrywy 1,5
3. | Sciagniecie obuddw fozysk 1
4. | Sciagniecie rolek 1
5. | Wybicie fozysk i usuniecie sznura uszczelniajacego 1
6. | Odpalenie blach zamykajacych 1
7. | Czyszczenie i mycie obuddw fozysk 1
II.__| Montaz gtowicy napinajacej kpl. 8,5
1. | Wcisniecie rolek napinajacych na wat 2
Przykrecenie blach zamykajacych 1,5
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
3. | Osadzenie sznura uszczelniajacego 1
4. | Osadzenie tozysk 2
5. | Uzupetnienie smaru w tozyskach 1
6. | Zatozenie pokryw obuddw 1

Razem 16,5
4.7 Glowica napinajaca podajnika wegla — detale
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi

I. | Blachy zamykajgce gtowicy napinajacej podajnika wegla - wykonanie szt. 3
1. | Trasowanie i ciecie materiatu szt. 0,5
2. | Palenie otworéw na wat szt. 1
3. | Spawanie watu i pierscienia szt. 0,5
4. | Punktowanie i wiercenie otworow szt. 0,5
5. | Szlifowanie szt. 05

IIl. | Obudowa gtowicy napinajacej podajnika wegla — wykonanie szt. 40
1. | Ciecie materiatu szt. 6
2. | Skladanie elementéw konstrukcii szt. 12
3. | Wycinanie elementéw szt. 8
4. | Spawanie konstrukgji szt. 10
5. | Szlifowanie szt. 4

m Pokrywa boczna obudowy gtowicy napinajacej podajnika wegla - szt 3
" | wykonanie )
1. | Ciecie materiatu szt. 1
2. | Skladanie szt. 1
3. | Spawanie szt 1

v Korpus obudowy fozyska gtowicy napinajacej podajnika wegla - kol 62
" | wykonanie PL
1. | Ciecie materiatu kpl. 3,5
2. | Toczenie zgrubne kpl. 15
3. | Frezowanie zgrubne kpl. 15
4. | Spawanie kpl. 45
5. | Toczenie wykanczajace kpl. 15
6. | Frezowanie wykanczajace kpl. 5
7. | Wiercenie i gwintowanie kpl. 4

V. |Wat-wykonanie szt. 18
1. | Ciecie materiatu szt. 1
2. | Toczenie watu szt. 17

VI. | Rolka napinajaca (kpl = 2 szt.) - wykonanie kpl. 28

VII. | Pokrywa tozyska (kpl = 2 szt.) — wykonanie kpl. 6,5
1. | Palenie materiatu (kpl = 2 szt.) kpl. 0,5
2. | Toczenie (kpl = 2 szt.) kpl. 6

VIIl. | Tuleja ochronna (kpl = 2 szt.) — wykonanie kpl. 3,5
1. | Ciecie materiatu (kpl = 2 szt.) kpl. 0,5
2. | Toczenie (kpl = 2 szt.) kpl. 3

IX. |Pierscien @130 x 101 x 6 (kpl = 2 szt.) — wykonanie kpl. 3,5
1. | Ciecie materiatu (kpl = 2 szt.) kpl. 0,5
2. | Toczenie (kpl = 2 szt.) kpl. 3

X. | Tuleja zewnetrzna uszczelniajaca (kpl = 2 szt.) - wykonanie kpl. 6,5
1. | Ciecie materiatu (kpl = 2 szt.) kpl. 0,5
2. | Toczenie (kpl = 2 szt.) kpl. 6

Xl. | Listwa prowadzaca (kpl = 4 szt.) - wykonanie kpl. 8

XIl. | Wpust 25 x 14 x 125 (kpl = 2 szt.) kpl. 2

Razem 184
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4.8 Wal glowicy napinajacej i napedowej podajnika wegla

Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Wal glowicy napinajacej i napgdowej podajnika wegla — regeneracja szt. 13
1. | Napawanie dwustronne 2 warstw szt. 8
2. | Toczenie szt. 5
4.9 Kréciec zsypu podajnika wegla
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Kréciec zsypu podajnika wegla — wykonanie kpl 38
1. | Ciecie detali kpl 4
2. | Giecie profili kp! 8
3. | Palenie kotnierzy kpl 4
4. | Skladanie elementéw kp! 6
5. | Spawanie dwustronne kpl 16
410 Zgrzebto podajnika wegla
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Zgrzebto podajnika wegla — wykonanie szt. 3
1. | Frezowanie szt. 2,6
2. | Wiercenie szt. 0,4
Il. | Zgrzebto podajnika wegla - regeneracja szt. 1,6
1. | Regeneracja powierzchni pracujacej przez napawanie szt. 0,8
2. | Prostowanie szt. 0,2
3 Regeneracja powierzchni pracujacej przez obrébke plastyczng wykorzystujac szt 06
" | matryce ' ’
411 Zasuwy szpilkowe podajnika wegla z blachy
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Zasuwy szpilkowe podajnika wegla z blachy — wykonanie szt. 22
412 Podajnik wegla — elementy
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Pokrywa wiazu podajnika wegla — wykonanie szt. 6
1. | Ciecie materiatu szt. 1
2. | Sktadanie szt. 2
3. | Spawanie szt. 2
4. | Wiercenie szt. 1
Il. | Pokrywa boczna podajnika wegla — wykonanie szt. 3
1. | Ciecie materiatu szt. 1
2. | Sktadanie szt. 1
3. | Spawanie szt. 1
lll. | Kieszen podajnika wegla — wykonanie szt. 7,5
1. | Ciecie materiatu szt. 2
2. | Skladanie szt. 2
3. | Spawanie szt. 2
4. | Wiercenie szt. 1
5. | Szlifowanie szt. 0,5
413 Sprzegto podajnika wegla
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Wykonanie ostony sprzegta podajnika wegla szt. 8
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414 Sprzegto pompy PSH stacji hydraulicznej podajnikéw wegla

Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
| Sprzegto pompy PSH stacji hydraulicznej podajnikéw wegla - szt 29
" | wykonanie )
1. | Ciecie materiatu szt. 2
2. | Toczenie szt. 9
3. | Frezowanie szt. 7
4. | Wiercenie szt. 5
5. | Dlutowanie szt. 2
6. | Szlifowanie szt. 4
415 Podajnik wegla
Lp. Wyszczeg6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Wykonanie kré¢ca zespotu podajnika zgrzebtowego szt.. 32
1. | Ciecie materiatu szt. 2
2. | Sktadanie szt. 6
3. | Wiercenie szt. 6
4. | Spawanie szt. 16
5. | Szlifowanie szt. 2
Il. | Regeneracja Srub napinacza szt. 2
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie i frezowanie szt. 1,8
lll. | Gniazdo klina szt. 0,2
1. | Frezowanie szt. 0,2
IV. | Walek sygnalizatora zaniku wegla w podajniku szt. 2
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie szt. 1
3. | Frezowanie szt. 0,7
416 Glowica napinajaca podajnika wegla
Lp. Wyszczeg6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Pier§cien @100/145 - wykonanie szt. 2,5
417 Rolki wozka napinajacego tasme przenosnika
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Rolki wézka napinajacego tasme przenosnika — wykonanie 210
1. | Dorabianie detali na warsztacie mechanicznym 173
2. | Skladanie detali 10
3. | Spawanie 6
4. | Szlifowanie 1
5. | Montaz elementdw po obrébce mechanicznej 20
Il. | Kompletna rolka wézka napinajacego tasme przenosnika - wykonanie szt. 26,25
5 Miyn wegla MKM-33
5.1 Zespoly sprezynowe mtyna MKM-33
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Demontaz zespotu szt. 5
Przygotowanie stanowiska hydraulicznego do blokowania i rozblokowania
1. | zespotu, osadzenie zespotu w skrzyni i przymocowanie do wdzka, wjazd pod 2
sitownik, nacisk sitownikiem, zluzowanie $rub i rozprezenie sprezyn
2. | Wyjecie rozblokowanego zespotu ze skrzyni, weryfikacja sprezyn i desek, 3
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Lp. Wyszczego6lnienie jm.

rbg.

Uwagi

czyszczenie gniazd, regeneracja potaczen Srubowych

Il. | Montaz zespotu sprezynowego szt.

Dobieranie sprezyn i ustawienie w gniazdach

Osadzenie zespotu w skrzyni i wjazd pod sitownik

Zblokowanie zespotu przez nacisk

o

Montaz potaczen Srubowych

Sl Pl Bl I

Cechowanie wymiaru

o

Razem

7-1 IR e E

5.2 Zespoly sprezynowe mtyna MKM-33 - detale — obrébka mechaniczna

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Wykonanie pokrywy kpl. 12
1. | Palenie materiatu (kpl. = 2 szt.) kpl. 3
2. | Pokrywa (kpl. = 2 szt.) — wykonanie kpl. 9
IIl. | Sruba dwustronna M42 (kpl. = 2 szt.) - wykonanie lub regeneracja kpl. 4,2
lll. | Nakretka M42 (kpl. = 4 szt.) — wykonanie lub regeneracja kpl. 4,8
IV. | Gniazdo M42 (kpl. = 2 szt.) - wykonanie lub regeneracja kpl. 1
V. |Rura (kpl. =4 szt.) - wykonanie lub regeneracja kpl. 2
VI. | Pierscien (kpl. = 4 szt.) — wykonanie lub regeneracja kpl. 2
VII. | Podkladka (kpl. = 4 szt.) — wykonanie lub regeneracja kpl. 2
VIIl._| Regeneracja pokrywy (kpl. = 2 szt.) kpl. 6
Razem: — regeneracja (poz. 2 - 8) 22
— wykonanie nowego (poz. 1 - 7) 28
5.3 Opancerzenie ptyty gérnej mtyna
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Opancerzenie ptyty gérnej miyna —wykonanie kpl. 42
1. | Palenie elementéw kpl. 24
2. | Wiercenie i rozwiercanie otworow kpl. 18
5.4 Dzwignia otwierajaca klape do odpirytowania (nr rys. 2-02218).
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Dzwignia otwierajaca klape do odpirytowania — wykonanie kpl. 44
1. | Wykonanie elementéw kpl. 32
2. | Wykonanie detali ( obrébka skrawaniem ) kpl. 12
5.5 Zamkniecie dolne wysypu pirytow
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Zamkniecie dolne wysypu pirytéw — wykonanie szt. 52
1. | Ciecie materiatu szt. 7
2. | Toczenie elementdw szt. 12
3. | Skiadanie szt. 20
4. | Spawanie szt. 10
5. | Szlifowanie szt. 3
5.6 Sworzen zwory drzwi do komory pirytow miyna
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
I Sworzen @19,5/27 L=107 zwory drzwi do komory pirytéw mtyna - szt 1
" | wykonanie )
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 1
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5.7 Pierscien oporowy mtyna MKM-33

Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Pierscierh oporowy mtyna MKM-33 - regeneracja kpl. 160
1. | Wytoczenie sworzni z pierscienia miynowego (kpl. = 4 szt.) kpl. 96
2. kan g - 40
Wyciskanie tulei z pierscienia (kpl. = 4 szt.) kpl.
3. o o 10
Oczyszczenie gniazd pierscienia kpl.
4. Oszlifowanie kpl. 6
5. | Regeneracja potaczen srubowych (kpl. = 16 szt.) - kalibracja gwintow, kol 8
usuwanie urwanych trzpieni srub. P
5.8 Pierscien mielacy mtyna MKM-33
Lp. Wyszczegodlnienie jm. rbg. Uwagi
l. | Pierscieft mielacy mlyna MKM-33 - napawanie regeneracyjne szt.
1 Ustawienie na przyrzadzie, pomiar geometryczny stopnia zuzycia szt 24
" | i wstepne podgrzanie '
2. | Napawanie warstwy podktadowej szt. 150
3. | Napawanie warstwy zasadnicze; szt. 3kg napoiny na 1rbg. ﬁ:égd(\j;y:f;:g 'Satg"p%
4. | Szlifowanie po napawaniu szt 8
5.9 Pierscien mlyna MKM-33 - detale
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Sruba M36 x 3 zabezpieczajaca pierscien mtyna MKM-33 — wykonanie szt. 1,35
1. | Ciecie materiatu szt. 0,20
2. | Toczenie $ruby szt. 0,85
3. | Frezowanie $ruby szt. 0,30
Nakretka M36 x 3 zabezpieczajaca pierscien mtyna MKM-33
Il . szt. 0,6
- wykonanie
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie nakretki szt. 0,4
Razem 1,95
5.10 Blachy oporowe miyna MKM-33
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Blachy oporowe mtyna MKM-33 — wykonanie kpl. 12
5.11 Wyktadzina mlyna MKM-33
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Wyktadzina mtyna MKM-33 — wykonanie m 2,5 h-(500-800mm)
5.12 Tuleja mlyna MKM-33
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Tuleja mtyna MKM-33 - wykonanie szt. 22
1. | Ciecie materiatu szt. 1
2. | Toczenie zgrubne szt. 8
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Tuleja mtyna MKM-33 - wykonanie szt. 22
3. | Toczenie wykonczajace szt. 2
4. | Wiercenie szt. 2
5. | Frezowanie szt. 1
6. | Szlifowanie otworu szt. 4
7. | Szlifowanie $rednicy zewnetrznej i czotowej szt. 3
8. | Obrgbka cieplna szt. 0,5
9. | Hartowanie szt. 0,5
5.13 Tuleja dystansowa @162 x 122 x 47 — mtyn MKM 3
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Tuleja dystansowa @162 x 122 x 47 - mlyn MKM 33 — wykonanie szt. 2,5
1. | Ciecie materiatu szt. 0,5
2. | Toczenie tulei szt. 2
5.14 Sworzen mtyna MKM-33
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Sworzen mlyna MKM-33 - wykonanie szt. 10
1. | Ciecie materiatu: szt. 1
2. | Toczenie pod naweglanie szt. 2,8
3. | Toczenie wykonczeniowe szt. 1,2
4. | Szlifowanie szt. 4
5. | Naweglanie szt. 0,5
6. | Hartowanie szt. 0,5
5.15 Kostka wodzika mtyna MKM-33 — wykonanie i regeneracja (odkuwka)
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Frezowanie szt. 4
2. | Toczenie szt. 4
3. | Szlifowanie szt. 4
4. | Hartowanie szt. 0,5
5. | Regeneracja kostki wodzika szt. 2
Razem: — regeneracja (tylko poz. 5) 2
— wykonanie nowego (poz 1-4) 12,5
5.16 Jarzmo mtyna MKM-33
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Pokrywy jarzma miyna MKM-33 — wykonanie szt. 8
1. | Palenie blachy szt. 6,5
2. | Szlifowanie krawedzi szt. 1,5
IIl. | Sruba dwustronna M16x70 - wykonanie szt. 0,5
1. | Ciecie materiatu szt. 01
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,4
3. | Frezowanie szt. 0,3
lll. | Sruba dwustronna M17x70 dtawika jarzma miyna - wykonanie szt.. 0,6
1. | Ciecie + toczenie szt.. 0,6
5.17 Zbiornik przesypéw miyna MKM-33
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Blacha @500 x 20 - wykonanie szt. 3,54
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Palenie szt. 0,54
2. | Toczenie szt. 3

Il. | Pokrywa @350 — wykonanie szt. 2,6
1. | Palenie szt. 0,4
2. | Toczenie szt. 2,2

Razem 6,14
5.18 Miyn MKM 33 - detale — obrébka mechaniczna

Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi

l. | Nakretka M48 do mlyna MKM-33 — wykonanie szt. 1,65

1. | Ciecie materiatu szt. 0,3

2. | Toczenie szt. 1

3. | Frezowanie szt. 0,35

Il. | Nakretka M52 do mtyna MKM33 - wykonanie szt. 2

1. | Ciecie materiatu szt. 04

2. | Toczenie szt. 1,2

3. | Frezowanie szt. 0,4

lIIl. | Sruba M52x183 do miyna MKM 33 — wykonanie szt. 21

1. | Ciecie materiatu szt. 04

2. | Toczenie i gwintowanie szt. 1,3

3. | Frezowanie szt. 0,4

IV. | Sruba M52x273 do mtyna MKM33 — wykonanie szt. 2,4

1. | Ciecie materiatu szt. 0,4

2. | Toczenie i gwintowanie szt. 1,6

3. | Frezowanie szt. 0,4

V. | Sruba mioteczkowa M64 do miyna MKM 33 - wykonanie szt. 4,4

1. | Palenie kostek szt. 0,8

2. | Ciecie materiatu szt. 04

3. | Toczenie szt. 2

4. | Frezowanie kostek 50x74x30 szt. 1,2

V1. | Sruba miotkowa M30 x 160 do mtyna MKM 33 — wykonanie szt. 1,8

1. | Ciecie materiatu szt. 0.25

2. | Toczenie szt. 1.2

3. | Frezowanie szt. 0.35

5.19 Odsiewacz komory miyna MKM-33
5.19.1 Odsiewacz komory mtyna MKM-33 - remont

Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Demontaz odsiewacza komory miyna kpl. 70
1. | Odpalenie glowicy wylotowe; 6
9 Odpalenie czesci srodkowej komory odsiewacza (stozka), odwrécenie 14
" | odsiewacza
3. | Odpalenie blach kierownicy 20
4. | Przygotowanie komory odsiewacza do montazu — czyszczenie i szlifowanie 16
5. | Odpalenie zuzytej gornej komory odsiewacza 14
Il. | Montaz gdrnej cze$ci odsiewacza kpl. 143
1 Wykonanie nowej gérnej blach korpusu, spawanie blach, spawanie pierécienia 40
" | separacyjnego
9 Montaz gérnej blachy na korpus, montaz gtowicy wylotowej 39
" | — spawanie z obu stron
3. | Montaz przystony regulacyjnej, ustawianie na wymiar 18
4. | Wykonanie blach na wymiar 20
5. | Montaz i spawanie blach kierownicy do korpusu 26
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Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
lll. | Przygotowanie dolnej cze$ci komory odsiewacza kpl. 74
1. | Odpalenie zuzytych klapek uchylnych szlifowanie i spawanie nowych 26
2 Regeneracja potaczen srubowych, gniazd dociskowych, regeneracja lub 16
" | wymiana wiazéw i jarzem dociskowych
3. | Montaz czesci dolnej i czeSci Srodkowej w korpusie odsiewacza 24
4. | Odwrécenie odsiewacza i montaz uktadu doptywu ppoz. 8
1,5 ; .
IV. | Regeneracja korpusu przez napawanie rbg/ Sredn;g
1dcm?
V. | Wykonanie klapki uchylnej i uszu montazowych 17 szt. 42,5 1szt. - 2,5 rhg
V1. | Wykonanie cze$ci dolnej odsiewacza kpl. 188
1. | Wykonanie stozka goérnego 60
2. | Wykonanie pierscienia @1108 x 312 16
3. | Wykonanie stozka dolnego 50
4. | Wykonanie rury @640 x 750 24
5. | Wykonanie blach faczacych (kpl. = 4 szt.) 2 1szt. - 0,5 rbg
6. | Montaz czesci dolnej odsiewacza 36
VIl. | Wykonanie pierscienia @1240 x 380 szt. 24
VIIl. | Wykonanie przystony regulujacej szt. 24
Razem 605,5
5.19.2 Odsiewacz komory miyna MKM-33 - detale — obrébka mechaniczna
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
. | Sruba redukcyjna @24 x 600 — wykonanie szt. 1
Il. | Dlawik — wykonanie szt. 0,5
lll. | Podkiadka — wykonanie szt. 0,2
IV. | Sruba regulacyjna M64 x 4 — wykonanie szt. 4
1. | Ciecie materiatu szt. 0,4
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 3,2
3. | Frezowanie szt. 0,4
V. [ Sruba regulacyjna M64 x 4 - regeneracja szt. 1,2
1. | Toczenie i gwintowanie szt. 1,2
VI. | Nakretka eliptyczna M64 x 4 - regeneracja szt. 2
VII. | Sruby M64 - regeneracja szt.. 2
1. | Regeneracja $rub M64 szt. 2
VIIl. | Nakretka eliptyczna M64 x 4 — wykonanie szt. 18,5
1. | Ciecie szt. 1
2. | Palenie szt. 2
3. | Toczenie zgrubne szt. 6
4. | Spawanie szt. 1
5. | Toczenie wykanczajace i gwintowanie szt. 4
6. | Frezowanie szt. 3
7. | Wiercenie szt. 1,5
IX. | Sworzen @20 L=50 - wykonanie szt. 0,3
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 0,3
5.19.3 Sworzen zawiasu mtyna MKM-33
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Sworzen zawiasu ©19,5 L=100 MKM - wykonanie szt. 1
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 0,8
2. | Wiercenie szt. 0,2
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5.19.4 Odsiewacz modernizowany miyna MKM-33

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Sworznie @20 L=275 szt. 0,9
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 0,7
2. | Wiercenie szt. 0,2
Il. | Montaz blach kierownicy ruchomej i spawanie zawiasow szt. 56
5.19.5 Ostona dolnego zamkniecia odsiewacza mtyna MKM-33
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Ostona dolnego zamkniecia odsiewacza — wykonanie szt. 2,7
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Giecie profila szt. 1,5
3. | Wiercenie otworéw szt. 0,8
4. | Szlifowanie szt. 0,2
5.19.6 Korpus i glowica wylotowa odsiewacza mtyna MKM-33
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I Korpus i glowica wylotowa odsiewacza - regeneracja przez wykonanie m2 20
© | wstawek )
1. | Wypalenie faty m? 1
2. | Wypalenie uszkodzonej czesci gtowicy lub korpusu m? 2
3. | Wstawienie taty m? 6
4. | Spawanie m?2 10
5. | Szlifowanie m2 1
5.19.7 Odsiewacz mlyna MKM-33 z zamknigciem pneumatycznym
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Remont odsiewacza miyna z zamknigciem pneumatycznym szt. 750
1. | Odpalenie glowicy szt. 6
9 Odpalenie czesci Srodkowej komory odsiewacza (stozka), odwrécenie szt 14
" | odsiewacza '
3. | Odpalenie blach kierownicy szt. 20
4. | Przygotowanie komory odsiewacza do montazu, czyszczenie i szlifowanie szt. 16
5. | Wykonanie i spawanie pierécienia separacyjnego szt. 16
6 Montaz gdrnej blachy na korpus, montaz gtowicy wylotowej — spawanie z obu szt 39
" |stron )
7. | Montaz przystony regulacyjnej, ustawienie na wymiar szt. 18
8. | Wykonanie blach kierownicy na wymiar i montaz szt. 44
9. | Montaz i spawanie blach kierownicy do korpusu szt. 36
10 Regeneracja potaczen srubowych, gniazd dociskowych, regeneracja lub szt 16
" | wymiana wtazéw i jarzem dociskowych '
11. | Regeneracja korpusu przez napawanie szt. 40
12. | Wykonanie rury @640x750 szt. 24
13. | Wykonanie blach taczacych (kpl.4szt.) szt. 2
14. | Montaz cze¢$ci dolnej odsiewacza szt. 36
15. | Wykonanie przystony regulacyjnej szt. 24
16. | Wykonanie nowych klapek uchylnych szt. 32
17. | Wykonanie i montaz pierscienia do cze$ci sSrodkowej szt. 24
18. | Wykonanie wtazu czesci $rodkowej szt. 32
19. | Wykonanie stozka podwdjnego (stozki dostarczone) szt. 48
20. | Wykonanie kotnierza || szt. 38
21. | Wykonanie pierscienia do stozka zewnetrznego i montaz szt. 12
22. | Wykonanie dna stozka zewnetrznego szt. 32
23. | Wykonanie zamykajacego stozka podwdjnego szt. 24
24. | Wykonanie pierScienia rury zsypowej szt. 25
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
25. | Wykonanie kanatu wylotowego szt. 40
26. | Wykonanie kolana kanatu szt. 32
27. | Wykonanie pierscienia | i piercienia |l do mocowania klapek szt. 20
28. | Wykonanie korcowego segmentu kanatu szt. 3 szt. 40

Razem 750
5.20 Przekladnia mlynowa 370kW miyna MKM-33
5.20.1 Przektadnia mlynowa 370kW miyna MKM-33 - remont

Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Demontaz przekfadni kpl. 277
1. | Czyszczenie korpusu przektadni 6
2. | Rozkrecenie potgczen srubowych obudowy watka atakujacego 3
3. | Wyjecie watka atakujacego 3
4. | Rozkrecenie potgczen Srubowych pokryw gérnych 76
5. | Wyjecie $rub pasowanych 100
6. | Zdjecie pokryw gérnych 4
7. | Demontaz gornej instalacji hydrauliczne; 6
8. | Zdjecie pokryw bocznych 4
9. | Wyjecie watka posredniego z kotem stozkowym 3

10. | Wyjecie watu gtéwnego z kotem zgbatym walcowym 3
11. | Demontaz uktadu hydraulicznego wewnetrznego i zewnetrznego 32
12. | Rozkrecenie $rub piercienia ostaniajacego 4
13 Demontaz fozyska /NU-326/ (przepalenie piercienia zewnetrznego i wybicie 8

" | pierscienia wewnetrznego po nagrzaniu)

14. | Obstuga suwnicy 25
Il. | Remont korpusu kpl. 141
1. | Czyszczenie i mycie korpusu wewnatrz 8
2. | Odwrdcenie korpusu do czyszczenia podstawy z zewnatrz 8
3. | Regeneracja podstawy korpusu (szlifowanie) 32
4. | Odkrecenie pokrywy /@475/ 6
5. | Czyszczenie i regeneracja powierzchni przylgowych 8
6. | Zatozenie nowej uszczelki z uzyciem $rodka uszczelniajacego 8
7. | Odkrecenie pokrywy /@660/ 2
8. | Czyszczenie i regeneracja powierzchni przylgowych 4
9. | Zalozenie nowej uszczelki 3

10. | Ustawienie korpusu do pozycji normalne; 2
11. | Czyszczenie i regeneracja powierzchni przylgowych pokryw gornych 16
12. | Czyszczenie i mycie korpusu i pokryw 32
13. | Obstuga suwnicy 12
lll. | Demontaz watu posredniego kpl. 66

1 Demontaz tozyska /29330/ (przepalenie pierScienia zewnetrznego, wybicie 8

" | pierscienia wewnetrznego po nagrzanie)

2. | Rozkrecenie $rub pierscienia /@250/ 4

3. | Sciagniecie pierscienia /@250/ 3

4. | Sciagniecie tozyska barylkowego /22244/ 6

5. | Odkrecanie pierscienia ostaniajacego i odrzutowego 2

6. | Sciagniecie tozyska oporowego 1

7. | Sciagniecie tulei gornej 2

8 Demontaz drugiego fozyska /22244/(przepalenie pierScienia zewnetrznego, 8

" | wybicie pierscienia wewnetrznego po nagrzaniu)

9. | Sciagniecie pierscienia /@380/ 2
10. | Rozkrecenie potaczen Srubowych kota zebatego stozkowego 12
11. | Sciagniecie kota zebatego stozkowego i walcowego 12
12. | Obstuga suwnicy 6
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
6. | Osadzenie watka posredniego w korpusie 8
7. | Uszczelnienie i zatozenie pokryw gornych 40
8. | Zakrecenie potaczen srubowych pokryw 52
9. | Montaz gérnej instalacji hydrauliczne; 20

10. | Regulacja luzéw miedzyzebnych 10

11. | ZatozZenie pokrywy dolnej 6

12. | Uszczelnienie i montaz pokrywy zespotu atakujacego 10

13. | Uszczelnienie i zatozenie pokrywy dolnej /@660/ 16

14. | Montaz oprzyrzadowania do préby olejowej 12

15. | Regulacja natryskiwaczy oleju 10

16. | Montaz filtréw olejowych 6

17. | Montaz pokryw bocznych 8

18. | Obstuga suwnicy 20

19. | DemontaZ watka atakujacego 20

20. | Montaz watka atakujacego 18

21. | Wykonanie detali do watka atakujacego 32
IX. | Prace wykoriczeniowe
1. | Przygotowanie do malowania 16
2. | Malowanie 10
X. | Transport gazéw i materialtéw z magazynu 4

Razem 1195
5.20.2 Przektadnia mlynowa 370kW miyna MKM-33 - detale

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Tarcza czotlowa watu gtéwnego przekladni mlynowej — regeneracja szt. 20
1. | Frezowanie szt. 20
Il. | Wat uzebiony stozkowy - regeneracja metoda natryskowa szt. 20
1. | Centrowanie i prace przygotowawcze szt. 2
2. | Przetaczanie powierzchni pod regeneracje szt. 3
3. | Grzanie watu pod natrysk powierzchni czopow szt. 1,5
4. | Natryskiwanie powierzchni proszkiem szt. 3
5. | Studzenie watu na obrotach szt. 25
6. | Obrobka czopdw po napawaniu szt. 8
lll. | Wat posredni przektadni MKM-33 - regeneracja szt. 74
1. | Napawanie szt. 40
2. | Toczenie szt. 24
3. | Frezowanie szt. 10

IV. | Kanat wpustowy watu gtéwnego przektadni — regeneracja szt. 24
1. | Frezowanie szt. 24
V. | Kolpak ochronny $ruby przektadni mtynowej — wykonanie szt. 1,5

VI. | Pierscien dystansowy pod tozysko @675/355 L=44 — wykonanie szt. 20
1. | Toczenie szt. 20

5.20.3 Walek atakujacy przektadni 370 kW mtyna MKM-33 - remont

Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi

I. | Demontaz zespotu atakujacego szt. 20
1. | Sciggniecie péisprzegla 3
2. | Odkrecenie nakretki koronowej watu 2
3. | Demontaz potgczen $rubowych 3
4. | Zdjecie obudowy fozysk 2
5. | Sciggniecie odrzutnika 1
6. | Demontaz tozysk i piercienia dystansowego 3
7. | Sciggniecie drugiego odrzutnika 1
8. | Sciagniecie pierscienia wewnetrznego fozyska i pierscienia dystansowego 3
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
9. | Czyszczenie, mycie i weryfikacja czesci zespotu 2
Il. | Montaz zespotu atakujacego szt. 18
1. | Zalozenie odrzutnika oleju 3
2. | Montaz fozysk na wale, pier$cienia dystansowego i tulei tozyskowej 8
3. | Zatozenie obudowy zespotu 2
4. | Przykrecenie pierScienia zabezpieczajgcego od strony pdtsprzegta 1
5 Zakrecenie nakretki i przykrecenie pierécienia zamykajacego od strony 9
" | przekfadni
6. | ZaloZenie potsprzegta 2
Razem 38
5.20.4 Watek atakujacy przektadni 370 kW miyna MKM-33 - detale — obrébka mechaniczna
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Sprawdzenie bicia watka szt. 1
2. | Nakretka M135 x 2 — wykonanie szt. 4
3. | Wpust 28 x 16 x 190 — wykonanie szt. 1
4. | Odrzutnik oleju — wykonanie szt. 8
5. | PierScien dystansowy — wykonanie szt. 2
6. | Pierscien @235 — wykonanie szt. 8
7. | Pierscien @130 — wykonanie szt. 5
8. | Pokrywa @160 — wykonanie szt. 3
Razem 32
5.20.5 Pokrywa uszczelniajaca przektadni mtyna MKM-33
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Pokrywa uszczelniajaca @370/181 H9 g=35 przekfadni mtyna MKM-33 szt. 16
1. | Palenie materiatu szt. 2
2. | Toczenie szt. 12
3. | Trasowanie i wiercenie szt. 2
5.20.6 Chtodnica przektadni mtynowe;j
Lp. Wyszczegoblnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Chiodnica przektadni mlynowej szt. 146
1. | Ciecie materiatu szt. 6
2. | Toczenie i frezowanie detali szt. 36
3. | Sktadanie szt. 28
4. | Spawanie szt. 8
5. | Roztaczanie i wiercenie na gotowo szt. 30
6. | Montaz chtodnicy szt 38
5.20.7 Rama przektadni MKM-33 - detale
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
. | Sruba dociskowa M 42 x 1,5 - wykonanie szt.. 1,55
1. | Ciecie materiatu szt 0,25
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 1
3. | Frezowanie szt. 0,3
IIl. | Sruba mocujaca M64 x 3 — wykonanie szt. 12,6
1. | Ciecie materiatu szt. 0,8
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 9
3. | Frezowanie szt. 2
4. | Dlutowanie szt. 0,8
lIl. | Nakretka M64 x 3 — h 55 — wykonanie szt. 2,45
1. | Ciecie materiatu szt 04
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Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
2. | Toczenie szt. 1,6
3. | Frezowanie szt. 0,45

IV. | Nakretka M64 x 3 - h 65 — wykonanie szt. 2,7
1. | Ciecie materiatu szt. 04
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 1,6
3. | Frezowanie szt. 0,7

5.20.8 Ostona silnika przektadni mlynowej

Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Wykonanie ostony silnika przektadni mlynowej szt. 15
1. | Ciecie materiatu szt. 2,2
2. | Gigcie profila szt. 0,3
3. | Sktadanie szt. 25
4. | Spawanie szt. 5
5. | Wiercenie szt. 2
6. | Szlifowanie szt. 0,5
7. | Malowanie szt. 2,5
5.21 Przekfadnia mtynowa KAU 203

5.21.1 Remont przektadni mlynowej KAU 203
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
Remont przektadni mtynowej KAU 203 kpl. 1151
I. | Demontaz przektadni 358
1. | Czyszczenie korpusu przektadni 8
2. | Rozkrecenie potaczen $rubowych watka atakujacego 3
3. | Wyjecie watka atakujacego 3
4. | Rozkrecenie pofaczen Srubowych pokryw gérnych 72
5. | Wyjecie $rub pasowych i kotkéw ustalajacych 68
6. | Zdjecie pokryw gérnych 8
7. | Rozkrecenie uktadu olejowego zewnetrznego 16
8 Sciagniecie sprzegta z watu gtéwnego przy pomocy specjalistycznych pomp 64
" | hydraulicznych
9 Sciagniecie tulei grnej wraz z fozyskiem z watka posredniego przy pomocy 24
" | specjalistycznych pomp hydraulicznych

10. | Wyjecie watu gtéwnego z kotem zebatym walcowym 4

11. | Demontaz instalacji hydraulicznej wewnetrzne; 10

12. | Rozkrecenie Srub pierécienia ostaniajacego 6

13. | Wyjecie watka posredniego z kotem stozkowym 5

14. | Wyciagniecie tozyska wraz z doIng tulejg wymienng 24

15. | Demontaz gérnej tulei fozyskowej wymiennej z korpusu 18

16. | Obsluga suwnicy 25

IIl. | Remont korpusu 78
1. | Czyszczenie i mycie korpusu wewnafrz 8
2. | Odwrécenie korpusu do czyszczenia podstawy z zewnatrz 16
3. | Odkrecenie korpusu od ramy 16
4. | Odwrdcenie korpusu i czyszczenie powierzchni przylgowej 10
5. | Czyszczenie i mycie pokryw gérnych 16
6. | Obstuga suwnicy 12

lll. | Demontaz watu posredniego 42
1. | Sciagniecie fozyska dolnego NV-2332 8
2. | Sciagniecie gomej tulei wraz z tozyskiem 02334 KW 28
3. | Obstuga suwnicy 6

IV. | Demontaz watu gtéwnego 44
1. | Sciagniecie fozyska 23156 8
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
2. | Sciagniecie tozyska wzdtuznego 29496 10
3 Sciagniecie gornego tozyska 23180 za pomoca specjalistycznej pompy 16

" | hydraulicznej
4. | Obstuga suwnicy 10
V. | Montaz watu gtéwnego 40
1. | Przygotowanie poprzez mycie i czyszczenie 16
2. | Zatozenie tozyska wzdtuznego 29496 5
3. | ZaloZenie tozyska barytkowego 23156 i zabezpieczenie 5
4. | Zatozenie gornego tozyska 23180 8
5. | Obstuga suwnicy 6

VI. | Montaz watu posredniego 25
1. | Przygotowanie poprzez mycie i czyszczenie 16
2. | Zatozenie dolnego tozyska NU-2332 i zabezpieczenie 5
3. | Obstuga suwnicy 4

VII. | Montaz przekfadni 388
1. | Montaz tulei dolnej wymiennej w korpusie 16
2. | Zalozenie pierScienia ostaniajacego 5
3. | Montaz instalacji hydraulicznej wewnetrznej 16
4. | WioZenie watu gtownego wraz z kotem zebatym 8
5. | WhozZenie watu po$redniego 5
6. | Zatozenie watka atakujacego 8
7. | Zatozenie gornych pokryw, skrecenie 32
8 Zatozenie gornej tulei wraz z tozyskiem stozkowym za pomoca, 40

" | specjalistycznej pompy hydraulicznej
9. | Ustawienie luzu miedzyzebnego (watek atakujacy-watek posredni) 72
10. | Zakrecenie dolnej pokrywy 8
1" Zatozenie sprzegta na wat gtéwny za pomoca specjalistycznej pompy 56
" | hydraulicznej
12. | Zakrecenie uktadu olejowego 20
13. | Czyszczenie i szlifowanie ramy przektadni 16
14. | Przykrecenie korpusu przektadni do ramy 24
15. | Przykrecenie pokryw bocznych 8
16. | Przygotowanie do malowania 16
17. | Malowanie przektadni 16
18. | Obstuga suwnicy 22

VIIl._| Remont watka atakujacego-demontaz 48
1. | Demontaz zespotu atakujacego 24
2. | Sciagniecie potsprzegta 3
3. | Odkrecenie nakretki koronowej watu 2
4. | Demontaz potgczen Srubowych 4
5. | Zdjecie obudowy tozyska 3
6. | Demontaz tozysk i pierScienia dystansowego 6
7. | Sciagniecie odrzutnikow 3
8. | Sciagniecie pierscienia wewnetrznego fozyska i pierécienia dystansu 3

IX. | Montaz zespotu atakujacego 22
1. | ZatoZenie odrzutnika oleju 3
2. | Montaz fozysk na wale, pierscienia dystansowego, tulei tozysk 10
3. | Zatozenie obudowy zespotu 2
4. | Przykrecenie pierécienia zabezpieczajgcego 2
5. | Zakrecenie nakretki i przykrecenie pierscienia zamykajacego 3
6. | Zatozenie potsprzegta 2

5.21.2 Tuleje tozyskowe przektadni mtynowej KAU 203

Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Tuleja tozyskowa @460 przektadni KAU-203 — wykonanie szt. 72
1. | Palenie z blachy = 80 na wykonanie tulei dolnej wymiennej szt. 8
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2. | Toczenie i szlifowanie szt. 64
I Tuleja tozyskowa @650 przektadni KAU-203 - regeneracja metoda szt 56
" | natryskowa )
1. | Toczenie + natrysk szt. 56
5.22 Rama fundamentowa pod silnik mtyna MKM-33
5.22.1 Rama fundamentowa pod silnik mtyna MKM-33 — wykonanie
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Rama fundamentowa pod silnik mlyna MKM-33 - wykonanie kpl. 102
1. | Ciecie ceownika 160 na wymiar kpl. 8
2. | Ciecie blachy #10 na detale kpl. 6
3. | Palenie otworéw @80 kpl. 6
4. | Palenie kotnierzy z otworami kpl. 6
5. | Palenie blachy #50 kpl. 4
6. | Skladanie elementéw kpl. 16
7. | Spawanie kpl. 26
8. | Szlifowanie kpl. 6
9. | Frezowanie blach kpl. 8
10. | Toczenie 4 tulei kpl. 8
11. | Przygotowanie do malowania i malowanie kpl. 8
5.22.2 Rama fundamentowa pod silnik mlyna MKM-33 - detale
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Blacha #15 @165/60 — wykonanie szt. 2,2
1. | Palenie szt. 1
2. | Toczenie szt. 1,2
Il. | Tuleja @146/126 L=145 - wykonanie szt. 2
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 2
5.23 Podstawa silnika mtyna
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
. | Sruby M48x250 podstawy silnika mlyna - wykonanie szt. 1,8
1. | Wykonanie Sruby podstawy silnika mlyna M48 x 250 szt 1,8
5.24 Ostona sprzegta PM miyna MKM-33
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Ostona sprzegta PM mltyna MKM-33 - wykonanie szt. 6
1. | Ciecie materiatu szt. 2
2. | Giecie szt. 0,5
3. | Wykonanie sworzni szt. 1
4. | Sktadanie szt. 0,5
5. | Spawanie szt. 1,5
6. | Szlifowanie szt. 0,3
7. | Malowanie szt. 0,2
5.25 Sprzegto S-50 ,,PULWIS”
5.25.1 Sprzegto S-50 ,,PULWIS” - regeneracja
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Demontaz sprzegta szt. 5
1. | Odkrecenie pokrywy sprzegta 0,5
2. | Zdjecie pokrywy sprzegta 1
3. | Sciagniecie tarczy napedzajacej 1
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
4. | Zdjecie uszczelnien 0,5
5. | Wycisniecie tulei 1
6. | Demontaz zabierakow sprzegta (kpl. = 2 szt.) kpl. 1

Il. | Regeneracja zabierakéw kpl. 6
1. | Napawanie ubytkéw 2
2. | Szlifowanie po napawaniu 2
3. | Wymiana zuzytych zabierakéw na nowe 2

ll. | Przygotowanie elementéw sprzegta do montazu kpl. 8
1. | Przeglad i weryfikacja czeSci 1,5
2. | Czyszczenie kanatdw korpusu sprzegta z resztek Srutu 3
3. | Kalibrowanie otworéw gwintowanych w korpusie sprzegta 3
4. | Wykrecenie kotkéw gwintowanych 0,5

IV. | Montaz sprzegta szt. 5
1. | Wprasowanie tulei i zabezpieczenie przed obréceniem (kpl. = 2 szt.) kpl. 2
2. | Montaz zabierakéw kpl. 1
3. | Zalozenie tarczy napedzajacej szt. 0,5
4. | Zatozenie pokrywy sprzegta szt. 0,5
5. | Zakrecenie pokrywy sprzegta szt. 1

Razem 24
5.25.2 Sprzegto S-50 ,,PULWIS” - detale — obrobka mechaniczna

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Tarcza napedzajaca - regeneracja szt. 2
2. | Tuleja @550 (kpl. = 2 szt.) — wykonanie kpl. 15
3. | Tuleja @550 (kpl. = 2 szt.) - regeneracja kpl. 6
4. | Sworzen M16 (kpl. = 4 szt.) — wykonanie kpl. 4
5. | Korek gwintowany — wykonanie szt. 1

Razem 28
5.26 Zabierak pirytow
5.26.1 Zabierak pirytow — wykonanie

Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Detale zabieraka pirytéw — wykonanie kpl. 10
1. | Ciecie materiatu kpl. 1
2. | Toczenie tulejek @60 — (kpl. = 4 szt.) kpl. 4
3. | Toczenie tulejek @65 — (kpl. = 3 szt.) kpl. 3
4. | Toczenie sworzni @30 kpl. 1
5. | Wykonanie pier$cieni zabezpieczajacych — (kpl. = 2 szt.) kpl. 1

Il. | Zabierak pirytéw — wykonanie kpl. 7
1. | Ciecie blachy #10 na klapki kpl. 0,5
2. | Ciecie blachy #20 na podstawy kpl. 0,5
3. | Ciecie detali z blachy #10 kpl. 0,5
4. | Fazowanie pod katem 45° dwustronne za pomocg palnika kpl. 1,5
5. | Skladanie kompletéw zabierakéw kpl. 2
6. | Spawanie kpl. 1
7. | Szlifowanie kpl. 1

ll. | Piéra zabieraka pirytdw — wykonanie kpl. 3,5
1. | Ciecie blachy szt. 0,25
2. | Ciecie detali szt. 0,25
3. | Toczenie tulejek @60 szt. 2
4. | Sktadanie elementéw szt. 0,5
5. | Spawanie szt. 0,5
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
Razem 20,5
5.26.2 Zabieraki pirytow — detale
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
. | Sruba blokujaca M20x95 - wykonanie szt. 1,5
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 1,2
2. | Frezowanie szt. 0,3
Il. | Podktadka @80/20 — pod Srube pancerza ptyty gdrnej — wykonanie szt. 1,6
1. | Ciecie materiatu szt. 0,4
2. | Toczenie szt. 1,2
lll. | Wpust zabierakowy @120h8 MKM szt. 3,2
1. | Ciecie + toczenie szt. 1,6
2. | Frezowanie + szlifowanie Szt. 1,6
5.26.3 Zabierak pirytow z liny
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Zabierak pirytéw z liny - wykonanie szt. 20
1. | Ciecie i toczenie rur szt. 4
2. | Trasowanie i ciecie blach szt. 4
3. | Skladanie zabieraka i zakuwanie lin szt. 6
4. | Spawanie elementdéw szt. 4
5. | Wiercenie i szlifowanie szt. 2
Il. | Zabierak pirytéw z liny — wykonanie szt. 2
1. | Frezowanie ptaskownika 20x68x550 szt. 2
5.27 Zbiornik przesypow
Lp. Wyszczegoblnienie jm. | rbg. Uwagi
l. |Pret @25L=80 szt. 1,3
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 0,8
2. | Frezowanie i wiercenie szt. 0,5
Il. |Pret @24/35x 70 szt. 1
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 0,8
2. | Wiercenie szt. 0,2
lll. | Zbiornik przesypoéw — wykonanie detali szt. 44
1. | Ciecie elementéw szt. 12
2. | Sktadanie szt. 10
3. | Wiercenie szt. 4
4. | Spawanie szt. 16
5. | Szlifowanie szt. 2
IV. |Pret @36 x 230 Szt. 3,5
1. | Cigcie + toczenie Szt. 2
2. | Frezowanie szt. 1,5
V. |Pret @25/@ 35/ x 62 szt. 1
1. | Ciecie + toczenie szt. 0,8
2. | Wiercenie szt. 0,2
VI. | Tulejka @36/50 x 35 szt. 1
1. | Cigcie + toczenie szt. 1
VIl. | Dzwignia Il szt. 3
1. | Ciecie + toczenie szt. 0,8
2. | Frezowanie szt. 1
3. | Dlutowanie, wiercenie, gwintowanie szt. 1,2
VIII. | Tulejka @25/@50 x 35 szt. 0,8
1. | Ciecie + toczenie szt. 0,8
IX. |Blacha @430 x 15 szt. 3
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Palenie szt. 0,2
2. | Toczenie szt. 2,8
5.28 Mtyn MKM-33 (Detale przektadni i ostony sprzegta mtyna MKM-33)
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Wykonanie oston sprzegta mtyna MKM-33 szt. 36
1. | Ciecie i trasowanie materiatu szt. 8
2. | Skladanie szt. 4
3. | Spawanie szt. 20
4. | Szlifowanie i wiercenie szt. 4
IIl. | Sworzen @20 L=275 - wykonanie szt. 0,7
lll. | Sworzen @20 L=50 - wykonanie szt. 0,4
5.29 Miyn MKM-33 - detale
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Przetyczka @45/30 L=110 szt. 1,3
1. | Ciecie + toczenie szt. 1,3
Il. | Sworzen @24 L=110 szt. 1
1. | Ciecie + toczenie szt. 0,8
2. | Wiercenie szt. 0,2
5.30 Zbiornik przesypéw miyna MKM-33
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Kréciec termopary miyna @140/50 szt. 4,5
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 3,5
2. | Trasowanie i wiercenie szt. 1
5.31 Miyn wegla MKM-33
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Napawanie jarzma miyna szt. 56
1. | Przygotowanie powierzchni pod napawanie szt. 6
2. | Napawanie szt. 50
5.32 Miyn wegla MKM-33
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Nakretka M64x6 szt. 2,6
1. | Ciecie materiatu szt. 04
. | Toczenie szt. 1,8
3. | Frezowanie szt. 0,4
Il. | Podkiadka @110/67 szt. 0,7
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 0,7
lll. | Przytacze 2”1 @30 do ziaczki hydrantowej szt. 2,8
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt 2,8
5.33 Miyn wegla MKM-33
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Wykonanie segmentéw pierscienia dyszowego miyna szt. 17
1. | Cigcie materiatu szt. 2
. | Trasowanie i palenie szt. 4
3. | Wykonanie dysz szt. 6
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
4. | Skfadanie szt. 1,5
5. | Spawanie szt. 3
6. | Szlifowanie szt. 0,5
5.34 Miyn wegla MKM-33
Lp. Wyszczegoélnienie jm. rbg. Uwagi
I. | Pokrywa pierscienia mielacego mlyna szt. 118
1. | Cigcie materiatu szt. 34
2. | Dorabianie czesci szt. 30
3. | Sktadanie szt. 22
4. | Spawanie szt. 24
5. | Szlifowanie szt. 8
5.35 Pierscien oporowy mtyna MKM-33
Lp. Wyszczegoélnienie jm. rbg. Uwagi
| Regeneracja pierscienia oporowego mtyna MKM-33 z otworami ¢ 112
" | demontazowymi szt.
1. | Odcinanie blach zabezpieczajacych otwory demontazowe szt. 4
2. | Wyciskanie sworzni i tulei szt. 60
3. | Oczyszczanie gniazd pierscienia szt. 10
4. | Szlifowanie szt. 6
5 Regeneracja otworéw gwintowanych — kalibracja gwintéw, usuwanie t o4
" | urwanych trzpieni $rub szt
6. | ZaSlepianie otworéw demontazowych szt. 8
5.36 Pierscien dociskowy mlyna MKM-33
Lp. Wyszczegoélnienie jm. rbg. Uwagi
I. | Klin 2000x39x99 szt. 1,6
1. | Palenie szt. 0,4
2. | Frezowanie szt. 1,2
Razem 1,6

5.37 Lapy Sciaggacza pierscienia miazdzacego 270 x 80 x 60 - mtyna MKM-33

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. |Lapy $ciagacza pierscienia miazdzacego 270 x 80 x 60 szt. 5
1. | Palenie szt. 1
Frezowanie szt. 4

5.38 Zbiornik przesypéw mtyna MKM-33

Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
. | Ramiel szt. 3,5
1. | Ciecie materiatu szt. 0,4
2. | Toczenie szt. 1,6
3. | Frezowanie szt. 1
4. | Spawanie szt. 0,5
IIl. |Ramiell szt. 5
1. | Ciecie materiatu szt. 04
2. | Toczenie szt. 1,6
3. | Frezowanie szt. 1
4. | Dlutowanie szt. 1,2
5. | Wiercenie i gwintowanie szt. 0,3
6. | Spawanie szt. 0,5
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5.39 Stacja olejowa mtyna MKM-33

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Podpory szt. 5
1. | Cigcie materiatu szt. 1
2. | Sktadanie szt. 1,5
3. | Spawanie szt. 2
4. | Wiercenie szt. 0,3
5. | Szlifowanie szt. 0,2
5.40 Miyn MKM-33, czes¢ lewa drzwi ( korytko), zbiornik przesypu
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Czes¢ lewa drzwi mtyna MKM-33,( korytko) szt. 0,9
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Giecie szt. 0,7
Il. |Zbiornik przesypu szt. 0,1
1. | Ciecie szt. 0,1
6 Przekladnie
6.1 Przekfadnia A-1-55
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. I?emontai przekfadni szt. 43
Sciagniecie potsprzegiet z watkéw: gtéwnego i atakujacego, zdjecie pokryw
1. | bocznych i gornej, odkrecenie $rub obudowy watka atakujgcego, wyjecie kot 23
zgbatych, watkow i watka atakujacego z obudowy
2 Sciagniecie tozysk i pierscieni uszczelniajgcych z watkéw, czyszczenie i mycie 20
" | korpusu przektadni, jej elementéw i weryfikacja czesci
Il. | Montaz przekfadni szt. 29
Nagrzanie fozysk, zatozenie tozysk na watki: gtowny i posredni, utozyskowanie
1. |i montaz zespotu watka atakujacego, zatozenie pierscieni uszczelniajacych, 10
zatoZenie potsprzegiet
WioZenie kot zebatych i watkdw do korpusu, zatozenie pokryw bocznych,
2. | ustawienie luzow miedzyzebnych, uszczelnienie powierzchni przylgowych, 19
zatozenie pokrywy gornej
Razem 72
6.2 Przektadnia KWDN-400, KWDN-500, KWDN-650, KWDN-800, 10LA
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Demontaz przektadni szt. 30 | zuzyciem zurawia
1 Demontaz pokrywy gornej i pokryw bocznych, demontaz obudowy watka 14
~_| atakujacego, demontaz kot zgbatych, watkow i watka atakujacego z obudowg
Sciagniecie tozysk, pétsprzegiet watkdw: atakujacego i gtownego, $ciggniecie
2. | pierscieni uszczelniajacych, czyszczenie i mycie korpusu przekfadni, pokryw 16
bocznych, watkéw i kot, weryfikacja czesci
IIl. | Montaz przektadni szt. 23 | zuzyciem zurawia
Zatozenie tozysk na watki uzebione, utozyskowanie i montaz zespotu watka
1. | atakujacego, zatozenie pierscieni uszczelniajacych, zatozenie pétsprzegiet na 7
watki: gtéwny i atakujacy
Osadzenie két zebatych na watkach, wlozenie podzespotow i watkow
2 uzebionych w dolny korpus przektadni, zatozenie pokryw bocznych. 16
" | Ustawienie luzéw miedzyzebnych, uszczelnienie powierzchni przylgowych,
przykrecenie pokrywy gornej
Razem 53
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6.3 Przektadnia 10LA - detale

Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Wal przektadni 10LA - regeneracja szt.. 12
1. | Napawanie szt. 4
2. | Toczenie szt. 8
6.4 Przekladnia KWDN - 800
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Malowanie przektadni KWDN-800 szt. 6

6.5 Przektadnia WDPM-650
6.5.1 Przektadnia WDPM-650 — remont

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Demontaz przektadni szt. 30 | zuzyciem zurawia
1 Demontaz pokrywy gornej i pokryw bocznych, demontaz obudowy watka 14
" | atakujacego, demontaz két zebatych, watkéw i watka atakujacego z obudowg
Sciagniecie fozysk, potsprzegiet watkow: atakujacego i glownego, ciagniecie
2. | piercieni uszczelniajacych, czyszczenie i mycie korpusu przektadni, pokryw 16
bocznych, watkéw i két, weryfikacja czesci
Il. | Montaz przektadni szt. 23 | zuzyciem zurawia
Zatozenie tozysk na watki uzebione, utozyskowanie i montaz zespotu watka
1. | atakujacego, zatoZenie pierscieni uszczelniajgcych, zatozenie pbtsprzegiet na 7
watki: gtdwny i atakujacy
Osadzenie kot zebatych na watkach, wiozenie podzespotow i watkdw
9 uzebionych w dolny korpus przektadni, zatozenie pokryw bocznych. 16
" | Ustawienie luzéw miedzyzebnych, uszczelnienie powierzchni przylgowych,
przykrecenie pokrywy gornej
Razem 53
6.5.2 Przekladnia WDPM-650 — regeneracja
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Korpus przektadni WDPM-650 - regeneracja szt. 64
1. | Roztoczenie gniazd tozyskowych szt. 16
2. | Wykonanie tulei redukcyjnych szt. 20
3. | Wprasowanie tulei w korpus szt. 8
4. | Roztoczenie na wymiar szt. 20
Il. | Walek wolnoobrotowy przektadni WDPM-650 - regeneracja szt. 19
1. | Napawanie szt. 6
2. | Toczenie szt. 8
3. | Frezowanie szt. 2
4. | Szlifowanie szt. 3
Razem 83
6.6 Przektadnia SH
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Czop przektadni SH 512 - legalizacja kpl. 16
Il. | Wylanie tozyska $lizgowego przektadni SH 512 kpl. 52
1. | Wylanie stopem tozyskowym kpl. 48
2. | Legalizacja pod sprawdzenie kpl. 4
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7 Wentylatory

7.1 Wentylator mtynowy WM
7.1.1 Wyktadzina WM
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Wyktadzina WM - wykonanie szt. 60
1. | Ciecie materiatu na gilotynie szt. 4
2. | Giecie blach na walcach szt. 16
3. | Skladanie elementéw szt. 14
4. | Szlifowanie szt. 4
5. | Palenie blach bocznych po promieniu szt. 16
6. | Spawanie szt. 6
7.1.2 Blachy do dtawnicy WM
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Blachy do dtawnicy WM - wykonanie szt. 0,9
1. | Ciecie materiatu szt. 01
2. | Toczenie szt. 0,6
3. | Wyttaczanie szt. 0,2
7.1.3 Wirnik WM
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Wirnik WM — przebicie szt. 24
7.1.4 Panewka WM - obrébka mechaniczna
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Toczenie zgrubne panewki do pomiaru przylegania stopu tozyskowego szt. 1
2. | Toczenie panewki na wymiar wg rysunku szt. 2
3. | Frezowanie potdwek panewki wg rysunku szt. 2,5
Razem 9,9
7.1.5 Panewka WM - wylewanie stopem fozyskowym
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Przygotowanie panewki do wylania szt. 2
1 Demontaz panewki, wytopienie starego stopu, oczyszczenie, wytrawienie 9
" | i pobielanie
Il. | Przygotowanie formy szt. 3
Wycinanie uszczelek, uszczelnienie szpachlg gipsowa, suszenie,
1. | oczyszczenie, skrecenie poldwek panewki, zamontowanie w formie, 3
wygrzewanie, przygotowanie stopu
lll. | Wylewanie panewki szt. 3
1 Wylewanie od$rodkowe na wylewarce, demontaz formy, rozciecie panewki, 3
" | oczyszczenie, rozdzielenie panewki na potowki
IV. | Przygotowanie panewki do obrébki mechanicznej szt. 8
1. | Skrobanie powierzchni podziatu i skrecenie panewki 8
Razem 16
7.1.6 Sprzegto WM
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Legalizacja sprzegta WM szt. 3,5
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7.1.7 Zespot wat — wirnik WM

Lp. Wyszczegoélnienie jm. rbg. Uwagi
I. | Demontaz zespotu szt. 11
1. | Ustawienie WM na stanowisku roboczym 4
2. | Demontaz pétsprzegta z uzyciem Sciggacza 2
3. | Demontaz dtawnicy 1,5
4. | Odkrecenie nakretki koronkowej 0,5
5. | Wyciéniecie watu z wirnika na stanowisku demontazowym 3
Il. | Przygotowanie wirnika i watu do montazu szt. 4
1. | Czyszczenie gniazda wirnika 2
2. | Czyszczenie walu i dopasowanie wpustu 2
lll. | Montaz zespotu szt. 8
IV. | Przygotowanie pdtsprzegta i dtawicy do montazu szt. 3
1. | Czyszczenie podzespotow 1
2. | Wstepny montaz obudowy, pierscieni i pokryw 1
3. | Montaz potgczen $rubowych M12 1
V. | Montaz diawicy i pétsprzegta szt. 3
1. | Odwrécenie zamontowanego zespotu watu i wirnika 0,5
2. | Zakrecenie nakretki koronkowej i zabezpieczenie 0,5
3. | Montaz dtawnicy 1
4. | Zatozenie pdtsprzegta na wat 0,5
5. | Zdjecie zespotu ze stanowiska montazowego 0,5
vl | Regeneracja wirnika wentylatora poprzez napawanie jedna 1,5Rbgldcm? | $rednio 100 Po ‘;;ejz':zelj‘s';‘af:ri‘;esu
warstwa dokladna ilosé Rbg.
Razem 129
7.1.8 Wat WM - detale — wykonanie
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Sprawdzenie bicia watu szt. 1,5
2. | Ciecie materiatu kpl. 3
3. | Nakretka koronkowa — wykonanie szt. 3
4. | Podktadka koronkowa — wykonanie szt. 1
5. | Odrzutnik (kpl. = 2 szt.) — wykonanie kpl. 4
6. | Wktadka dtawika (kpl. = 5 szt.) — wykonanie kpl. 5
Razem 17,5
7.1.9 Wentylator WM - remont
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Regeneracja tarcz tozyskowych po belzonie - toczenie szt. 2
2. | Tarcza wentylacyjna WM - toczenie szt. 4
3. | Tulejki do wibratoréw - toczenie szt. 0,8
4. [ Sruba dwustronna M12 - toczenie szt. 0,25
5. | Tulejki do luzownika - toczenie szt. 1
7.1.10 Przewietrznik wentylatora WM — wykonanie
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Przewietrznik wentylatora WM — wykonanie szt. 88
1. | Ciecie materiatu szt. 14
2. | Sktadanie szt. 22
3. | Spawanie szt. 18
4. | Ciecie + toczenie szt. 32
5. | Wiercenie + gwintowanie szt. 2
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7.1.11 Podesty przy WM

Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Podesty przy WM - wykonanie szt. 14
1. | Ciecie materiatu szt. 4
2. | Sktadanie konstrukcii szt. 5
3. | Spawanie konstrukcii szt. 4
4. | Dociecie kratki Vema szt. 0,5
5. | Szlifowanie szt. 0,5
7.1.12 Silnik WM - remont
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Wirnik silnika - regeneracja przez toczenie pod belzone szt. 1
Il. | Kokki ustalajace @12H7przewietrznika wirnika silnika — wykonanie szt. 0,8
1. | Ciecie + toczenie szt. 0,5
2. | Szlifowanie szt. 0,3
lll. | Tarcze tozyskowe — regeneracja przez toczenie pod belzone szt. 1
IV. | Czopy silnika WM - sprawdzenie i pomiar szt. 4
V. | Sprzegto silnika WM - regeneracja przez toczenie szt. 2
VI. | Wat wirnika silnika WM - sprawdzenie prostoliniowosci szt. 8
VIl. | Wat silnika WM - regeneracja szt. 70
Centrowanie i prace przygotowawcze, przetaczanie powierzchni pod
1 regeneracje, grzanie pow. czopow watu pod natrysk, natryskiwanie pow.
. . . . . szt. 70
proszkiem, studzenie watu na obrotach, obrébka czopow na gotowo,
frezowanie
VIIl. | Kliny tekstolitowe do silnika WM — wykonanie szt. 0,3
IX. | Plyty pod silnik WM - wykonanie szt. 3
1. | Frezowanie szt. 1,5
2. | Wiercenie szt. 1,5
7.1.13 Silnik WM
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Stoper do silnika WM szt. 1,3
1. | Palenie kostek szt. 0,6
2. | Wiercenie szt. 0,3
3. | Gwintowanie szt. 0,4
7.1.14 Pokrywa tozyska nr rys. 3-04594-silnik WM typu SZJr-134
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Pokrywa tozyska nr rys. 3-04594-silnik WM typu SZJr- 134 szt. 28,6
1. | Palenie materiatu szt. 1,6
2. | Toczenie szt. 24
3. | Wiercenie i frezowanie szt. 3
7.1.15 Rama silnika WM
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
| Kostka ustalajagca M24 — M36(konik ustawczy) ramy silnika WM szt 23
" | - wykonanie ) ’
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Frezowanie szt. 1
3. | Wiercenie i gwintowanie szt. 1
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7.1.16 Pompa NZ do WM - detale

Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Sprzegto @100 szt.. 3
1. | Ciecie materiatu szt. 04
2. | Toczenie szt. 1,6
3. | Wiercenie i gwintowanie szt. 04
4. | Dlutowanie szt. 0,6
7.1.17 Wentylator mtynowy — detale
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
. | Sruba dwustronna M20 i M22 L=185 szt. 1
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,8
Il. | Sruba dwustronna M22 L=185 - wentylator mlynowy szt. 1
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,8
7.1.18 Dolna obudowa wentylatora mtynowego
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Dolna obudowa L2/KO — wykonanie szt. 88
1. | Ciecie materiatu szt. 8
2. | Palenie detali szt. 18
3. | Wiercenie szt. 8
4. | Skladanie szt. 26
5. | Spawanie szt. 24
6. | Szlifowanie szt. 4
Razem 88
7.1.19 Chlodnice olejowe wentylatoréw miynowych
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Chiodnice olejowe wentylatorow mlynowych — wykonanie szt. 21
1. | Ciecie materiatu szt. 1
2. | Wypetnienie rury piaskiem szt. 2
3. | Giecie szt. 12
4. | Spawanie szt. 6
7.1.20 Wirnik WM — modernizacja
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Modernizacja wirnika WM szt. 56
1. | Ciecie blach szt. 4
2. | Wykonanie pierscieni opasujacych szt. 12
3. | Spawanie taczeniowe — dopasowanie blach i pierscieni szt. 12
4. | Spawanie blach i pierscieni szt. 12
5. | Napawanie topatek wirnika szt. 12
6. | Szlifowanie szt. 3
7. | Wywazanie wirnika szt. 1
Razem 56
7.1.21 Panewka WM
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
. | Sruba wienicowa M8x20 szt. 0,7
1. | Ciecie, toczenie i gwintowanie szt. 0,5
2. | Frezowanie szt. 0,2
Razem 0,7
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7.1.22 Pierscien rozprezny @280 n7 nr rys. WS4 - 327002

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Pierscien rozprezny @280 n7 nr rys. WS4-327002 szt. 21,6
1. | Palenie materiatu szt. 1,6
. | Toczenie szt. 14,0
3. | Trasowanie i wiercenie szt. 6,0
7.2 Wentylator powietrza WP
7.21 Korpus tozyskowy WP 30/3 - remont
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Demontaz korpusu szt. 6
1 Odkrecenie $rub zabezpieczajacych piaste wirnika, odkrecenie nakretki 9
" | pbisprzegta, Sciagnigcie potsprzegta, Sciggniecie piasty
9 Odkrecenie gornej, odkrecenie pokryw bocznych, $ciggniecie odrzutnika oleju 9
" | i tulei dystansowej piasty
3. | Wybicie watka z tozyskami, czyszczenie i mycie, weryfikacja cze$ci 2
IIl. | Montaz korpusu szt. 10
1. | Ulozyskowanie watka i wiozenie podzespotu do korpusu 3
2. | Zatozenie pierScienia dystansowego piasty i odrzutnika oleju 3
Zakrecenie pokryw bocznych, smarowanie, przykrecenie pokrywy gérnej,
3. | zalozenie piasty wirnika, zalozenie poisprzegta, zakrecenie Srub 4
zabezpieczajgcych
Razem 16
7.2.2 WP 30/3 - detale
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Wat WP 30/3 - wykonanie szt. 11,5
1. | Ciecie materiatu szt. 1
2. | Toczenie szt. 55
3. | Frezowanie szt. 25
4. | Szlifowanie szt. 2,5
Il. | Regeneracja watu WP — metalizacja natryskowa proszkiem szt. 20
1. | Centrowanie watu na tokarce i prace przygotowawcze szt. 2
2. | Przetaczanie powierzchni pod regeneracje szt. 3
3. | Grzanie watu pod natrysk powierzchni czopéw szt. 1,5
4. | Natryskiwanie powierzchni proszkami do napawania szt. 3
5. | Studzenie watu szt. 25
6. | Obrdbka czopéw po napawaniu szt 8
lll. | Chiodnica oleju - wykonanie szt.. 47
1. | Ciecie blach szt. 2
2. | Toczenie detali szt. 15
3. | Zwijanie spirali szt. 18
4. | Spawanie elementéw szt. 6
5. | Sprawdzenie szczelno$ci szt. 5
6. | Szlifowanie szt. 1
IV. | Koncowki chtodnicy WP @45/ M30 x 1,5 — wykonanie szt. 1,8
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 1,5
V. | Tuleja dystansowa @75/60 — wykonanie szt. 1,7
1. | Ciecie + toczenie szt. 1,7
VI. | Odrzutnik - wykonanie szt. 2,2
1. | Ciecie + toczenie szt. 2,2
VIl. | Odrzutnik oleju @ 120 - wykonanie szt. 24
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 2,4
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Wat WP 30/3 - wykonanie szt. 11,5
VIIl. | Dekiel WP-30/3 — wykonanie szt. 13,5
1. | Ciecie materiatu szt. 1,5
2. | Toczenie szt. 6
3. | Wiercenie szt. 4
4. | Frezowanie szt. 2
7.2.3 Sprzegto WP - legalizacja
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Legalizacja sprzegta WP szt 1,5
7.2.4 Ostona sprzegta 2WP1 i 2WP2
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Wykonanie elementéw ostony sprzegta wg rys. 3-04570 szt. 2,5
1. | Ciecie blachy szt. 0,5
2. | Giecie szt. 0,5
3. | Spawanie szt. 1
4. | Szlifowanie szt. 0,5
7.3 Wentylator spalin WS
7.3.1 Panewka WS - wylewanie stopem tozyskowym
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Przygotowanie panewki do wylewania szt. 4
1 Demontaz panewki, wytopienie starego stopu, oczyszczenie, wytrawienie 4
" | i pobielanie
Il. | Przygotowanie formy szt. 5
Wycinanie uszczelek, zaspawanie kanatdw przelotowych, uszczelnienie
1. | szpachlg gipsowg, suszenie, oczyszczenie, skrecenie potdwek panewki, 5
zamontowanie w formie, wygrzewanie, przygotowanie stopu
lll. | Wylewanie panewki szt. 3
1 Wylewanie od$rodkowe na wylewarce, demontaz formy, rozciecie panewki, 3
" | oczyszczenie, rozdzielenie panewki na potéwki
IV. | Przygotowanie panewki do obrébki mechanicznej szt. 12
1. | Skrobanie powierzchni podziatu, skrecenie panewki 12
Razem 24
7.3.2 Panewka WS - obrobka mechaniczna
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Toczenie zgrubne panewki do pomiaru przylegania stopu tozyskowego szt. 3
2. | Toczenie panewki na wymiar wg rysunku szt. 55
3. | Frezowanie potowek panewki wg rysunku szt. 55
Razem 14
7.3.3 Koziot tozyskowy WS
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Potpierscienie kozta tozyskowego WS szlifowanie obustronne szt. 3
1. | Szlifowanie obustronne szt. 3
7.3.4 Pojemnik sptywu oleju spod tozysk WS
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Pojemnik splywu oleju spod tozysk WS - wykonanie szt. 11
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Trasowanie i ciecie materiatu szt. 2
2. | Wykonanie uchwytow szt. 2
3. | Skiadanie szt. 2
4. | Spawanie i szlifowanie szt. 4
5. | Malowanie szt. 1
7.3.5 Wat WS - regeneracja
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Centrowanie watu na tokarce i prace przygotowawcze szt. 4
2. | Przetaczanie powierzchni pod regeneracje szt. 6,5
3. | Grzanie watu pod natrysk powierzchni czopéw szt. 3
4. | Natryskiwanie powierzchni proszkami do napawania szt. 55
5. | Studzenie watu szt. 5
6. | Obrobka czopdw po napawaniu kpl. 16
Razem 40
7.3.6 Wirnik WS - przebicie
Lp. Wyszczegolnienie jm. rbg. Uwagi
l. | Przygotowanie watu WS do remontu szt. 16
1. | Przygotowanie watu WS do remontu - czyszczenie 12
2. | Przyspawanie uchwytéw do mocowania podnosnikéw hydraulicznych 4
Il. | Demontaz szt. 84
1. | Odkrecenie $rub zabezpieczajgacych wirnik od strony sprzegta 8
2. | Zamontowanie sitownikdw, podpiecie instalacji hydrauliczne; 8
3. | Grzanie piasty wirnika nr 1 (4 palniki) i $cigganie z uzyciem suwnicy 16
4. | Odkrecenie $rub zabezpieczajgcych (8 szt.) drugi wirnik 8
5 Wypalenie 3 szt. $rub M36 z piasty i zatozenie $rub specjalnych do jarzma 10
" | mocujacego sitownik
6. | Zamontowanie sitownikdw, podpiecie instalacji hydrauliczne; 8
7. | Grzanie piasty wirnika nr 2 (4 palniki) i $cigganie z uzyciem suwnicy 16
8. | Czyszczenie piast wirnika watu, dopasowanie wpustéw i wykonanie pomiaréw 10
ll. | Montaz szt. 54
1 Ustawienie watu na stojaku, podwieszenie wirnika nr 1 na suwnicy, grzanie do 24
" | temperatury 1800C, natozenie wirnika na wat
2. | Zakrecenie 8 szt. Srub zabezpieczajacych wirnik 5
3 Po?wieszenie na suwnicy wirnika nr 2, podgrzanie oraz natozenie wirnika na 16
wa
4. | Zakrecenie 8 szt. $rub zabezpieczajacych wirnik 5
5 Zabezpieczenie $rub pierscieni przed odkreceniem poprzez przyspawanie po 4
" | obwodzie
Razem 154
7.3.7 Sprzegto zebate dwustronne WS
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Sprzegto zebate dwustronne WS - wykonanie szt. 8
1. | Szlifowanie szt. 8
7.3.8 Filtr olejowy WS
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Pokrywa filtra olejowego (wersja spawana) - wykonanie szt. 28
1. | Ciecie materiatu szt. 2
2. | Palenie/spawanie materiatu szt. 2
3. | Toczenie szt. 16

Dokument nadzorowany w wersji elektronicznej/Do uzytku wewnetrznego



Z-3-Rodziat 8/1/2Z/P/37/2014 Roboty warsztatowe

Strona : 52/143

Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
4. | Frezowanie i roztaczanie szt. 4
5. | Wiercenie i gwintowanie szt. 4

7.4  Silnik WS
7.4.1 Silnik WS - detale ramy

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Plyta silnika WS - wykonanie szt. 16,5
1. | Ciecie materiatu — palnikiem szt. 1,5
2. | Frezowanie szt. 12
3. | Wiercenie szt. 3

Il. | Podkiadka pod plyte silnika WS — wykonanie szt. 0,75
1. | Ciecie materiatu — na gilotynie szt. 0,25
2. | Wiercenie szt. 0,5

m Podktadki pod plyte silnika WS - szlifowanie obustronne szt. 5
1. | Szlifowanie obustronne szt. 5

IV. | Kostka ustalajaca M24 (konik ustawczy ) do WS — wykonanie szt. 2,3
1. | Ciecie materiatu — palnikiem szt. 0,3
2. | Frezowanie szt. 1
3. | Wiercenie i gwintowanie szt. 1

V. | Sruba dwustronna M20 x 450 do WS — wykonanie szt. 0,85
1. | Ciecie materiatu szt. 0,15
2. | Toczenie szt. 0,7

VI. | Sruba dwustronna M30 x 2 L=560 — wykonanie szt. 1,9
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie + gwintowanie szt. 1,6

VIl. | Nakretka M30 x 2 — wykonanie szt. 1,4
1. | Ciecie materiatu szt. 0,35
2. | Toczenie + gwintowanie szt. 0,7
3. | Frezowanie szt. 0,35

VIII. | $ruba M36 x 600 - wykonanie szt. 39
1. | Ciecie materiatu szt. 0,5
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 3
3. | Frezowanie szt. 0,4

IX. | Kostka ramy WS - wykonanie szt. 3,5
1. | Ciecie materiatu szt. 0,8
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 1,2
3. | Frezowanie szt. 1,5

X. | Sruba rozporowa ramy WS M36 x 2 L-240 - wykonanie szt. 1,8
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 1,5

XI. | Nakretka M36 x 2 S-65 — wykonanie szt. 1,4
3. | Ciecie materiatu szt. 0,35
4. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,7
5. | Frezowanie szt. 0,35

XIl. | Nakretka M36 x 2 @60 — wykonanie szt. 1,05
1. | Ciecie materiatu szt. 0,35
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,7

Xlll. | Podkfadka 060/ @27#3 — wykonanie szt. 0,5
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 0,3
2. | Frezowanie szt. 0,2
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7.5 Wentylator podmuchu

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Wykonanie chiodnicy oleju szt.. 47
1. | Ciecie blach szt. 2
2. | Toczenie detali szt. 15
3. | Zwijanie spirali szt. 18
4. | Spawanie elementow szt. 6
5. | Sprawdzenie szczelnosci szt. 5
6. | Szlifowanie szt. 1
Razem 47
7.6 Dmuchawa miynowa
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Ostona DM szt. 8,5
1. | Cigcie materiatu szt. 2
2. | Skladanie szt. 25
3. | Spawanie szt. 3,5
4. | Malowanie szt. 0,5
l. |OstonalZ szt. 7
1. | Ciecie materiatu szt. 2
2. | Skladanie szt. 1,5
3. | Spawanie szt. 3
4. | Malowanie szt. 0,5
7.7 Wentylator WDN-28lI
7.71 Wentylator WDN-28Il - detale
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Wat wentylatora WDN-28Il - wykonanie szt. 62
1. | Ciecie + toczenie szt. 54
2. | Frezowanie szt. 8
Il. | Nakretka M144x2 - wykonanie szt. 11
1. | Ciecie + toczenie szt. 8
2. | Frezowanie szt. 3
lll. | Nakretka M160 x 2 — wykonanie szt. 9
1. | Ciecie + toczenie szt. 6
2. | Frezowanie szt. 3
7.7.2 Aparat kierowniczy wentylatora WDN-28lI
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Rolka prowadzaca @120/25H8 - wykonanie szt. 2,5
1. | Ciecie + toczenie szt. 2,5
7.7.3 Sworzen @30/25e8 wentylatora WDN-28lI
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Nakretka M160 x 2 — wykonanie szt. 1
1. | Ciecie + toczenie szt. 0,8
2. | Wiercenie szt. 0,2
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8 Kompensatory

8.1 Kompensatory

Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Kompensator @400 (Piory) - wykonanie szt. 50
1. | Palenie rur szt. 5
2. | Wykonanie zwezki Dn 450/400 szt. 10
3. | Toczenie szt. 12
4. | Skfadanie detali szt. 8
5. | Spawanie szt. 8
6. | Montaz szt. 4
7. | Szlifowanie szt. 3
Il. | Kompensator @400 (Piory) — remont szt. 47,5
1. | Demontaz kompensatora szt. 6
2. | Wykonanie zwezki Dn 450/400 i wpasowanie w kotierz szt. 10
3. | Odciecie, przygotowanie i spawanie kotnierzy (kpl. = 2 szt.) kpl. 24
4. | Naprawa uszu dtawika szt. 2
5. | Pakowanie sznurem dtawicy, regulacja dtugosci i skrecenie szt. 4
6. | Regeneracja Srub kpl. 1,5
m Rama kompensatora 5500 x 2500 obrotowego podgrzewacza powietrza t 80
" | LUVO - wykonanie szl.
1. | Ciecie materiatu szt. 10
2. | Skladanie szt. 16
3. | Spawanie szt. 8
4. | Trasowanie szt. 10
5. | Wiercenie szt. 32
6. | Szlifowanie szt. 4
IV. | Kompensator dwufalowy (turbina) — wykonanie m 6,5
v Fala kompensatora jednofalowego w segmentach 1m (kociof) - 0.38
" | wykonanie m ’
VI. | Kompensator jednofalowy w wersji spawanej (kociot) - wykonanie m 2
VIl. | Kompensator @610 (kociot) - wykonanie kpl. 34
1. | Ciecie blach kpl. 6
2. | Palenie rury @610 kpl. 6
3. | Ciecie ptaskownika uszczelniajacego i walcowanie kpl. 6
4. | Skiadanie elementéw kpl. 8
5. | Spawanie kpl. 8
8.2 Kompensator dtawikowy Dn400
Lp. Wyszczegélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Kompensator dlawikowy Dn400 kpl. 18
1. | Toczenie kpl. 18
Razem 18
9 Obrotowy podgrzewacz powietrza LUVO
9.1 Przekladnia planetarna LUVO
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Demontaz przektadni planetarnej LUVO szt. 57
Demontaz pierScienia zamykajacego uszczelniacze, odkrecenie $rub
1. | isciagniecie gornej pokrywy. Wyciggniecie watu gidwnego z pierscieniami 12
i kotami zebatymi. Sciggniecie tozysk z watu gtéwnego.
2. | Odkrecenie pierscienia zamykajacego watki két zebatych, odbezpieczenie 13
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
i wyjecie kot z watkami i tozyskami, demontaz podzespotu
Odkrecenie pierscienia zamykajacego watki kot zebatych drugiej strony
3. | przektadni, odbezpieczenie i wyjecie k&t z watkami i fozyskami, demontaz 16
podzespotu
4 Sciagniecie zabezpieczen typu ,Seger” z kot zebatych uktadu planetarnego i 16
" | wybicie tozysk, czyszczenie i mycie zdemontowanych czesci
Il. | Montaz przektadni planetarnej LUVO szt. 51
Utozyskowanie i zatozZenie pierscieni zabezpieczajacych kota zebate uktadu
1. | planetarnego, wiozenie ké&t zebatych w korpusy uktadu planetarnego, 30
montaz watkow i zabezpieczen w dwdch uktadach planetarnych
Nagrzanie i zatozenie tozysk na wat gtdwny, wlozenie pierwszego ukfadu
9 planetarnego w korpus przektadni, wioZenie tulei uzebionej, smarowanie 10
" | powierzchni przylegajacej uszczelniaczem i przykrecenie pokrywy
zamykajacej
Wtozenie drugiego ukfadu planetarnego w korpus przektadni, zatozenie
3. | pierScienia uszczelniajacego, smarowanie powierzchni przylegajacych 11
uszczelniaczem i przykrecenie pokrywy zamykajacej
lll. | Koto zgbate przektadni planetarnej - regeneracja szt. 8
1. | Toczenie szt. 4
2. | Szlifowanie szt. 4
9.2 Przektadnia dolna LUVO
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Demontaz przektadni doinej LUVO szt. 31
1. | Odkrecenie pokrywy gérnej, pierScienia uszczelniajacego i pokrywy dolnej 4
2. | Wyjecie walu gtéwnego z kotem zebatym i tozyskami — wyprasowanie watu 11
3 Demontaz kota taricuchowego, wycisniecie piasty, tozysk. Zatozenie nowego 12
" | kota na piaste. Wiercenie otwordw.
4. | Czyszczenie i mycie korpusu i elementéw przektadni. Weryfikacja czesci. 4
Il. | Montaz przektadni doinej LUVO szt. 50
Skrecenie kota z piastg, wykonanie uszczelek, montaz fozysk w korpusie,
1. | wprasowanie watu gtéwnego w piasty kota, wprasowanie kota zebatego na 17
wat.
Utozyskowanie kota zebatego posredniego, montaz w korpusie, zatozenie
2. | pokrywy gornej, zatozenie uszczelnienia na wat gtéwny, zatozenie pokrywy 21
dolne;.
3. | Przygotowanie do malowania 8
4. | Malowanie 4
Razem 81
9.3 LUVO - elementy
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Wat przektadni dolnej LUVO - wykonanie szt. 18,5
1. | Ciecie materiatu szt. 1,5
2. | Toczenie szt. 1"
3. | Frezowanie szt. 3
4. | Szlifowanie szt. 3
Il. | Wpust dwustopniowy 32x38/200 przektadni doinej LUVO — wykonanie szt. 1,3
1. | Frezowanie szt. 1,3
ll. | Czop LUVO - obrébka szt. 100
1. | Obrébka czopa LUVO na obrotowym podgrzewaczu powietrza® Szt 100
IV. | Obrébka czopa LUVO po napawaniu szt. 332
1. | Nawiercanie i gwintowaniu otworéw w wale szt. 6
2. | Transport ptyty podtrzymujacej i przyrzadu oraz montaz biezni rolek i szt. 16

Dokument nadzorowany w wersji elektronicznej/Do uzytku wewnetrznego



Z-3-Rodziat 8/1/2Z/P/37/2014 Roboty warsztatowe

Strona : 56/143

Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
przyrzadu
3 Nawiercenie pod uszczelnienie i pierscien podtrzymujacy oraz ustawienie i szt 24
" | centrowanie przyrzadu '
4. | Obrébka zgrubna czopa po napawaniu szt. 234
5. | Szlifowanie czopa szt. 36
6. | Demontaz przyrzadu + transport szt. 16
Y Obudowa ptaszcza wodnego tozyska czopa gérnego obrotowego szt 50
" | podgrzewacza powietrza — naprawa )
1. | Opalenie starej obudowy szt 16
2. | Czyszczenie watu szt. 4
3. | Zwijanie blachy ( obudowa ) szt. 6
4. | Montaz obudowy szt. 8
5. | Spawanie szt. 16
Vi Pierscien zabezpieczajacy gorne tozysko @370/260 obrotowego szt 14
" | podgrzewacz powietrza — wykonanie N
1. | Palenie szt. 4
2. | Toczenie i wiercenie Szt 10
VII. | Wkiady grzewcze LUVO - wykonanie kompletu kpl. 4800 9,1Rbg/1szt
1. | Ciecie i falowanie blach kpl. 810
2. | Przygotowanie materiatu i wykonanie 528 koszy kpl. 2100
3. | Zapakowanie 528 pakietow kpl. 1840
4. | Prace wykofczeniowe kpl. 50
VIIl. | Blachy obwodowe wirnika LUVO (kpl. — 30mb) — wykonanie kpl. 23
1. | Ciecie blach #12mm kpl. 5
2. | Walcowanie promienia kpl. 8
3. | Fazowanie kpl. 10
IX. | Wiazy @500 do luku LUVO - wykonanie kpl. 42
1. | Ciecie detali — palnikiem kpl. 8
2. | Toczenie elementow kpl. 16
3. | Montaz kpl. 10
4. | Spawanie kpl. 8
X. | Kratownica zimnego konca LUVO - wykonanie kpl. 324
1. | Ciecie materiatu kpl. 40
2. | Frezowanie kpl. 144
3. | Sktadanie kpl. 60
4. | Spawanie kpl. 80
XI. | Pierscien pomiarowy @1100/800 LUVO - wykonanie szt. 18,5
1. | Palenie materiatu szt. 0,5
2. | Toczenie szt. 12
3. | Wiercenie szt. 6
XIl. | Kolektory @133 L - 4000 do mycia LUVO szt. 18
1. | Ciecie materiatu szt. 2
2. | Trasowanie i wiercenie szt. 8
3. | Frezowanie szt. 8
XIll. | Wykonanie przegréd promieniowych wirnika LUVO szt. 4
1. | Ciecie materiatu szt. 0,1
2. | Sktadanie szt. 0,5
3. | Spawanie szt 0,5
4. | Trasowanie i wiercenie szt. 2,5
5. | Fazowanie Szt 0,4
O— prace demontazowe i montazowe wykonywane sg z uzyciem suwnicy badz wciagnika
9.4 Wykonanie oston termopar
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Wykonanie oston termopar szt. 2,6
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Ciecie materiatu szt. 0,5
2. | Sktadanie szt. 1
3. | Spawanie szt. 1
4. | Szlifowanie szt. 0,1
9.5 Przektadnia dolna LUVO
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Pokrywa @240 szt. 3,5
1. | Toczenie szt. 2,5
2. | Trasowanie i wiercenie szt. 1
Il. | Pokrywa @275 szt. 3,5
1. | Toczenie szt. 25
. | Trasowanie i wiercenie szt. 1
lll.  Tuleja dystansowa @139/101,5 szt. 5
1. Ciecie materiatu szt. 1
Toczenie szt 4

9.6 Tuleja tozyskowa przektadni LUVO

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Tuleja tozyskowa przektadni LUVO - obrébka szt. 38
1. | Toczenie szt. 32
2. | Dlutowanie szt. 6
9.7 Tulejatozyskowa LUVO
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Tuleja tozyskowa obrotowego podgrzewacza powietrza — napawanie szt. 34
1. | Napawanie tulei tozyskowej szt. 34
9.8 Obrotowy podgrzewacz powietrza LUVO
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I.  Regeneracja otworu @180K7 - pokrywa przektadni szt. 16
1. Napawanie szt. 4
2. Toczenie szt. 12
Il. Walek IV reduktora 3RVZ-510 - regeneracja szt. 12
1. Napawanie szt. 4
2. Toczenie szt. 6
3. Szlifowanie szt. 2
ll.  Walek IV reduktora 3RVZ — wykonanie szt. 21
1. Ciecie +toczenie szt. 12
2. Frezowanie szt. 4
3. Szlifowanie szt. 5

9.9 Obrotowy podgrzewacz powietrza (czy jest to samo co ,,Obrotowy
podgrzewacz powietrza LUVO”)

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
. | Sruba pasowana M24 L=100 szt. 1,8
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,8
3. | Frezowanie szt. 0,3
4. | Szlifowanie szt. 0,4
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9.10 Obrotowy podgrzewacz powietrza (czy jest to samo co ,,Obrotowy

podgrzewacz powietrza LUVO”) - remont

Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Prostowanie przegréd wirnika kpl. 120
2. | Spawanie z doginaniem rozgietych przegréd kpl. 490
3. | Obciecie przegréd o 220mm i wykonanie bazy do wstawienia nowych blach kpl. 580
4. | Montaz paséw 220mm z dopasowaniem i spawanie kpl. 560
5. | Wykonanie wpasowania i spawanie za$lepek w otworach przegrod osiowych kpl. 320
6. | Toczenie wstepne wirnika szt. 120
7. | Montaz blach na obwodzie wirnika pod uszczelnienie obwodowe kpl. 192
8. | Toczenie wirnika na gotowo szt. 140
9. | Demontaz statych elementéw uszczelnienia obwodowego kpl. 128

10. | Montaz z dopasowaniem wspornikéw uszczelnienia obwodowego kpl. 98
11. | Montaz uszczelnien obwodowych kpl. 128
12. | Regulacja uszczelnienia obwodowego kpl. 24
13. | Demontaz elementow sterowan ptyt uszczelnien promieniowych kpl. 92
14. | Demontaz kompensatordw ptyty uszczelnienia promieniowego kpl. 82
15. | Demontaz piyty uszczelnien promieniowych kpl. 48
16 Szlifowanie i trasowanie powierzchni pod montaz nowej plyty uszczelnienia kpl 64

" | promieniowego ]
17. | Wycinanie otwordw pod sterowanie nowej piyty kpl. 42
18. | Wstawienie sterowar nowej piyty kpl. 68
19. | Wstawienie nowej piyty kpl. 34
20. | Montaz uszczelnienia kompensacyjnego ptyty kpl. 64
21. | Montaz uszczelnien promieniowych kpl. 150
22. | Regulacja ptyty i uszczelnien promieniowych kpl. 62
23. | Zaspawanie zbednych otwordw po starym uszczelnieniu kpl. 58
24. | Demontaz starych wdmuchiwaczy i zaspawanie otworéw po zdmuchiwaczu kpl. 54
25. | Wykonanie i montaz prowadnicy lancy zdmuchiwacza parowego kpl. 48
26. | Montaz zdmuchiwacza parowego kpl. 192
27. | Wykonanie i montaz pierscienia palczastego do pomiaru obrotéw kpl. 48
28. | Wypalenie i montaz blach ksztattowych obudowy tozyska gérnego kpl. 42
29. | Wypalenie i montaz dennicy obudowy tozyska dolnego kpl. 36
30. | Remont barierek kpl. 32
31 Demontaz pomostu przy gérnym fozysku oraz wykonanie nowej konstrukcji K

. pl. 160

pomostu
32. | Demontaz kratownic zimnego konca kpl. 140
33. | Montaz i spawanie nowych kratownic zimnego konca kpl. 360
34. | Remont luku gérnego kpl. 24
35. | Wykonanie podstawy pod ostony kpl. 8
36. | Wykonanie konstrukcji pod szafy sterownicze kpl. 24
Razem 4832

9.11 Zmuchiwacze LUVO

Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Kolana giete @60,3x5 L-800 szt. 0,6
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2

Giecie kolan szt. 04
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10 Kociot OP 650

10.1 Przegrzewacz I° pary wtérnej — wykonanie podwieszenia

Lp. Wyszczegoélnienie M. | rbg. Uwagi
I. | Elementy belki - palenie szt. 78
Il. | Nakretka M24 kpl. 21,6

1. | Ciecie materiatu (komplet = 24 szt.) kpl. 4,8
2. | Toczenie i gwintowanie (komplet = 24 szt.) kpl. 9,6
3. | Frezowanie (komplet = 24 szt.) kpl. 7,2
lll. | Nakretka M24 — wysoka kpl. 23,4
1. | Ciecie materiatu (komplet = 26 szt.) kpl. 5,2
2. | Toczenie i gwintowanie (komplet = 26 szt.) kpl. 10,4
3. | Frezowanie (komplet = 26 szt.) kpl. 7,8
IV. | Sruba dwustronna M24 obudowy sprezyn kpl. 24
1. | Ciecie materiatu (komplet = 24 szt.) kpl. 4,8
2. | Toczenie i gwintowanie (komplet = 24 szt.) kpl. 19,2
V. | Sruba naciagowa M24 L - 6600 kpl. 41,6
1. | Ciecie materiatu (komplet = 26 szt.) kpl. 10,4
2. | Toczenie i gwintowanie i fazowanie (komplet = 26 szt.) kpl. 31,2
VI. | Nakretka M48 — wysoka kpl. 30,4
1. | Ciecie materiatu (komplet = 16 szt.) kpl. 48
2. | Toczenie i gwintowanie (komplet = 16 szt.) kpl. 19,2
3. | Frezowanie (komplet = 16 szt.) kpl. 6,4
VII. | Sruba naciagowa M48 L - 4550 kpl. 70,4
1. | Ciecie materiatu (komplet = 8 szt.) kpl. 6,4
2. | Toczenie, gwintowanie i fazowanie (komplet = 8 szt.) kpl. 64
VIIl. | Blachy obudowy sprezyn kpl. 32
1. | Wiercenie i gwintowanie (komplet = 8 szt.) kpl. 32
IX. | Sworznie@25H11 kpl. 13
1. | Ciecie materiatu (komplet = 26 szt.) kpl. 52
2. | Toczenie (komplet = 26 szt.) kpl. 7,8
X. | Blachy wzmacniajace ciegno @24 kpl. 26
1. | Frezowanie (komplet = 52 szt.) kpl. 26
Xl. | Formowanie blach kpl. 30

XIl. | Sktadanie konstrukcji belki kpl. 178

XIlll. | Spawanie kpl. 160

XIV. | Szlifowanie kpl. 20

XV. | Wiercenie kpl. 38

Razem 786,4
10.2 Przegrzewacz lI° pary wtérnej

Lp. Wyszczego6lnienie M. | rbg. Uwagi

I. | Obejma spinajaca grodz szt.. 0,5
1. | Ciecie blach szt. 0,1
2. | Grzanie szt. 01
3. | Tloczenie na $rednice rury szt. 0,1
4. | Skladanie na L-1048 szt. 0,15
5. | Spawanie szt. 0,05

10.3 Przegrzewacz llI° pary pierwotnej — wykonanie elementéw

Lp. Wyszczego6lnienie M. | rbg. Uwagi

I. | Przegrzewacz lll° pary pierwotnej - wykonanie kpl. 992
1. | Ciecie rur kpl. 182
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Lp. Wyszczego6lnienie M. | rbg. Uwagi
2. | Giecie rur kpl. 778
3. | Wykonanie tacznikéw rur (blachy trapezowe i pret @10) kpl. 32
IIl. | Krééce do przegrzewacza llI° pary pierwotnej — wykonanie szt. 0,4
1. | Toczenie szt. 0,4
m Grzebienie skrzynek uszczelniajacych przegrzewacza llI° pary pierwotnej
. . szt. 2,72
— wykonanie
1. | Ciecie materiatu na gilotynie szt. 0,32
2. | Wiercenie szt. 1,2
3. | Frezowanie szt. 1,2
v Blachy skrzynek uszczelniajacych przegrzewacza llI° pary pierwotnej - t 0.8
" | wykonanie szi. ’
1. | Ciecie materiatu na gilotynie szt. 0,16
2. | Frezowanie szt. 0,4
3. | Giecie szt. 0,24
V. | Ostona wezownicy przegrzewacza lll° pary $wiezej - wykonanie szt.. 0,24
1. | Ciecie materiatu mb 0,08
2. | Giecie mb 0,16
10.4 Przegrzewacz nascienny
Lp. Wyszczegolnienie M. | rbg. Uwagi
l. | Grzebienie uszczelniajace przegrzewacza nasciennego szt.. 3,2
1. | Ciecie blach szt. 0,2
2. | Wiercenie szt. 11
3. | Wycinanie podtuznych otworéw szt. 1,7
4. | Szlifowanie szt. 0,2
10.5 Przegrzewacz pary
Lp. Wyszczegolnienie M. | rbg. Uwagi
I. | Wykonanie ogranicznika L-95 szt. 0,35
1. | Ciecie materiatu szt. 01
2. | Frezowanie szt. 0,25
10.6 Elementy ciSnieniowe kotta
Lp. Wyszczegoélnienie M. | rbg. Uwagi
I. | Dno ptaskie @38x 6,3 — wykonanie szt. 1,4
1. | Ciecie + toczenie szt. 1,4
Il. | Dno plaskie @51x 6,3 szt. 1,9
1. | Ciecie + toczenie szt. 1,9
lll. | Dno ptaskie @32 x 4 szt. 1,4
1. | Ciecie + toczenie szt. 1,4
10.7 Zespot trzpienia z grzybem zaworu bezpieczenstwa pary wtérnej
Lp. Wyszczegolnienie M. | rbg. Uwagi
L Zespot trzpienia z grzybem zaworu bezpieczenstwa pary wtornej - szt. 8
regeneracja
1. | Wiercenie, frezowanie szt. 8
10.8 Stacja redukcyjna R-4
Lp. Wyszczegolnienie M. | rbg. Uwagi
I. | Wrzeciono ©94,5/99,5 - wykonanie szt. 26
1. | Ciecie materiatu szt. 1
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Lp. Wyszczego6lnienie M. | rbg. Uwagi
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 20
3. | Wiercenie szt. 1
4. | Szlifowanie szt. 4
Il. | Trzpien TR 32 x 6 wrzeciona — wykonanie szt. 8,4
1. | Ciecie materiatu szt. 04
2. | Toczenie szt. 5
3. | Frezowanie szt. 1
4. | Szlifowanie szt. 2

. |Sruba dwustronna M16 - wykonanie szt. 0,5
1. | Ciecie materiatu szt. 0,1
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,4

IV. | Sruba dwustronna M20 - wykonanie szt. 0,7
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,5

V. [Sruba dwustronna M27 - wykonanie szt. 1,15
1. | Ciecie materiatu szt. 0,25
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,7
3. | Frezowanie szt. 0,2

VI. | Sruba dwustronna M30 - wykonanie szt. 1,4
1. | Ciecie materiatu szt. 0,25
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,9
3. | Frezowanie szt. 0,25

VIl. | Nakretka M16 — wykonanie szt. 0,65
1. | Ciecie materiatu szt. 01
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,3
3. | Frezowanie szt. 0,25

VIIl. | Nakretka M20 — wykonanie szt. 0,9
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,4
3. | Frezowanie szt. 0,3

IX. | Nakretka M27 — wykonanie szt. 1,1
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,5
3. | Frezowanie szt. 0,3

X. | Nakretka M30 — wykonanie szt. 1,25
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,6
3. | Frezowanie szt. 0,35

XI. | Korpus regulatora R-4 - regeneracja szt. 24

10.9 Regulator AR 50

Lp. Wyszczegoélnienie M. | rbg. Uwagi
I. |Pierscien dociskowy pakunkow @360/@305 # 25 - wykonanie szt. 6
1. | Palenie materiatu szt. 2
2. | Toczenie szt. 4

10.10 Walczak
10.10.1 Separacja walczaka - detale mocujace

Lp. Wyszczegodlnienie M. | rbg. Uwagi
l. | Zaczep pierwszy L szt. 0,24
1. | Ciecie klina na gilotynie szt. 0,04
2. | Frezowanie szt. 0,2
Il. |Zaczep drugi L szt. 0,24
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Lp. Wyszczego6lnienie M. | rbg. Uwagi
1. | Ciecie materiatu na gilotynie szt. 0,04
2. | Frezowanie szt. 0,2
lll. | Klin walczaka — wykonanie szt. 0,1
1. | Trasowanie szt. 0,05
2. | Ciecie szt. 0,05
IV. | Sonda poboru prébek wody z walczaka — wykonanie kpl. 10
1. | Toczenie + wiercenie kpl. 10
10.10.2 Czesci walczaka
Lp. Wyszczegodlnienie M. | rbg. Uwagi
I. | Czesci walczaka — wykonanie kpl. 64
1. | Ciecie blach kpl. 29
2. | Giecie blach kpl. 11
3. | Frezowanie kpl. 12
4. | Szlifowanie kpl. 12
10.11 Kociot wlasciwy — zaczepy bandaza
Lp. Wyszczeg6lnienie M. | rbg. Uwagi
l. | Zaczep | - wykonanie szt. 0,45
1. | Ciecie na gilotynie materiatu szt. 0,1
2. | Frezowanie szt. 0,35
Il. | Zaczep Il - wykonanie szt. 0,45
1. | Ciecie na gilotynie materiatu szt. 01
2. | Frezowanie szt. 0,35
10.12 Wziernik do kotta
Lp. Wyszczegoblnienie M. | rbg. Uwagi
l. | Wziernik do kotta — wykonanie szt. 32
1. | Palenie detali szt. 3
2. | Wykonanie detali szt. 19
3. | Wiercenie szt. 2
4. | Skladanie szt. 4
5. | Spawanie szt. 3
6. | Szlifowanie szt. 1
10.13 Chtodnica skroplin i oparéw SS
Lp. Wyszczegoélnienie M. | rbg. Uwagi
l. | Gwint $rub - regeneracja szt. 0,5
1. | Toczenie szt. 0,5
Il. | Przylgi korpusu - legalizacja szt. 16
1. | Frezowanie szt. 16
lll. | Kotki stozkowe @17/16 L=50 do wezownicy chtodnicy SS — wykonanie szt. 0,7
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 0,7
IV. | Przylgi chtodnicy SS Dn 500 - regeneracja elementow kpl. 64
1. | Toczenie + frezowanie kpl. 64
V. | Wkiad chtodnicy SS - obrobka powierzchni czotowej szt. 32
1. | Frezowanie szt. 32
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10.14 Instalacja sprezonego powietrza

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Kréciec 2” instalacji sprezonego powietrza — wykonanie szt. 0,8
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,6
10.15 Woda poptuczna, poz. 12m
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Kréciec 2” wody poplucznej, poz. 12m — wykonanie kpl. 0,8
1. | Ciecie materiatu kpl. 0,2
2. | Toczenie i gwintowanie kpl. 0,6
10.16 Zwezki @40 do RO
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Zwezki @40 do RO — wykonanie szt. 1,3
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie szt. 1
10.17 Pytoprzewody
10.17.1 Pyloprzewody - detale
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Kohierz pytoprzewodu Dn 450 — wykonanie szt. 55
1. | Palenie szt. 1,5
2. | Toczenie szt. 4
Il. | Kotnierz pytoprzewodu Dn 600 — wykonanie szt. 8,5
1. | Palenie szt. 2,5
2. | Toczenie szt. 6
ll. | Kréciec przejsciowy do pytoprzewodu — wykonanie kpl. 21
1. | Ciecie blachy #16 — na gilotynie kpl. 1,5
2. | Ciecie pierScieni @457 x 14 — palnikiem kpl. 2
3. | Ciecie detali — palnikiem kpl. 1,5
4. | Giecie detali kpl. 2
5. | Montaz detali kpl. 4
6. | Spawanie zewnetrzne i wewnetrzne kpl. 8
7. | Szlifowanie kpl. 2
IV. | Kanal pytoprzewodu do skrzyni palnikowej — wykonanie kpl. 29
1. | Ciecie blachy #8 kpl. 5
2. | Skladanie elementéw kpl. 9
3. | Spawanie kpl. 14
4. | Szlifowanie kpl. 1
V. | Kolek zaslepiajacy @24 — wykonanie szt.. 01
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 01
VI. | Korpus rozdzielacza pytoprzewodéw - wykonanie szt. 17
VII. | Dfawik | - wykonanie szt. 2
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 1,6
2. | Trasowanie + wiercenie szt. 04
VIIl. | Diawik Il - wykonanie szt. 1,7
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 1,3
2. | Trasowanie + wiercenie szt. 04
IX. | Kréciec @80/42 - wykonanie szt. 2
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 1,4
2. | Trasowanie + wiercenie i gwintowanie szt. 0,6
X. | Podktadka @70/31 - wykonanie szt. 0,3
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Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 0,3
Xl. | Podktadka @45/8,5 - wykonanie szt. 0,3
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 0,3
XIl. | Tuleja dzwigni | @60/30 — wykonanie szt. 1,7
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 1,2
2. | Dlutowanie szt. 0,5
Xlll. | Pierscien @50/30 — wykonanie szt. 1
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 0,7
2. | Wiercenie szt. 0,3
XIV. | Tuleja dzwigni Il @ 50/22 - wykonanie szt. 1,8
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 1
2. | Dtutowanie szt. 0,8
XV. | Watki @30 x 700 — wykonanie szt. 2,7
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 1,6
2. | Frezowanie szt. 1,1
XVI. | Rury @457 x 12,5 L=68-72 — wykonanie szt. 2,5
1. | Toczenie szt. 25
XVII. | Talerz @452 - wykonanie szt. 4
1. | Palenie szt. 0,4
2. | Toczenie szt. 2,8
3. | Frezowanie | wiercenie kpl. 0,8
XVIIl. | Klin wpuszczany noskowy N8 — wykonanie szt. 0,9
1. | Frezowanie szt. 0,9
XIX. | Sworzen @32/20 L=46 — wykonanie szt. 11
1. | Ciecie, toczenie, wiercenie szt. 11
XX. | Stupki pytoprzewodéw — wykonanie szt. 1
1. | Palenie blach =25 szt. 0,25
2. | Ciecie katownika 40x40x4 szt. 0,15
3. | Spawanie blach szt. 0,35
4. | Malowanie Szt 0,25

10.17.2 Regulowany zaluzjowy rozdzielacz pytu - zmodernizowany

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Zmodernizowany regulowany zaluzjowy rozdzielacz pytu — wykonanie szt. 288
1. | Cigcie materiatu szt. 16
2. | Wykonanie detali szt. 56
3. | Sktadanie konstrukcii szt. 90
4. | Spawanie szt. 66
5. | Sktadanie elementéw ruchomych szt. 52
6. | Szlifowanie szt. 8

10.17.3 Ostony pytoprzewodéw

Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Ostony pytoprzewodéw — wykonanie szt. 17
1. | Ciecie materiatu szt. 3
2. | Sktadanie przeset szt. 3
3. | Toczenie zawiasow szt. 1
4. | Spawanie szt. 2
5. | Montaz siatki szt. 3,5
6. | Szlifowanie szt. 0,5
7. | Malowanie szt. 4
Il. | Ostony pyloprzewodéw — wykonanie kpl. 35,5
1. | Ciecie materiatu kpl. 3
2. | Skladanie kpl. 19
3. | Spawanie kpl. 7
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
4. | Dorabianie detali kpl. 5
5. | Szlifowanie kpl. 15
10.18 Dysza pylowa
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Dysza pylowa — wykonanie kpl. 38
1. | Trasowanie blachy #10 kpl. 7
2. | Skladanie elementow kpl. 8
3. | Wiercenie kpl. 4
4. | Spawanie kpl. 15
5. | Szlifowanie kpl. 4
Il. | Dysza pylowa @80/42 - wykonanie szt. 1,2
1. | Ciecie materiatu szt. 04
2. | Toczenie szt. 0,8
lll. | Dzwignia do sterowania katem dyszy pylowej — regeneracja szt. 0,6
1. | Rozwiercanie szt. 0,6
10.19 Klapa odcinajaca
10.19.1 Klapa odcinajaca — wykonanie
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Wykonanie klapy odcinajacej szt 42
10.19.2 Klapa odcinajaca - detale
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Sruba M36 x 3 (I,II-WM Klapy, ciegna) - wykonanie szt. 6,5
1. | Ciecie + toczenie szt. 3
2. | Frezowanie, wiercenie, gwintowanie szt. 3,5
Il. | Nakretka wysoka M36 x 3 (I,Il-WM klapy, ciegna) - wykonanie szt. 1,35
1. | Ciecie + toczenie szt. 1
2. | Frezowanie szt. 0,35
10.20 Klapa zwrotna Dn 250
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Pierscien dociskowy @359/305 =25 szt. 6
1. | Palenie szt. 2
. | Toczenie szt. 4
Il. |Pierscien dociskowy @411/305 =59 szt. 27
1. | Palenie szt. 6
. | Toczenie szt. 16
3. | Frezowanie szt. 5
10.21 Lej zuzlowy
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
l. |Lej zuzlowy - wykonanie szt. 128
1. | Prostowanie blach szt. 8
2. | Palenie otwordéw pod wiazy szt. 8
3. | Ciecie brakujacych blach szt. 12
4. | Wykonanie wtazéw szt. 24
5. | Montaz leja szt. 40
6. | Spawanie leja szt. 36
Il. | Lej zuzlowy - regeneracja
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Palenie blach leja szt. 8
2. | Prostowanie i szlifowanie szt. 16
3. | Ciecie brakujacych blach szt. 12
4. | Skladanie szt. 40
5. | Wymiana blach bocznych szt. 16
6. | Regeneracja wlazéw szt. 20
7. | Wymiana uszczelnien wtazéw szt. 8
8. | Wymiana wspornikéw $cian przednich szt. 16
9. | Wymiana kotnierza dolnego szt. 12

10. | Wymiana konstrukcji wsporczej wymurowki szt. 8
11. | Spawanie 1mb spoiny m 0,5
lll. | Sruba oczkowa Tr36x6 — wykonanie szt. 8
1. | Ciecie + toczenie szt. 6
2. | Frezowanie i wiercenie szt. 2
IV. | Nakretka Tr36x6 — wykonanie szt. 3
1. | Ciecie + toczenie szt. 3
10.22 ,,Lustra” do dmuchania kotta

Lp. Wyszczegolnienie jm. rbg. Uwagi
l. | Lustra” do dmuchania kotla — wykonanie szt. 1,2
1. | Ciecie na gilotynie szt. 0,1
2. | Frezowanie szt. 0,3
3. | Wiercenie i fazowanie szt. 0,3
4. | Polerowanie szt. 0,5

10.23 Lej

Lp. Wyszczego6lnienie jm. rbg. Uwagi
l. | Lej-wykonanie szt. 72
1. | Ciecie blach szt. 24
2. | Montaz szt. 16
3. | Spawanie szt. 32

10.24 Kociot OP 650

Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Dysza pytowa - POLIN - wykonanie szt. 60
1. | Trasowanie blachy szt. 10
2. | Ciecie plazma szt. 10
3. | Sktadanie elementéw szt. 10
4. | Wiercenie szt. 5
5. | Spawanie szt 20
6. | Szlifowanie szt. 5

Il. | Obciaznik 180x180 = 20 — wykonanie szt. 0,9
1. | Ciecie materiatu szt. 0,5
2. | Wiercenie szt. 0,4

lll. | Zaluzja | szt. 10
3. | Trasowanie szt. 2
4. | Ciecie materiatu szt. 3
5. | Spawanie i szlifowanie szt. 5

IV. | Wrzeciono Tr 44x6LH L=1135 - Zasuwa 302A1 szt. 23
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 16
2. | Frezowanie szt. 4
3. | Szlifowanie szt. 3

V. | Sruba dwustronna M8x105 - zabezpieczenie zaworu DN50 przed szt. 0,6
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
odkreceniem
1. | Ciecie materiatu, toczenie, gwintowanie szt. 0,6
VI. | Wstawka ©@323,9 - rurociag pary $wiezej szt. 12
1. | Cigcie materiatu i toczenie szt. 12
VII. [ Sruby dwustronne M24 do zawieszen rurociagéw — wykonanie szt. 1,1
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie + gwintowanie szt. 0,9
VIIl. | Wrzeciono Tr 30x6L L=536 — zawér regulacyjny wtryskéw szt. 11
1. | Ciecie materiatu szt. 0,5
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 8
3. | Frezowanie szt. 0,5
4. | Szlifowanie szt. 2
IX. | Wykonanie tulei mocujacej pochwe pomiaru temperatury @60/24,5L =65 | szt. 2
1. | Cigcie i toczenie szt. 2
X. | Serca zasuwy Dn 100 szt. 1,5
1. | Szlifowanie szt. 1,5
XI. | Regeneracja napawanych grzybkéw — zawér Dn 50 szt. 1,6
1. | Toczenie szt. 1,6
Xll. | Klapa odcinajaca — wykonanie detali szt. 15
1. | Ciecie materiatu szt. 2
2. | Toczenie szt. 12
3. | Wiercenie szt. 1
10.25 Ustugi warsztatowe dla potrzeb Rs kotta wik. — kliny, elementy giete (Walczak)
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Kliny —wykonanie szt. 0,05
2. | Ciecie szt. 0,05
IIl. |Element giety — wykonanie szt. 0,1
1. | Ciecie blachy szt. 0,05
Giecie szt. 0,05
m Sruba dwustronna M39 specjalna - Ptaszcz skroplin i oparéw — ¢ 25
" | wykonanie szt. ,
1. | Ciecie + toczenie szt. 2,5
10.26 Palnik mazutu
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Zespoét mocujacy — wykonanie kpl. 8,8
1. | Ciecie materiatu kpl. 1,2
2. | Toczenie kpl. 2,5
3. | Frezowanie kpl. 1,6
4. | Wiercenie i gwintowanie kpl. 25
5. | Spawanie kpl. 1
10.27 Klapa do kanatu studzenia miedzystropia
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Klapy do kanatu studzenia miedzystropia — wykonanie szt. 26
1. | Cigcie materiatu szt. 4
2. | Toczenie szt. 4
3. | Sktadanie szt. 12
4. | Spawanie szt. 5
5. | Szlifowanie szt. 1
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10.28 Instalacja sprezonego powietrza

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Zwezka ©89/60 L=100 szt.. 4,5
1. | Ciecie materiatu szt. 0,5
2. | Toczenie szt. 4

10.29 Wodowskaz typu Klinger

Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Kotnierz | - wykonanie szt. 1,5
1. | Ciecie materiatu szt. 0,1
2. | Frezowanie szt. 1
3. | Wiercenie i gwintowanie szt. 0,4
IIl. | Sruby dwustronne M16 L=57 — wykonanie szt.. 0,6
1. | Ciecie materiatu szt. 01
2. | Toczenie szt. 0,5
ll. | Sruba dwustronna M20 wodowskazu Klinger - wykonanie szt. 0,9
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 0,9
IV. | Nakretka M20 wodowskazu Klinger — wykonanie szt. 1,2
1. | Ciecie + toczenie + frezowanie szt. 1,2

10.30 Regulator R-4

Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Dtawik regulatora R-4 szt. 6,5
1. | Ciecie materiatu szt. 1
2. | Toczenie szt. 3
3. | Frezowanie szt. 2,5

10.31 Kociot OP650 - Przegrzewacz pary

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Skladanie ostony wezownicy na odcinek 2mb szt. 0,24
1. | Spawanie szt. 0,24
10.32 Przektadnia 1LS1A
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Regeneracja korpusu przektadni 1LS1A szt. 32
1. | Frezowanie szt. 32

10.33 Instalacja rozpatkowa

Lp. Wyszczeg6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I Przytaczka prosta (korpus przetaczki M32x2, nakretka M32x2, koficowka kpl 37
" | przetaczki) ) ’
1. | Ciecie materiatu kpl. 0,6
. | Toczenie i gwintowanie kpl. 2,5
3. | Frezowanie kpl. 0,6

10.34 Aparat inzektorowy

Lp. Wyszczeg6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Koficdwka dyszy szt. 2
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 1,3
3. | Frezowanie szt. 0,4
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10.35 Kociot - Kanaly powietrza

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Kompensator jednofalowy dla kanatu 400x600mm szt. 29
1. | Ciecie blach szt. 4
2. | Wykonanie fali kompensatora szt. 3
3. | Sktadanie kompensatora szt. 8
4. | Spawanie szt. 6
5. | Montaz na rurociggu szt. 8
Il. |Klapa zamykajaca kanatu 400x600 do chtodzenia miedzystropia szt. 84
1 Wykonanie detali: obudowa, ramki z katownika, wykonanie serca, tulejek, szt 38
" | uszczelnienie, dzwignia i ogranicznik '
2. | Skladanie i dopasowywanie elementow szt. 14
3. | Spawanie catosci (dopasowanych elementéw) szt. 16
4. | Szlifowanie szt. 4
5. | Czyszczenie i malowanie szt. 4
6. | Montaz na rurociggu szt. 8
lll. | Kolano kanatu 400x600 do chtodzenia migdzystropia szt. 20
1. | Ciecie materiatu szt. 2
2. | Palenie tukéw szt. 3
3. | Sktadanie kolana szt. 3
4. | Spawanie catosci (dopasowanych elementéw) szt. 3
5. | Czyszczenie i malowanie szt. 1
6. | Montaz na rurociggu szt. 8
IV. | Przej$cie przez strop kanatu 400x600 do chtodzenia miedzystropia szt. 20
1. | Ciecie materiatu szt. 2
2. | Sktadanie ramki szt. 5
3. | Spawanie catosci (dopasowanych elementow) szt. 4
4. | Czyszczenie i malowanie szt. 1
5. | Montaz szt. 8
v Podpora z ceownika 100mm kanatu 400x600 do chtodzenia
. . . szt. 24
miedzystropia
1. | Ciecie materiatu szt. 2
2. | Ciecie ceownika 100mm szt. 3
3. | Dopasowanie i sktadanie szt. 6
4. | Spawanie catosci (dopasowanych elementow) szt. 4
5. | Czyszczenie i malowanie szt. 1
6. | Montaz na obiekcie szt. 8
Vi Podpora z ceownika 100mm - 0,8m kanatu 400x600 do chtodzenia
. . . szt. 12
miedzystropia
1. | Ciecie materiatu szt. 1
2. | Ciecie ceownika 100mm szt. 25
3. | Dopasowanie i sktadanie szt. 2
4. | Spawanie catosci (dopasowanych elementow) szt. 1,5
5. | Czyszczenie i malowanie szt. 1
6. | Montaz na obiekcie szt. 4
Razem 189
10.36 Schtadzacz pary lo
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Dno @194 szt. 14
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 14
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10.37 Stacja RS
Lp. Wyszczegoélnienie M. | rbg. Uwagi
l. | Kréciec @50/16 do grzania stacji RS 1 2 szt. 1,8
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 1,8
Il. | Kréciec @40/17 L=120 — pomiar ci$nienia pary wtornej szt. 3
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 3
ll. | Zwezka @108/56 L=160 — uktad wody wtryskowej RS 1i 2 szt. 7
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 7
10.38 Regulator poziomu skroplin KO (poliamid)
Lp. Wyszczego6lnienie M. | rbg. Uwagi
l. | Tulejka @45j6/35H7 szt. 1,6
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 1,6
10.39 Dysze pytowe
Lp. Wyszczegoélnienie M. | rbg. Uwagi
I. | Dysza pytowa modernizowana szt. 63
1. | Trasowanie i ciecie blachy szt. 32
2. | Sktadanie elementéw szt. 16
3. | Wiercenie szt. 2
4. | Spawanie szt. 9
5. | Szlifowanie szt. 2
6. | Frezowanie szt. 2
10.40 Schtadzacz pary wtoérnej
10.40.1 Schiadzacz pary wtérnej — wykonanie
Lp. Wyszczegoélnienie M. | rbg. Uwagi
l. | Schiadzacz pary wtérnej - wykonanie szt. 66
1. | Ciecie materiatu szt. 6
2. | Zwijanie rury szt. 32
3. | Spawanie szt. 24
4. | Wiercenie szt. 4
10.40.2 Schiadzacz pary wtérnej — detale
Lp. Wyszczegoélnienie M. | rbg. Uwagi
I. |Rura @ 465x20 L 4000 - wykonanie szt. 42
1. | Palenie + toczenie szt. 22
2. | Trasowanie i wytaczanie szt. 10
3. | Wiercenie, fazowanie i gwintowanie szt. 10
Il. |Kréciec ,1” @ 168 / 114 - wykonanie szt. 15
1. | Cigcie + toczenie szt. 11
2. | Frezowanie szt. 4
lll. | Kréciec 2/a @ 140/20 L 167 - wykonanie szt. 15
1. | Ciecie + toczenie szt. 15
IV. | Lanca @ 50 L 567,5 — wykonanie szt. 11
1. | Ciecie + toczenie szt. 8
2. | Frezow2anie, wiercenie i gwintowanie szt. 3
V. [ Sruba centrujagca M24 x 1,5 - wykonanie szt. 1,2
1. | Cigcie + toczenie szt. 1
2. | Frezowanie szt. 0,2
VI. | Lanca - wykonanie kpl. 20
1. | Wykonanie detali lancy (obrébka skrawaniem) kpl. 8
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Lp. Wyszczego6lnienie M. | rbg. Uwagi
2. | Sktadanie Lancy kpl. 11
3. | Malowanie kpl. 1

10.41 Podesty przykottowe

Lp. Wyszczego6lnienie M. | rbg. Uwagi
I. | Elementy podestéw przykottowych — wykonanie szt. 114
1. | Ciecie materiatu szt. 28
2. | Sktadanie szt. 48
3. | Spawanie szt. 34
4. | Szlifowanie szt. 4

11 Odzuzlacz kotta
11.1 Odzuzlacz kotta - remont i regeneracja

Lp. Wyszczegodlnienie M. | rbg. Uwagi
I. | Wykonanie remontu odzuzlacza 711,5
1. | Transport odzuzlacza na stanowisko remontowe szt. 3 uiygﬁgsa?drltairgx 5t
2. | Czyszczenie urzadzenia z reszty spiekow i popiotu szt. 8
3. | Demontaz ostony sprzegta szt. 2
4. | Wykonanie nowej ostony sprzegta szt. 8
5. | Odkrecenie przektadni KWN800 szt. 4
6. | Demontaz sptukiwacza szt. 2
7. | Wyjecie kratek ,Vema” i zdjecie zsypu gornego kpl. 1
8. | Demontaz utozyskowania $limaka, wyjecie $limaka szt. 10
9. | Wykonanie zsypu gérnego szt. 16

10. | Ustalenie zakresu remontu konstrukcji odzuzlacza szt. 1

11. | Wymiana ptaskownikéw w wannie kpl. 40

12. | Demontaz wanny zuzytej — wykonanie nowej szt. 40

13. | Remont blach bocznych i blachy tylne; kpl. 16

14. | Wymiana tylnej Sciany wanny szt. 32

15. | Wymiana $cian bocznych i usztywnienie $rodkowego kpl. 64

16. | Wymiana podstawy przektadni szt. 16

17 Podpory wanny i ramy gérnej odzuzlacza z ceownika pojedynczego — 3

" | wymiana 1mb m

17.1.| Ciecie materiatu m 0,5

17.2.| Demontaz istniejacej podpory m 1

17.3.| Szlifowanie konstrukcji po paleniu m 0,3

17.4.| Wstawienie nowej podpory m 0,2

17.5.| Spawanie m 0,5

17.6.| Szlifowanie m 0,3

17.7.| Malowanie m 0,2

18. | Rama dolna odzuzlacza z ceownika podwéjnego — wymiana 1mb m 5

18.1. | Ciecie materiatu m 0,5

18.2.| Demontaz istniejacej ramy m 1,5

18.3. | Szlifowanie konstrukcji po paleniu m 0,5

18.4.| Wstawienie nowych elementow m 1

18.5. | Spawanie m 1

18.6. | Szlifowanie m 0,3

18.7. | Malowanie m 0,2

19. | Remont zsypu dolnego szt. 8

20. | Wykonanie zsypu dolnego szt. 24
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Lp. Wyszczegodlnienie M. | rbg. Uwagi
21. | Remont schodéw i poreczy kpl. 4
22. | Wykonanie schodow i poreczy kpl. 24
23. | Remont $limaka: kpl. 178
23.1.| Napawanie piér kpl. 80
23.2.| Wymiana piér — odpalenie pior zuzytych i wpasowanie piér nowych szt. 64
23.3.| Wymiana czopa przedniego na nowy szt. 24
23.4.| Wymiana czopa tylnego szt. 10
24. | Demontaz uzbrojenia $limaka szt. 18
25. | Wykonanie podstawy pod obudowe szt. 8
26. | Wykonanie blachy zamykajacej szt 2
27, Montaz $limaka, przektadni i obudowy tozyska $lizgowego, Srodkowanie szt 30
sprzegla
28. | Zamontowanie sptukiwacza, zsypu gérnego i kratek ,Vema” szt. 4
29. | Ustawienie silnika do przektadni szt. 0,5
30. | Wykonanie nowej podstawy silnika i ostony sprzegta kpl. 4
31. | Sptukiwacz odzuzlacza kotta — wykonanie szt. 24
31.1.| Ciecie materiatu szt. 1,5
31.2.| Ciecie blach szt. 6
31.3.| Sktadanie szt. 9
31.4.| Spawanie szt. 5
31.5.| Szlifowanie szt. 2
31.6.| Malowanie szt. 0,5
32. | PierScien mocujacy tozyska $lizgowego odzuzlacza — wykonanie i montaz szt. 16
32.1.| Ciecie materiatu szt 0,5
32.2.| Toczenie szt. 6
32.3.| Wiercenie i gwintowanie szt. 5
32.4.| Spawanie do konstrukgji szt. 45
Il. | Regeneracja elementéw odzuzlacza
1. | Regeneracja ostony sprzegta szt. 4 Stosowf;fta‘;me”"'e
. Stosowa¢ zamiennie
2. | Remont sptukiwacza szt. 8 2 pkt 31
11.2 Odzuzlacz kotta - detale
Lp. Wyszczegodlnienie M. | rbg. Uwagi
l. | Sprzegto kabtakowe @170 odzuzlacza kotta - wykonanie szt. 1
1. | Ciecie materiatu szt. 1
2. | Toczenie szt. 45
3. | Dlutowanie szt. 1,5
4. | Wiercenie szt. 2
5. | Szlifowanie szt. 2
Il. | Sworzen @55 odzuzlacza kotta (wygarniacz) - wykonanie szt. 1,75
1. | Ciecie materiatu szt. 0,15
2. | Toczenie sworznia szt. 1,2
3. | Szlifowanie szt. 04
lll. | Rura przelewowa wanny odzuzlacza kotta — wykonanie szt.. 8
1. | Wypalenie starej rury przelewowej wanny szt. 2
2. | Cigcie materiatu szt. 1
3. | Skiadanie szt. 3
4. | Spawanie szt. 2
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11.3 Wygarniacz — przystosowanie do suchego odprowadzenia zuzla — remont

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rhg. Uwagi
L Wygarniacz — przystosowanie do suchego odprowadzenia zuzla — szt. 7305
remont
1. | Wykonanie komory schtadzania zuzla szt. 56
2. | Wykonanie instalacji wody w korycie $limaka szt. 92
3 Wy(l;on.anie czopu z utozyskowaniem tozysk tocznych oraz wykonanie komory szt 48
wodnej
4. | Napawanie pi6r $limaka po obwodzie (elektrody EN 600) szt. 88
5. | Wykonanie zsypu zuZla z kotfa na $limak szt. 48
6. | Montaz utozyskowania dolnego czopa $limaka szt. 80
7. | Wykonanie instalacji odptywu wody chtodzacej $limaka szt. 32
8. | DemontaZ wyktadziny z cegly szamotowej, odpalenie konstrukcji wspornej szt. 42
9. | Wykonanie blach ostonowych w leju odzuzlacza oraz wanny szt. 118
10. | Montaz silnika przektadni i obudowy tozyska, Srodkowanie sprzegta szt. 24
11. | Obstuga suwnicy szt. 8
12. | Ustalenie silnika do przektadni szt. 0,5
13. | Wykonanie elementéw utozyskowania czopu dolnego szt. 94
11.4 Wygarniacz — instalacja wody ruchowej
Lp. Wyszczeg6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Kréciec G 1%’ L300 szt.. 0,7
1. | Ciecie materiatu szt. 01
2. | Toczenie szt. 0,6
Il. | Krociec G 1"L300 szt.. 0,5
1. | Ciecie materiatu szt. 0,1
2. | Toczenie szt. 0,4
11.5 Odzuzlacz
Lp. Wyszczegoblnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Ostona sprzegta kabtakowego szt. 8,2
1. | Ciecie materiatu szt. 3
2. | Sktadanie szt. 2
3. | Spawanie szt. 2
4. | Trasowanie i wiercenie szt. 1
5. | Szlifowanie szt. 0,2
11.6 Odzuzlacz
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Ostona sprzegta @400 szt. 8
1. | Ciecie materiatu szt. 0,5
2. | Sktadanie szt. 1
3. | Trasowanie i wiercenie szt. 2
4. | Spawanie szt. 4
5. | Szlifowanie szt. 0,3
6. | Malowanie szt. 0,2
11.7 Odzuzlacz
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Pierscien @350/250 # 40 — dolne tozysko odzuzlacza szt. 8
1. | Palenie materiatu szt. 3
Toczenie szt. 3
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
3. | Wiercenie szt. 2
Il. | Przelew odzuzlacza — wykonanie szt. 8
1. | Ciecie materiatu szt. 2
2. | Sktadanie szt. 3
3. | Spawanie szt. 3
11.8 Odzuzlacz - detale
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Czop $limaka ©230/120 L=210 szt. 9
1. | Ciecie materiatu szt. 1
Toczenie szt. 8
11.9 Odzuzlacz
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Panewka tekstolitowa - wykonanie szt. 9
1. | Cigcie materiatu szt. 1
2. | Toczenie szt. 6
3. | Wiercenie szt. 2
11.10 Odzuzlacz
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Regeneracja watu wolnoobrotowego przektadni KWDN-800 szt. 19
1. | Napawanie szt. 8
. | Toczenie szt. 8
3. | Szlifowanie szt. 3
11.11 Odzuzlacz
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Pokrywa obudowy fozyska - wykonanie szt. 2,5
11.12 Odzuzlacz
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Sworzen @55 - sprzegto odzuzlacza szt. 2
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie szt. 1,2
3. | Frezowanie szt. 0,5
11.13 Odzuzlacz
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Obudowa tozyska tekstolitowego szt. 25
1. | Palenie materiatu szt. 3
2. | Ciecie materiatu szt. 2
3. | Toczenie szt. 12
4. | Wiercenie i gwintowanie szt. 4
5. | Szlifowanie szt. 4

Dokument nadzorowany w wersji elektronicznej/Do uzytku wewnetrznego



Z-3-Rodziat 8/1/2Z/P/37/2014 Roboty warsztatowe

Strona : 75/143

12 Kruszarka zuzla MAKRUM S 4028
12.1 Kruszarka MAKRUM S 4028 — remont

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Demontaz oston kot szt. 2
2. | Demontaz piyty statej i szczeki ruchomej szt. 8
3. | Mycie kruszarki szt. 3
4. | Demontaz uktadu napedowego i odciggajacego szczeki ruchomej szt. 3
5. | Demontaz tulei tozyskowych szczeki ruchomej szt. 12
6. | Demontaz két: napedowego i zamachowego szt. 6
7. | Demontaz watu napedowego i obuddw fozysk wewnetrznych szt. 12
8. | Demontaz obuddw fozysk zewnetrznych i fozysk watu mimo$rodowego szt. 10
9. | Demontaz wspornikéw watka ustalajgcego — wyjecie watka szt. 2

10. | Mycie podzespotéw szt. 2
11. | Weryfikacja fozysk, tulei i obuddw szt. 3
12. | Montaz watu mimosrodowego szt. 17
13. | Montaz podzespotu watu mimosrodowego szt. 20
14. | Montaz szczeki ruchomej ze $rubg dociskowg szt. 14
15. | Montaz plyty ruchome; i statej szt. 6
16. | Montaz uktadu napedowego i odciggajacego szczeki ruchomej szt. 8
17. | Montaz két: napedowego i zamachowego szt. 12
18. | Ustawienie szczeliny pyt szt. 6
19. | Smarowanie kruszarki szt. 6
20. | Regeneracja ptyt (napawanie) szt. 16 Srednio
21. | Montaz oston kot kpl. 3
22. | Wykonanie nowych oston kot kpl. 24
23. | Ulozyskowanie watu napedowego szt. 5
24. | Regeneracja oston kot kpl. 16

Razem 216

12.2 Kruszarka MAKRUM S 4028 — regeneracja

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Regeneracja osi wahadta kruszarki szt. 40
1. | Napawanie szt. 16
2. | Toczenie szt. 16
3. | Szlifowanie szt. 8
12.3 Kruszarka MAKRUM S 4028 - detale

Lp. Wyszczegoblnienie jm. | rhg. Uwagi
. | Sruba naciagowa M30 x 600 — wykonanie szt. 1
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,8

Il. | Nakretka dystansowa M30 x 124 — wykonanie szt.. 2,6
1. | Ciecie materiatu szt. 04
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 1,6
3. | Frezowanie szt. 0,6

ll. | Sruba ustalajaca M20 x 270 — wykonanie szt. 0,8
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie szt. 0,6

IV. | Podkitadka dystansowa @75 — wykonanie szt. 0,25
1. | Toczenie szt. 0,25

V. | Napinacz wahadta M24 — wykonanie szt. 1,2
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 1
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
V1. | Watek rozporowy @100 x 450 — wykonanie szt. 2,6
1. | Ciecie materiatu szt. 0,6
2. | Toczenie szt. 2
VIl. | Sworzen @30 x 120 — wykonanie szt. 0,8
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie szt. 0,4
3. | Wiercenie szt. 0,2
VIIL. tozysko él!zgowe szczeki ruchomej @100 - h-8 i @130 - h-9 szt. 13.4
- wykonanie
1. | Ciecie materiatu szt. 1,2
2. | Toczenie szt. 10
3. | Dlutowanie szt. 1,2
4. | Wiercenie szt. 1
IX. | Talerz oporowy L-31 kruszarki MAKRUM S 4028 — wykonanie szt. 1,8
1. | Ciecie materiatu szt. 04
2. | Toczenie szt. 1
3. | Frezowanie szt. 0,4
X. | Talerz oporowy L-32 kruszarki MAKRUM S 4028 - wykonanie szt. 1,5
1. | Ciecie materiatu szt. 0,5
2. | Toczenie szt. 1
XI. | Talerz oporowy L-60 kruszarki MAKRUM S 4028 — wykonanie szt. 29
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie szt. 1,2
3. | Frezowanie szt. 14
XIl. | Listwa ustalajaca kruszarki MAKRUM S 4028 — wykonanie szt. 4,2
1. | Palenie materiatu szt. 0,8
2. | Frezowanie szt. 2
3. | Wiercenie szt. 0,8
4. | Diutowanie szt. 0,6
Xlll. | Koto pasowe @212 silnika kruszarki — wykonanie szt. 17,5
1. | Ciecie materiatu szt. 1,2
2. | Toczenie szt. 12
3. | Dlutowanie szt. 1,8
4. | Szlifowanie szt. 2,5
XIV. | Wal mimosrodowy @170 L-1210 kruszarki — wykonanie szt. 48
1. | Ciecie + toczenie szt. 28
2. | Frezowanie, wiercenie i gwintowanie szt. 8
3. | Szlifowanie szt. 12
XV. | Wat mimosrodowy @ 170 L-1210 kruszarki — regeneracja szt. 24
1. | Toczenie, frezowanie, szlifowanie szt. 24
XVI. | Ostona silnika kruszarki szt. 12,2
1. | Ciecie materiatu szt. 2
2. | Blachy oston silnika kruszarki 200x70#20 (wiercenie i frezowanie) szt. 1,4
3. | Blachy oston silnika kruszarki 40x40#12/M16
a) frezowanie szt. 0,4
b) wiercenie i gwintowanie szt. 04
4. | Sktadanie szt. 4
5. | Spawanie szt. 25
6. | Szlifowanie szt. 0,5
7. | Malowanie szt. 1
XVII. | Listwa naciggowa L=900 szt. 30
1. | Ciecie materiatu i wiercenie szt. 4
2. | Frezowanie szt. 26
XVIII. | Ostona kruszarki szt. 28
1. | Ciecie i wyginanie katownika szt. 8
2. | Ciecie blachy na wymiar szt. 3
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
3. | Skladanie i spawanie szt. 8
4. | Ciecie i spawanie siatki szt. 6
5. | Szlifowanie i malowanie szt. 3

XIX. | Pierscienie labiryntowe @268/200 szt. 16
1. | Palenie materiatu szt. 3
2. | Toczenie szt. 10
3. | Wiercenie i gwintowanie szt. 2
4. | Szlifowanie szt. 1

XX. | Pétpierscienie labiryntowe @365/218 szt. 15
1. | Palenie materiatu szt. 0,5
2. | Toczenie szt. 10
3. | Wiercenie szt. 2
4. | Frezowanie szt. 2,5

XXI. | Pélpierscienie labiryntowe @365/202 szt. 15
1. | Palenie materiatu szt. 0,5
2. | Toczenie szt. 10
3. | Wiercenie szt. 2
4. | Frezowanie szt. 25

XXII. | Tuleja tozyskowa @372/310 szt. 21,5
1. | Palenie materiatu szt. 0,5
2. | Toczenie szt. 16
3. | Wiercenie i gwintowanie szt. 5

XXIIl. | Podest kruszarki — wykonanie szt. 16
1. | Ciecie materiatu szt. 3
2. | Wiercenie szt. 2
3. | Sktadanie szt. 6
4. | Spawanie szt. 5
XXIV. | Przelew nadmiaru wody wykonanie szt. 18
1. | Ciecie materiatu szt. 4
2. | Skiadanie szt. 8
3. | Spawanie szt. 6

XXV. | Luk tylny — remont szt. 8
1. | Odpalenie zuzytego wzmocnienia szt. 2
2. | Ciecie materiatu szt. 2
3. | Spawanie szt. 4

XXVI. | Blachy pod kruszarke — wstawienie szt. 8
1. | Wypalenie starej blachy szt. 1,5
2. | Ciecie blachy szt. 1
3. | Montaz szt. 1,5
4. | Spawanie szt. 4
13 Odpopielanie oraz sktadowisko
13.1 Kanat bagrowy - dysza wodna

Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Dysza wodna (kanat bagrowy) - wykonanie szt. 1,4
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie dyszy szt. 1,0
3. | Hartowanie szt. 0,2

Il. | Zespdt dyszy wodnej (kanat bagrowy) — wykonanie kpl. 3,5
1. | Ciecie materiatu kpl. 0,5
2. | Toczenie kpl. 2,5
3. | Frezowanie kpl. 0,5
lll. | Tulejka zespotu dyszy wodnej — wykonanie szt. 0,8
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13.2 Tuleja tozyskowa zaworu Dn 100 przy pompie Simon

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Tuleja tozyskowa zaworu Dn 100 przy pompie Simon — wykonanie szt. 1,8
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie tulei szt. 1,5
13.3 Sprezarka powietrza GA-132
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Korpus i blok srubowy sprezarki powietrza GA-132 - regeneracja szt. 30
1. | Toczenie szt. 12
2. | Frezowanie szt. 18
13.4 Rekawy zatadowcze popiotu
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Koto linowe rekawdw zatadowczych popiotu — regeneracja szt. 1,5
1. | Toczenie szt. 1,5
13.5 Zasuwa ptaska zbiornika popiotu
Lp. Wyszczeg6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I Sruba Tr36x6 L-745 + nakretka Tr36x6 do zasuwy paskiej zbiornika K
. : pl. 16
popiotu
1. | Toczenie i gwintowanie kpl. 12
2. | Frezowanie kpl. 4
13.6 Tréjnik @406
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Pokrywa przednia i tylna tréjnika @406 — regeneracja szt. 4
1. | Toczenie szt. 4
13.7 Rura @406
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Planowanie jednostronne rur @406 szt. 1,5
1. | Toczenie szt. 1,5
13.8 Zastawki i kotnierze @406 — regeneracja (odpopielanie)
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Kolnierz @406 — regeneracja szt. 3
2. | Zastawka @406 - regeneracja szt 4.5
13.9 Zastawki — wymiar 1060 na sktadowisko Piory
Lp. Wyszczeg6lnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Zastawki na wymiar 1060 na sktadowisko Piory — ciecie 10 szt. 3,2
13.10 Zastawki do instalacji pulpy
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Zastawki przelotowe do instalacji pulpy - wykonanie szt. 6
1. | Trasowanie i palenie wymiaréw zewnetrznych zaslepki szt. 3
2. | Szlifowanie szt. 2
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
3. | Palenie wymiaru wewnetrznego @390 szt. 1
Il. | Zastawki petne do instalacji pulpy — wykonanie szt. 5
1. | Trasowanie i palenie wymiaréw zewnetrznych zaslepki szt. 3
2. | Szlifowanie szt. 2
13.11 Zastawki na przelewie awaryjnym
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Elementy do zastawki na przelewie awaryjnym — wykonanie kpl. 48
1. | Toczenie kpl. 36
2. | Frezowanie kpl. 12
13.12 Klapy odcinajace — odpopielanie
Lp. Wyszczegodlnienie jm. rbg. Uwagi
l. | Klapy odcinajace - odpopielanie szt. 45
1. | Demontaz klapy szt. 4
2. | Czyszczenie i mycie szt. 5
3. | Regeneracja zuzytych elementéw szt. 10
4. | Wymiana uszczelnien i tozysk szt. 9
5. | Wymiana gumy uszczelniajacej szt. 4
6. | Wykonanie tulei i watka szt. 5
7. | Montaz klapy szt. 8
13.13 Klapy czopuchowe na K6 i K7
Lp. Wyszczegodlnienie jm. rbg. Uwagi
l. | Podest przy klapach czopuchowych na K6 i K7 — wykonanie szt. 72
1. | Ciecie materiatu szt. 18
2. | Sktadanie szt. 24
3. | Spawanie szt. 18
4. | Wiercenie szt. 4
5. | Szlifowanie szt. 4
6. | Malowanie szt. 4
13.14 Sito wraz z konstrukcja wsporcza dla kanatu wody nadosadowe;j
Lp. Wyszczegoélnienie jm. rbg. Uwagi
I Sita wraz z konstrukcja wsporcza dla kanatu wody nadosadowej — t 232
" | wykonanie szt.
1. | Ciecie materiatu szt. 36
2. | Dorabianie detali szt. 96
3. | Sktadanie konstrukcii szt. 54
4. | Spawanie szt. 32
5. | Szlifowanie szt. 14
13.15 Stupek do kontroli odpadu pytu
Lp. Wyszczegoélnienie jm. rbg. Uwagi
l. | Stupek do kontroli odpadu pytu - wykonanie szt. 10
1. | Ciecie materiatu szt. 1
2. | Skladanie szt. 3
3. | Spawanie szt. 4
4. | Szlifowanie szt. 2
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13.16 Naped przenosnikéw PT-2,3,4 zatadowni

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Naped przeno$nikéw PT-2,3,4 zatadowni (Piéry) —-remont szt. 153
1. | Przektadnia KA-138/25 — remont szt. 98
2. | Rama przekfadni — remont szt. 32
3. | Ostony sprzegta — wykonanie szt. 16
4. | Montaz przekfadni i silnika na ramie szt. 7
13.17 Motoreduktor
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Demontaz motoreduktora szt. 16
Odkrecenie pokryw bocznych i obudowy korpusu $limaka, wyciggnigcie
1. | podzespotu: $Slimacznica i potsprzegta, wyciagniecie $limaka, kot zebatych szt. 12
i tozysk z korpusu przektadni, demontaz elementow
2. | Czyszczenie i mycie elementdw, weryfikacja czesci szt. 4
Il. | Montaz motoreduktora szt. 16
1. | Utozyskowanie $limaka i limacznicy oraz watéw przektadni szt. 4
Montaz k&t zebatych, $limaka w korpusie przektadni, zabezpieczenie,
2. |ustawienie luzu poosiowego, zatozenie $limacznicy, uszczelnienie szt. 10
powierzchni przylgowych pokryw i przykrecenie
3 Przykrecenie korpusu przektadni do korpusu przekfadni $limakowej, zatozenie szt 9
" | obudowy korpusu $limaka i wtozenie potsprzegta '
Razem 32
13.18 Ptywak (Piory)
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Plywak (Piory) — wykonanie kpl. 196
1. | Wykonanie ptywaka kpl. 140
2. | Zabezpieczenie antykorozyjne szt. 40
3. | Spawanie kratek Vema kpl. 16
13.19 Zastawka z napedem recznym
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Wykonanie detali zastawki z napedem recznym kpl. 40
1. | Nakretka Tr30x6 kpl.
. | Wrzeciono Tr30x6 L=1100 kpl.
3. | Obudowa gorna tozyska kpl.
13.20 Wykonanie instalacji do czyszczenia zanieczyszczen (czyszczarka)
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
I. |Instalacja do czyszczenia zanieczyszczen-(czyszczarka) szt. 406
1. | Cigcie materiatu szt. 32
2. | Wykonanie detali szt. 68
3. | sktadanie szt. 210
4. | Spawanie szt. 80
5. | Szlifowanie szt. 16
13.21 Rurociag pulpy
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Regeneracja kotnierzy Dn 406 szt. 2,5
1. | Toczenie szt. 2,5
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13.22 Zespot dyszy wodnej

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Korpus szt. 4
1. | Ciecie materiatu szt. 0,5
2. | Toczenie szt. 3
3. | Frezowanie szt. 0,5

13.23 Podest obstugowy zbiornika suchego popiotu

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Sworznie + tulejki kpl. 1
1. | Ciecie i toczenie kpl. 1

14 Elektrofiltr
14.1 Elektrody ulotowe elektrofiltra

Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Zaczep ustalajacy elektrod ulotowych elektrofiltru — wykonanie szt. 0,45
1. | Ciecie materiatu szt. 0,15
Frezowanie szt. 0,3

14.2 Wtazy do elektrofiltra

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Wiaz okragly @130 (elektrofiltry) - wykonanie szt. 7
1. | Wykonanie elementéw szt. 3
2. | Sktadanie elementéw szt. 3
3. | Spawanie szt. 1
Il. | Whaz prostokatny 130 x 320 (elektrofiltry) - wykonanie szt. 8,5
1. | Wykonanie elementéw szt. 3
2. | Ciecie blach #6 na gilotynie szt. 0,5
3. | Palenie otworu szt. 05
4. | Skiadanie elementow szt. 2
5. | Spawanie szt. 1
6. | Szlifowanie szt. 0,5
7. | Docinanie uszczelnien filcowych szt. 0,5
8. | Skrecanie elementéw $rubami M5 szt. 0,5

15 Odsiarczanie spalin
15.1 Slimak napetniajacy

Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Tuleja zgbata z=62 m=1,5 szt.. 10
1. | Wykonanie szt. 10
Il. |Tarczazebata z=62 m=1,5 szt.. 12
1. | Wykonanie szt. 12
lll. | Tarcza zgbata z=56 m=1,5 szt. 12
1. | Wykonanie szt. 12
IV. | Tuleja zgbata z=56 m=1,5 szt. 8
1. | Wykonanie szt. 8
V. | Walek @55k6 L=224 szt. 8
1. | Wykonanie szt. 8
Razem 50
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15.2 Dozownik celkowy

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Korpus dozownika celkowego - regeneracja szt. 6
Toczenie szt. 6
15.3 Absorber
15.3.1 Wat mieszadta bocznego absorbera
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Wal mieszadta bocznego absorbera - regeneracja szt. 8
1. | Toczenie szt. 3,0
2. | Szlifowanie szt. 5,0
15.3.2 Przekladnia mieszadta bocznego absorbera
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. |Tuleja@101,5L =289 szt. 25
1. | Ciecie + toczenie szt. 14
2. | Frezowanie + diutowanie szt. 2
3. | Szlifowanie szt. 9
15.4 Pompa recyrkulacyjna
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Koto zebate oraz wat przektadni pompy recyrkulacyjnej — regeneracja szt. 32
15.5 Korpus redukcyjny A16/20/16
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Przylaczka prosta redukcyjna M27x2 szt. 1,5
Ciecie materiatu szt. 0,3
. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,9
3. | Frezowanie szt. 0,3
15.6 Miyn KW700F
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Zsyp kamienia do mtyna KW700F szt. 30
1. | Ciecie materiatu szt. 3
2. | Giecie elementéw szt. 8
3. | Skladanie szt. 6
4. | Spawanie szt. 8
5. | Trasowanie i wiercenie szt. 4
6. | Szlifowanie szt. 1
15.7 Silnik pompy recyrkulacyjnej KA2459X
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Regeneracja watu wirnika metoda natryskowa szt. 20
1. | Centrowanie i prace przygotowawcze szt. 2
2. | Przetaczanie powierzchni pod regeneracije szt. 3
3. | Grzanie watu pod natrysk powierzchni czopow szt. 1,5
4. | Natryskiwanie powierzchni proszkiem szt. 3
5. | Studzenie watu na obrotach szt. 25
6. | Obrobka czopdw na gotowo szt. 8
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15.8 Odsiarczanie spalin

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Walek pompy szlamu @80 L=373 szt. 9
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 6
2. | Frezowanie + szlifowanie szt. 3
15.9 Podajnik gipsu
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Wykonanie wiazu Il na podajnik gipsu szt. 18
1. | Cigcie materiatu szt. 2
2. | Wiercenie szt. 8
3. | Ciecie elementu szt. 6
4. | Szlifowanie szt. 2
IIl. | Wykonanie wiazu Il na podajnik gipsu szt. 28
1. | Ciecie materiatu szt. 4
2. | Wiercenie szt. 12
3. | Ciecie elementu szt. 8
4. | Szlifowanie szt. 4
15.10 Wézek wiréwki gipsu
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Koto jezdne @110/16H7 szt. 2
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt 2
15.11 Odsiarczanie - absorber D
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Frezowanie fap silnika szt. 28
1. | Frezowanie szt. 28
15.12 Obrotowy podgrzewacz spalin I0S
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Sruba M12x50 uszczelnienia GAVO szt. 0,75
1. | Ciecie materiatu, toczenie, gwintowanie szt. 0,6
2. | Frezowanie szt. 0,15
Il. | Nakretka M12 uszczelnienia GAVO szt. 0,45
1. | Ciecie materiatu, toczenie, gwintowanie szt. 0,3
2. | Frezowanie szt. 0,15
Razem 1,2
15.13 Odsiarczanie — Eurosilos kamienia
15.13.1 Slimak napetniajacy Eurosilos kamienia - remont
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
. | Slimak napetniajacy Eurosilos kamienia — remont szt. 32
1. | Wypalanie i prostowanie zniszczonych elementéw szt. 12
2. | Docinanie blach na uzupetnienie szt. 4
3. | Fazowanie i spawanie szt. 12
4. | Szlifowanie szt. 4
15.13.2 Obarierowanie i schody pomostu Eurosilo kamienia i gipsu — wykonani
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
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I. | Obarierowanie i schody pomostu Eurosilo kamienia i gipsu - wykonanie | szt. 202
1. | Ciecie materiatu szt. 32
2. | Toczenie elementéw szt. 5
3. | Frezowanie elementow szt. 11
4. | Sktadanie szt. 80
5. | Spawanie szt. 38
6. | Szlifowanie szt. 12
7. | Malowanie szt. 24
15.14 Odsiarczanie — Przenosniki gipsu
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Montaz wykladziny na rolkach szt. 6
1. | Ciecie gumy szt. 0,5
2. | Montaz oprzyrzadowania szt. 2
3. | Nacigganie gumy szt. 1
4. | Demontaz oprzyrzadowania szt. 2
5. | Docinanie gumy na wymiar szt 0,5
15.15 Przemiatownia
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Regeneracja topatek slimaka mtyna KW-700F szt. 64
Napawanie szt. 48
Szlifowanie szt. 16
15.16 Odsiarczanie
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Regeneracja mtotkéw kruszarki szt. 2
. | Napawanie ubytkéw szt. 1,5
2. | SZlifowanie szt. 0,5
15.17 Odsiarczanie Regeneracja belki dolnej na kruszarce
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Regeneracja belki dolnej na kruszarce szt. 20
. | Spawanie szt. 8
2. | Frezowanie szt. 12
15.18 Wiréwka gipsu
15.18.1 Wozek wiréwki gipsu
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Koto jezdne @110/16H7 szt. 2
Cigecie materiatu i toczenie szt. 2
15.18.2 Wirdwka gipsu — sitownik
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Sworzen sitownika %" x '2” L=583 wg rys. 3-04320 szt. 51
.| Cigcie materiatu szt. 01
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 2
3. | Szlifowanie szt. 3
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16 Turbina 13 K 215
16.1 Lozyska turbiny

Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Lozysko turbiny Nr 1 (9300) szt. 60
1. | Ustawienie i centrowanie na karuzeli (transport suwnicg) szt. 2
2 Toczenie na poduszkach zewnetrznych z uwzglednieniem przesunie¢
. . . . . szt. 16
w dwaoch osiach (géra — dot, prawo — lewo)
3. | Toczenie Srednicy wewnetrznej po stopie tozyskowym na wymiar wg rysunku szt. 8
4. | Planowanie powierzchni czotowych szt. 2
5 Toczenie odrzynaczy olejowych na wymiar $rednicy, ostrzenie odrzynaczy szt 9
" | - dwie strony '
6. | Wytaczanie profili i kanatdéw olejowych w gérnej i dolnej potéwce fozyska szt. 20
7. | Frezowanie kanatkéw w dolnej potowie tozyska pod olej lewarowy (tezki) szt. 3
8. | Wiercenie otworéw pod olej lewarowy w dolnej potowie tozyska szt. 2
9 Usuwanie stopu tozyskowego z wypetionych otworéw i kanatbw pod szt 3
" | przewody pomiarowe '
10. | Transport suwnica, ustawianie i centrowanie na wytaczarce szt. 2
Il. |Lozysko turbiny Nr 2 (9330) szt. 67
1. | Ustawienie i centrowanie na karuzeli (transport suwnicg) szt. 2
9 Toczenie na poduszkach zewnetrznych z uwzglednieniem przesunie¢
. . . . . szt. 16
w dwaoch osiach (géra — dot, prawo — lewo)
3. | Toczenie Srednicy wewnetrznej po stopie tozyskowym na wymiar wg rysunku szt. 10
4. | Planowanie powierzchni czotowych. Podtoczenie kanatu pod klocki oporowe szt. 4
5 Toczenie odrzynaczy olejowych na wymiar $rednicy, ostrzenie odrzynaczy szt 9
" | — dwie strony '
6. | Wytaczanie profili i kanatéw olejowych w gérnej i dolnej potdwce tozyska szt. 20
7. | Frezowanie kanatkéw w dolnej potowie tozyska pod olej lewarowy (tezki) szt. 3
8. | Wiercenie otworéw pod olej lewarowy w dolnej potowie tozyska szt. 2
9 Usuwanie stopu tozyskowego z wypetionych otworéw i kanatéw pod szt 3
" | przewody pomiarowe '
10. | Transport suwnica, ustawianie i centrowanie na wytaczarce szt. 2
11. | Planowanie powierzchni czotowe] — wykonanie promienia na wytaczarce szt. 3
lll. | Lozysko turbiny Nr 3 (2360) szt. 66
1. | Ustawienie i centrowanie na karuzeli (transport suwnica) szt. 2
9 Toczenie na poduszkach zewnetrznych z uwzglednieniem przesunieé
. . . . . szt. 16
w dwaoch osiach (géra — dot, prawo — lewo)
3. | Toczenie Srednicy wewnetrznej po stopie fozyskowym na wymiar wg rysunku szt. 12
4. | Planowanie powierzchni czotowych szt. 2
5 Toczenie odrzynaczy olejowych na wymiar $rednicy, ostrzenie odrzynaczy szt ?
" | — dwie strony '
6. | Wytaczanie profili i kanatéw olejowych w gérnej i dolnej potéwce fozyska szt. 20
7. | Frezowanie kanatkéw w dolnej potowie tozyska pod olej lewarowy (tezki) szt. 3
8. | Wiercenie otworéw pod olej lewarowy w dolnej potowie tozyska szt. 4
9 Usuwanie stopu tfozyskowego z wypetionych otworéw i kanatéw pod szt 3
" | przewody pomiarowe '
10. | Transport suwnicg, ustawianie i centrowanie na wytaczarce szt. 2
IV. |tozysko turbiny Nr 4 i 5 (9450) szt. 70
1. | Ustawienie i centrowanie na karuzeli (transport suwnica) szt. 2
2 Toczenie na poduszkach zewnetrznych z uwzglednieniem przesunig
. . . X . szt. 16
w dwaoch osiach (géra — dot, prawo — lewo)
3. | Toczenie Srednicy wewnetrznej po stopie fozyskowym na wymiar wg rysunku szt. 12
4. | Planowanie powierzchni czotowych szt. 2
5 Toczenie odrzynaczy olejowych na wymiar $rednicy, ostrzenie odrzynaczy szt 9
" | - dwie strony '
6. | Wytaczanie profili i kanatéw olejowych w gérnej i dolnej potéwce fozyska szt. 24
7. | Frezowanie kanatkéw w dolnej potowie tozyska pod olej lewarowy (tezki) szt. 3
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Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
8. | Wiercenie otwordéw pod olej lewarowy w dolnej potowie tozyska szt 4
9 Usuwanie stopu tozyskowego z wypetionych otworéw i kanatbw pod szt 3

" | przewody pomiarowe '
10. | Transport suwnica, ustawianie i centrowanie na wytaczarce szt. 2
V. |Lozysko turbiny Nr 6 (@400) szt. 81
1. | Ustawienie i centrowanie na karuzeli (transport suwnicg) szt. 2
2 Toczenie na poduszkach zewnetrznych z uwzglednieniem przesunie¢
. . . . . szt. 16
w dwaoch osiach (gora — dot, prawo — lewo)
3. | Toczenie Srednicy wewnetrznej po stopie tozyskowym na wymiar wg rysunku szt. 12
4. | Planowanie powierzchni czotowych szt. 2
5. | Toczenie odrzynaczy olejowych na wymiar $rednicy, ostrzenie odrzynaczy szt. 2
6. | Wytaczanie profili i kanatéw olejowych w gérnej i doinej potdwce tozyska szt. 30
7. | Frezowanie kanatkéw w dolnej potowie tozyska pod olej lewarowy (tezki) szt. 3
8. | Wiercenie otworéw pod olej lewarowy w dolnej potowie tozyska szt. 6
9 Usuwanie stopu tozyskowego z wypetionych otworéw i kanatéw pod szt 3
" | przewody pomiarowe '
10. | Planowanie czota — wytaczanie promienia szt. 3
11. | Transport suwnica, ustawianie i centrowanie na wytaczarce szt. 2

VI. | Ltozysko turbiny Nr 7 (2400) szt. 54
1. | Ustawienie i centrowanie na karuzeli (transport suwnica) szt. 2
2. | Toczenie po stopie tozyskowym na wymiar $rednicy wg rysunku szt. 12
3. | Planowanie powierzchni czotowych szt. 2
4. | Toczenie odrzynaczy olejowych, ostrzenie odrzynaczy szt. 2
5. | Wytaczanie profili olejowych i kanatéw olejowych w gdrnej i dolnej potdwee szt. 24
6. | Frezowanie kanatkéw pod olej smarny i lewarowy szt. 3
7. | Wiercenie otworéw w kanatkach pod olej lewarowy szt. 4
8. | Usuwanie stopu tozyskowego z otwordéw i kanatéw pod przewody pomiarowe szt. 3
9. | Transport suwnicg, ustawianie i centrowanie na wytaczarce szt. 2

VII. |Lozysko turbiny Nr 8 i 9 (wzbudnicy) szt. 18
1 Toczenie po stopie fozyskowym na wymiar wg rysunku i planowanie szt 6

" | powierzchni czotowych '
2. | Toczenie odrzynaczy olejowych, ostrzenie odrzynaczy szt. 2
3. | Frezowanie profili kanatow olejowych w gdrnej i dolnej potowie fozyska szt. 8
4. | Usuwanie stopu tozyskowego z wypetnionych otwordw i kanatkdw szt. 2

VIIl. | Kotki ustalajace tozysko wzbudnicy szt. 1

1. | Ciecie materiatu i toczenie szt 1
IX. | tozysko turbiny Nr 10 i 11 (podwzbudnicy) szt. 8,5
1 Toczenie po stopie tozyskowym na wymiar $rednicy i planowanie powierzchni szt 4
" | czotowych '
2. | Toczenie odrzynaczy olejowych, ostrzenie odrzynaczy szt. 1
3. | Frezowanie profili olejowych i kanatkéw w gérnej i dolnej potowie tozyska szt. 3
4. | Usuwanie stopu tozyskowego z otwordw i kanatkdw pod przewody pomiarowe | szt 0,5
Razem 424,5
16.2 Detale turbiny

Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi

I. | Dtawnica WP turbiny - obrébka przez toczenie szt. 12
Il. | Dyfuzory zaworu regulacyjnego WP turbiny — obrébka przez toczenie szt. 8
lll. | Uszczelka wielokrawedziowa @285 kadtuba WP turbiny — wykonanie szt. 9,5
1. | Ciecie szt. 3
2. | Toczenie szt. 6,5
IV. | Pierscien pomiarowy @345/260 wirnika WP turbiny — wykonanie szt. 10
1. | Toczenie szt. 8
2. | Wiercenie i gwintowanie szt. 2
V. | Pierscien pomiaru wirnika WP turbiny — wykonanie szt. 10
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Palenie szt 2
2. | Toczenie szt. 4,5
3. | Wiercenie szt. 3,5

Vi Segmenty uszczelniefi labiryntowych WP/SP turbiny — obrébka przez szt 0.4
| frezowanie ) ’

VII. | Uszczelka wielokrawedziowa @330 do lll upustu SP turbiny — wykonanie | szt. 6,25
1. | Ciecie materiatu szt. 0,25
2. | Toczenie szt. 6

vill Uszczelka wielokrawedziowa @87 do odwodnienia pod SP turbiny -

. . szt. 2,2
wykonanie
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie szt. 2
IX Uszczelka wielokrawedziowa @472 do rurociagu przepustowego SP ¢ 8.3
" | turbiny — wykonanie sz ’
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie szt. 8
X. | Pierscien dystansowy WP i SP turbiny — wykonanie szt. 8
1. | Palenie szt. 2,5
2. | Toczenie szt. 55

Xl. | Kolek ustalajacy @24/M12 L - 90 dtawnicy NP turbiny — wykonanie szt. 1
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,5
3. | Szlifowanie szt. 0,3

Xil Pierscien dystansowy uszczelnienia olejowego tozyska 4 i 5 turbiny — ¢ 17

" | wykonanie szt.
1. | Palenie szt. 8
2. | Toczenie szt. 9

XIll. | Pokrywy tozyska 5-6 turbiny — regeneracja przez frezowanie szt. 48

XIV. | Kotek ustalajacy pokrywy tozysk turbiny — wykonanie szt. 1,5
1. | Toczenie szt. 1
2. | Szlifowanie szt. 0,5

XV. | Pierscienie do sita parowego @252 turbiny — wykonanie szt. 4
1. | Ciecie materiatu szt. 1
2. | Toczenie szt. 3

XVI. | Uszczelnienia olejowe turbiny— wykonanie szt. 7,5
1. | Toczenie szt. 55
2. | Wiercenie szt. 2

XVIL. Tulejka gv'vintowana dystansowa do dtawikow tozysk turbiny szt. 08

— wykonanie
1. | Ciecie szt. 0,2
2. | Toczenie szt. 0,6
XVIIl. | Korpus przepustu %” do pomiaréw specjalnych turbiny — wykonanie szt. 2,05
1. | Ciecie szt. 0,3
2. | Toczenie szt. 1,25
3. | Frezowanie szt. 0,5

XIX. | Kréciec 2” do turbiny — wykonanie przez toczenie szt. 0,5

XX. | Kotnierz przepustu turbiny wersja lll — wykonanie szt. 10,5
1. | Ciecie szt. 1
2. | Toczenie szt. 45
3. | Wiercenie i gwintowanie szt. 5

XXI Panewki gorne tozysk turbiny — wykonanie przygotowania miejsc pod

. ; o, , szt. 6,5
mocowanie czujnikéw drgan wzglednych

XXII. | Szlifowanie dyskow turbiny* szt. 16

XXIIl. | Kotek oporowy ustalajacy tozysko turbiny Nr 2 (@330)— regeneracja szt. 2
1. | Frezowanie szt. 1
2. | Szlifowanie szt. 0,5
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
3. | Wiercenie szt. 0,5
XXIV. Swo_rzeﬁ zabezpiegzajqcy @25 h6 L-136 do kadiuba wewnetrznego szt. 141
turbiny — wykonanie
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie 05
3. | Szlifowanie szt. 0,4
XXV. Kostka u_stalajqca 50x58#26 do kadtuba wewnetrznego turbiny - szt. 22
wykonanie
1. | Ciecie materiatu szt. 0,4
2. | Frezowanie szt. 1
3. | Wiercenie i roztaczanie szt. 0,8
XXVI. | Obejma tozyska Nr 2 turbiny — obrébka szt. 8
1. | Wiercenie i gwintowanie szt. 4
2. | Frezowanie podziatu szt. 4
XXVII. | Przytacze @40/M20 x 1,5 L-111 pomiaru temperatury turbiny - wykonanie | szt. 1,8
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 1,5
KXVIIL. | Przytacze @25 L-90 pomiaru ci$nienia turbiny - wykonanie szt. 1
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
3. | Toczenie szt. 0,8
XXIX. | Odrzynacze olejowe tozysk od @540 do @436 — wykonanie szt. 3,8
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie i ostrzenie szt. 3,5
00— prace demontazowe i montazowe wykonywane sg z uzyciem suwnicy badz wciggnika
16.3 Sruby, nakretki, podktadki, ztaczki Srubowe i wkrety do turbiny
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rhg. Uwagi
. | Sruba M20 do mocowania dtawnicy WP turbiny — wykonanie szt. 1,3
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie szt. 0,8
3. | Frezowanie szt. 0,3
II. | Sruba dwustronna M16/M18 dtawnicy WP turbiny — wykonanie szt. 0,75
1. | Ciecie materiatu szt. 0,15
2. | Toczenie szt. 0,6
lll. | Sruba M18 x 48 dtawnicy WP turbiny — wykonanie szt. 0,75
1. | Ciecie materiatu szt. 0,15
2. | Toczenie szt. 0,6
v Sruba dwustronna M16 x 75 dtawnic i tarcz kierownic WP i SP turbiny -
. . szt. 0,6
wykonanie
1. | Ciecie materiatu szt. 0,1
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,5
v Sruba dwustronna M20 x 80 dtawnic i tarcz kierownic WP i SP turbiny - szt 0.6
" | wykonanie ) ’
1. | Ciecie materiatu szt. 0,1
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,5
Vi Sruba dwustronna M24 x 110 dtawnic i tarcz kierownic WP i SP turbiny -
. . szt. 0,8
wykonanie
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,6
Vil Sruba dwustronna M30 x 130 dtawnic i tarcz kierownic WP i SP turbiny - szt 1
" | wykonanie )
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,8
VIIL. Nakretkaikolpakowa M16 dtawnic i tarcz kierownic WP i SP turbiny - szt. 0.95
wykonanie
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,5
3. | Frezowanie szt. 0,25

IX Nakretka kotpakowa M20 diawnic i tarcz kierownic WP i SP turbiny — szt 12
" | wykonanie ) ’
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,7
3. | Frezowanie szt. 0,3
X Nakretka kotpakowa M24 dtawnic i tarcz kierownic WP i SP turbiny — szt 14
" | wykonanie ) ’
1. | Ciecie materiatu szt. 0,25
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,8
3. | Frezowanie szt. 0,35
XI Nakretka kotpakowa M30 dtawnic i tarcz kierownic WP i SP turbiny —
. . szt. 1,65
wykonanie
1. | Ciecie materiatu szt. 0,25
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 1
3. | Frezowanie szt. 04
Xil Nakretka kotpakowa M36 dtawnic i tarcz kierownic WP i SP turbiny -
. . szt. 1,9
wykonanie
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 1,2
3. | Frezowanie szt. 0,4
Xill. | Wkret M6 diawnic i kierownic turbiny — wykonanie szt. 04
1. | Ciecie preta i toczenie szt. 0,3
2. | Frezowanie szt. 0,1
XIV Sruba M12 x 50 do potaczenia kotnierzowego dtawnic turbiny -
. . szt. 1
wykonanie
1. | Ciecie materiatu szt. 0,15
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,6
3. | Frezowanie szt. 0,25
XV. | Nakretka M12 do polaczenia kotnierzowego dtawnic turbiny — wykonanie | szt. 0,7
1. | Ciecie materiatu szt. 0,15
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,3
3. | Frezowanie szt. 0,25
XV Wkrgt ztbem oquglym M8 x 25 do zabezpieczenia wpustow kierownic szt. 0,75
turbiny - wykonanie

1. | Ciecie materiatu szt. 0,1

2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,5

3. | Frezowanie szt. 0,15

XVIL. Wkrt_gt z tbem oqugiym M10 x 31 do zabezpieczenia wpustow kierownic szt. 0,75
turbiny — wykonanie

1. | Ciecie materiatu szt. 0,1

2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,5

3. | Frezowanie szt. 0,15

XVIIL. Wkr?t z tbem oqugiym M12 x 32 do zabezpieczenia wpustow kierownic szt. 0.75
turbiny - wykonanie

1. | Ciecie materiatu szt. 0,1

2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,5

3. | Frezowanie szt. 0,15

XIX. | Sruba dwustronna M12 x 52 dfawnicy WP i SP turbiny — wykonanie szt. 0,5
1. | Ciecie materiatu szt. 0,1
2. | Toczenie szt. 04

XX. | Sruba dwustronna M16 x 57 dfawnicy WP i SP turbiny — wykonanie szt. 0,5
1. | Ciecie materiatu szt. 0,1
2. | Toczenie szt. 0,4
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
XXI. | Sruba M16 x 48-65 dtawnicy WP i SP turbiny — wykonanie szt. 1,05
1. | Ciecie materiatu szt. 0,15
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,6
3. | Frezowanie szt. 0,3
XXII. | Sruba pasowana M16 x 84-87 dtawnicy WP i SP turbiny - wykonanie szt. 1,4
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,6
3. | Frezowanie szt. 0,3
4. | Szlifowanie szt. 0,3
XXIII. | Sruba M24 dtawnicy WP i SP turbiny — wykonanie szt. 1,6
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 1
3. | Frezowanie szt. 04
XXIV. | Sruba pasowana M24 x 175 dtawnicy WP i SP turbiny - wykonanie szt. 2
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 1
3. | Frezowanie szt. 0,3
4. | Szlifowanie szt. 04
XXV. | Kotki ustalajace M30 x 160-200 dtawnicy WP i SP - wykonanie szt. 2,7
1. | Ciecie materiatu szt. 0,4
2. | Frezowanie szt. 1,3
3. | Wiercenie i wytaczanie szt. 0,4
4. | Szlifowanie szt. 0,6
XXVI. | Sruba M16 specjalna dfawnicy SP turbiny — wykonanie szt. 1,75
1. | Ciecie szt. 0,25
2. | Toczenie szt. 1
3. | Frezowanie szt. 0,5
XXVII. | Sruba M24 specjalna dfawnicy SP turbiny — wykonanie szt. 1,95
1. | Ciecie szt. 0,25
2. | Toczenie szt. 1,2
3. | Frezowanie szt. 0,5
KXVIIL| Sruba specjalna M24 x 240 — wykonanie szt. 3,4
1. | Ciecie materiatu szt. 04
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 2
3. | Frezowanie szt. 0,4
4. | Szlifowanie szt. 0,6
XXIX. | Podktadka M76 do kadtuba SP turbiny — wykonanie szt. 1,2
1. | Ciecie materiatu szt. 04
2. | Toczenie szt. 0,8
XXX, Sruba M3q dwustronna do rurociaggéw przelotowych SP, NP szt. 09

— wykonanie
1. | Ciecie szt. 0,2
2. | Toczenie szt. 0,7
XXXI. | Sruba sprzegta generatora NP — obrébka wykanczajaca szt. 2,25
1. | Toczenie pod szlif szt. 1
2. | Szlifowanie szt. 1,25
XXXII. | Sruba M16 dwustronna dtawnicy NP turbiny — wykonanie szt. 0,7
1. | Ciecie szt. 0,2
2. | Toczenie szt. 0,5
KXXIIL.| Nakretka M24 specjalna do pokryw tozysk turbiny — wykonanie szt. 1,15
1. | Ciecie szt. 0,15
2. | Toczenie szt. 0,65
3. | Frezowanie szt. 0,35
kxxiv. Sruba dw_ustronna M30/36 x 135 do pokrywy tozyska Nr 2 turbiny - szt. 11
wykonanie

1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,8
booxy. W!(ret M10 x 55 z_lbem oquglyrr_\ do mocowania klockéw oporowych szt. 0,75
tozyska Nr 2 turbiny — wykonanie
1. | Ciecie materiatu szt. 0,1
2. | Toczenie szt. 0,5
3. | Szlifowanie szt. 0,15
KXXVL| Sruba M8 specjalna — kadtub wewnetrzny turbiny — wykonanie szt. 0,6
1. | Toczenie szt. 04
2. | Frezowanie szt. 0,2
KXXVII| Nakretka M30 kotpakowa do obejmy turbiny — wykonanie szt. 1,95
1. | Ciecie szt. 0,25
2. | Toczenie szt. 1,2
3. | Frezowanie szt. 0,5
XXVIII Sruba dwystronna M30 x 165 do kostki mocujacej stojak turbiny - szt. 0.75
wykonanie
1. | Ciecie materiatu szt. 0,15
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,6
KXXIX.| Ztaczka Srubowa 1” do turbiny — wykonanie szt. 44
1. | Ciecie materiatu kpl. 1
2. | Toczenie kpl. 3
3. | Frezowanie kpl. 0,4
XL Sruba dwustronna M16 x 90 do potaczenia kotnierzowego odsysania t 0.5
" | pary— wykonanie szt ’
1. | Ciecie materiatu szt. 0,1
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 04
XLI. | Nakretki M16 do potaczenia kotnierzowego odsysania pary— wykonanie | szt.. 0,9
1. | Ciecie materiatu szt. 0,1
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,5
3. | Frezowanie szt. 0,3
16.4 Serwomotor
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Palec sprzegta do serwomotora zaworu odcinajacego SP — wykonanie szt. 16,5
1. | Ciecie materiatu szt. 0,5
2. | Wiercenie i roztaczanie szt. 8
3. | Toczenie szt. 8
I Sruba M24 dwustronna do mocowania serwomotoréw zaworéw turbiny szt 0.9
" | — wykonanie ) ’
1. | Ciecie szt. 0,2
2. | Toczenie szt. 0,7
m Uchwyt wylacznika krancowego serwomotoréw zaworéw regulacyjnych szt 15
" | WP i SP turbiny i zaworéw odcinajacych WP turbiny — wykonanie )
1. | Ciecie materiatu kpl. 1
2. | Toczenie kpl. 4
3. | Frezowanie kpl. 5
4. | Wiercenie i gwintowanie kpl. 5
16.5 Armatura turbiny
16.5.1 Gtéwna zasuwa parowa
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Tulejka zabezpieczajaca klin ruchomy @10/M5 L20 — wykonanie szt. 0,5
1. | Ciecie materiatu szt. 01
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,4
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16.5.2 Klapa zwrotna Dn 450
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Sruba dwustronna M22 x 90 - wykonanie szt. 0,7
1. | Ciecie materiatu szt. 0,1
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,6
Il. | Nakretka M22 — wykonanie szt. 1,1
1. | Ciecie materiatu szt. 0,15
2. | Toczenie szt. 0,6
3. | Frezowanie szt. 0,35
16.5.3 Przepustnica Dn 1600
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Blokada otwarcia przepustnicy Dn 1600 — wykonanie szt. 4,3
1. | Ciecie materiatu szt. 0,6
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 3
3. | Szlifowanie szt. 0,7
II. | Sruby M24 przepustnicy Dn 1600 - wykonanie szt. 1,6
1. | Ciecie + toczenie szt. 1,2
2. | Frezowanie szt. 0,4
lll. | Czop kompletny przepustnicy Dn 1600 - regeneracja szt. 12
1. | Toczenie pod napawanie i na gotowo szt 12
16.5.4 Zawor AR-45
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
. | Sruba @32 x 8/1” zaworu AR-45 — wykonanie szt. 1,2
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie szt. 1
Il. | Nakretka @32 x 8/1” zaworu AR-45 — wykonanie szt. 1,1
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie szt. 0,5
3. | Frezowanie szt. 0,3
lll. | Trzpien regulatora AR-45 — wykonanie szt. 8,3
1. | Ciecie szt. 0,3
2. | Toczenie szt. 4
3. | Szlifowanie szt. 4
16.5.5 Zawor regulacyjny Dn 125
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Ramig dzwigni — wykonanie szt. 2,6
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Frezowanie szt. 2
3. | Wiercenie i rozwiercanie szt. 0,3
Il. | Dzwignia Il - wykonanie szt. 10,5
1. | Ciecie materiatu szt. 0,5
2. | Frezowanie szt. 4
3. | Wiercenie i wytaczanie otwordw pod tozyska szt. 6
lll. | Tuleja do zaworu regulacyjnego Dn125 szt. 1,3
1. | Ciecie materiatu szt. 04
2. | Toczenie szt. 0,9
16.5.6 Zawor regulacyjny Dn 150
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Tuleja @125 zaworu regulacyjnego Dn 150 szt. 6
1. | Ciecie materiatu szt. 0,5
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
2. | Toczenie szt. 3,5
3. | Szlifowanie szt. 2

Il. | Podktadka @125 zaworu regulacyjnego Dn 150 szt. 2,7
1. | Ciecie materiatu szt. 0,5
2. | Toczenie szt. 1,2
3. | Szlifowanie szt. 1

16.5.7 Zawor regulacyjny Dn 325

Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Podkladka kulista zaworu regulacyjnego Dn 325 szt. 2
1. | Ciecie materiatu szt. 0,5
2. | Toczenie szt. 1,5

Il. | Nit zaworu regulacyjnego Dn 325 szt. 1,3
1. | Ciecie materiatu szt. 01
2. | Toczenie szt. 0,6
3. | Szlifowanie szt. 0,6

16.5.8 Detale armatury turbiny)

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rhg. Uwagi
I. | Kréciec spawalniczy WP @57 — wykonanie szt. 6
1. | Ciecie materiatu szt. 0,5
2. | Toczenie szt. 4
3. | Frezowanie szt. 1,5

Il. | Grzyb zaworu regulacyjnego SP — regeneracja przez toczenie szt. 18
m tacznik %" do instalacji wodnej do zaworu odcinajacego WP i SP - szt 28
" | wykonanie ) ’
1. | Ciecie materiatu szt. 0,5
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 2
3. | Frezowanie szt. 0,3
v Zawor wlotowy podgrzewaczy WP - regeneracja przez wymiang tulei szt 50

" |iprzylg '
1. | Ciecie materiatu szt. 2
2. | Toczenie szt. 48

V. | Tuleja zaworéw regulacyjnych— regeneracja przez toczenie szt. 13

VI. | Grzyb zaworu regulacyjnego WP, SP — regeneracja przez toczenie szt. 16

VII. | Zawér regulacyjny i odcinajacy WP, SP — regeneracja przez toczenie szt. 16

VIII. | Trzpien @25 zaworu zwrotnego KOS — wykonanie szt. 10,5
1. | Ciecie szt. 0,5
2. | Toczenie szt. 55
3. | Szlifowanie szt. 45

16.5.9 Sruby, nakretki i podkfadki do armatury turbiny

Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
. | Sruba odciskowa armatury M20 — wykonanie szt. 1,1
1. | Ciecie szt. 01
2. | Toczenie szt. 0,7
3. | Frezowanie szt. 0,3

Il. | Podktadka @95/@66 # 5 do zaworu regulacyjnego turbiny — wykonanie szt. 0,35
1. | Ciecie materiatu szt. 0,35

m Sruba dwustronna do mocowania kolumienek zaworéw turbiny M24 L80-

1110 szt. 0,7
1. | Ciecie materiatu szt. 0,1
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,6

v Sruba dwustronna do mocowania kolumienek zaworéw turbiny M30 L80-

* 1100 szt. 1
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,8
V. | Nakretka M16 do mocowania kolumienek zaworéw turbiny szt. 0,9
1. | Ciecie materiatu szt. 01
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,5
3. | Frezowanie szt. 0,3
VI. | Nakretka M20 do mocowania kolumienek zawordw turbiny szt. 0,9
1. | Ciecie materiatu szt. 01
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,5
3. | Frezowanie szt. 0,3
VII. | Nakretka M24 do mocowania kolumienek zaworéw turbiny szt. 1,1
1. | Ciecie materiatu szt. 0,15
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,6
3. | Frezowanie szt. 0,35
VIIl. | Nakretka M30 do mocowania kolumienek zaworéw turbiny szt. 1,1
1. | Ciecie materiatu szt. 0,15
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,6
3. | Frezowanie szt. 0,35
16.5.10 StacjaRS 3
Lp. Wyszczegoélnienie jm. rbg. Uwagi
l. | Trzpien TR 32 X 6L do zaworu redukcyjnego stacji RS 3 — wykonanie kpl. 9,5
1. | Ciecie materiatu kpl. 0,5
2. | Toczenie kpl. 6
3. | Frezowanie kpl. 1
4. | Szlifowanie kpl. 2
Il. | Zwezka @76/25 L-150 szt.. 4,4
1. | Ciecie materiatu szt. 0,4
2. | Toczenie szt. 4
16.5.11 Zawor wylotowy podgrzewacza XW
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Zawor wylotowy podgrzewacza XW szt. 22
1. | Toczenie szt. 22
16.6 Chtodnice destylatu
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Kréciec gwintowany do chtodnicy CD — wykonanie szt. 1,2
1. | Ciecie szt. 0,2
2. | Toczenie szt. 1
16.7 Podgrzewacz regeneracji niskopreznej XN
16.7.1 Detale podgrzewacza XN-1;2 - zmodernizowanego - wykonanie
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Diawiki i dtawnice kpl. 55
1. | Ciecie materiatu kpl. 0,5
2. | Toczenie kpl. 4
3. | Frezowanie kpl. 1
Il. | Kolajezdne + sworznie kpl. 2,5
1. | Ciecie materiatu kpl. 0,5
2. | Toczenie kpl. 1,5
3. | Wiercenie kpl. 0,5
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
lll. | Przegrody szt. 25,5
1. | Ciecie materiatu na gilotynie szt. 0,5
2. | Wiercenie blachy #16 mm szt. 14
3. | Wiercenie blachy #10mm szt. 11
Razem 33,5
16.7.2 Detale podgrzewacza XN 3,4,5
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rhg. Uwagi
1 Kotki stozkowe zaslepiajace do podgrzewacza XN 3,4,5 — wykonanie przez szt 06
" | toczenie . ;
Razem 0,6
16.8 Podgrzewacz regeneracji wysokopreznej XW
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Rozgateznik podgrzewacza XW — regeneracja szt. 32
1. | Toczenie szt. 32
Il. | Kolektor podgrzewacza XW (PWS 600/520) — wykonanie kpl. 308
1. | Ciecie materiatu kpl. 38
2. | Toczenie kpl. 134
3. | Wiercenie kpl. 132
4. | Frezowanie kpl. 4
lll. | Przegrody podgrzewacza XW (PWS 650/550) — wykonanie szt. 6
1. | Ciecie materiatu szt. 01
2. | Palenie otworéw szt. 55
3. | Szlifowanie szt. 04
IV. | Przegroda boczna podgrzewacza XW (PWS 650/550) — wykonanie szt. 1
1. | Ciecie materiatu szt. 0,1
2. | Palenie promieni szt. 0,7
3. | Szlifowanie szt. 0,2
V. | Wezownica do podgrzewacza XW — wykonanie szt. 8,8
1. | Transport materiatu szt. 0,1
2. | Pomiar rur i ciecie na wymiar szt. 0,2
3. | Zatozenie rury na przyrzad i zwiniecie jednej strony wezownicy szt. 3
4. | Odwrdcenie i zwiniecie drugiej strony wezownicy szt. 3
5. | Sprawdzenie katow wezownicy i dogiecie na wiasciwy kat szt. 0,2
6. | Zagiecie koncowek wezownicy szt. 1
7. | Wykonanie $lizgéw 3 szt na 1 wezownice szt. 0,5
8. | Zatozenie $lizgow na wezownice szt. 0,5
9. | Kontrola jakoéci szt. 0,3
VI. | Dno plaskie @27 do podgrzewacza XW — wykonanie szt. 1
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie szt. 0,8
VIl. | Dno ptaskie @88,9 do podgrzewacza XW — wykonanie szt. 4,5
1. | Ciecie materiatu szt. 0,5
2. | Toczenie szt. 4
16.9 Skraplacz KO (SF 11420)
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
. | Sruba dwustronna M30x100 szt.. 0,75
1. | Ciecie materiatu szt. 0,15
2. | Toczenie i gwintowanie szt 0,6
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16.10 Filtr oleju smarnego

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Pokrywa dociskowa @186 — wykonanie szt. 31
1. | Palenie materiatu szt. 0,6
2. | Toczenie szt. 25
Il. | Sruba dwustronna M8x160 - wykonanie szt. 0,3
1. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,3
16.11 Zbiornik olejowy GZO
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Zawiasy @25 L-100 — wykonanie szt. 1
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,8
16.12 Turbina 13 K 215 - detale
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Podstawa do mocowania szczotek zbierania pradéw biadzacych szt. 5
1. | Ciecie i frezowanie szt. 5
Il. | Kostki ustalajace pod napawanie i po napawaniu szt. 3
1. | Frezowanie pod napawanie i po napawaniu na wymiar Szt. 3
lll. | Kostki ustalajace szt. 3
1. | Frezowanie pod napawanie i po napawaniu na wymiar szt 3
16.13 Przepusty termopary
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Dlawik @40 szt. 1,3
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 1,3
Il. | Tuleja @76/30,5 szt. 4,5
1. | Ciecie materiatu, toczenie, frezowanie szt. 4,5
16.14 Wykonanie i regeneracja czesci dla potrzeb remontu kapitalnego TG-4
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
. | Sruba dwustronna M42 i M48 L=170/180 - kadtub NP. turbiny szt. 1,6
1. | Ciecie + toczenie szt. 1,6
16.15 Zawor zwrotny KOS
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. |Tiok szt. 5,4
1. | Ciecie materiatu szt. 0,9
2. | Toczenie szt. 3
3. | Wiercenie i gwintowanie szt 1,5
16.16 Regulator AR-50
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Tuleja gwintowana Tr60x8LH L=140 szt.. 5
1. | Ciecie materiatu szt. 0,5
. | Toczenie i gwintowanie szt. 4.5
Il. | Tuleja napedu TR60x8LH L=330 szt.. 30
1. | Ciecie materiatu szt. 1
Toczenie i gwintowanie szt. 26
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3. | Frezowanie, wiercenie i gwintowanie szt. 3
lll. | Pierscien dociskowy ©360/306 #25 szt.. 6
1. | Palenie szt. 3
2. | Toczenie szt. 3
Razem 41
16.17 Zawor bezpieczenstwa XN
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Zbiornik | - regeneracja niskoprezna zaworu bezpieczenstwa XN szt. 8
1. | Toczenie i wytaczanie szt. 8
Il. | Zbiornik Il - regeneracja niskoprezna zaworu bezpieczenstwa XN szt. 10
1. | Toczenie i wytaczanie szt. 10
16.18 Obracarka turbiny
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Péisprzegto - strona S i P - wykonanie kpl. 30
1. | Cigcie materiatu i toczenie kpl. 18
.| Wiercenie i diutowanie kpl. 8
3. | Szlifowanie kpl. 4
16.19 Turbina
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Podktadka kadtubéw turbiny szt. 0,4
1. | Szlifowanie obustronne szt. 0,4
Il. | Podktadka pod nakretki kotpakowe @90 do @160 - korpusy WP i SP szt. 0,9
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 0,9
lll. | Kotek ustalajacy M30 L=280 — korpus wewnetrzny turbiny WP szt. 29
1. | Ciecie materiatu szt. 04
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 1,5
3. | Frezowanie szt. 0,4
4. | Szlifowanie szt. 0,6
IV. | Kolek ustalajacy M30 L=450 - korpus wewnetrzny turbiny WP szt. 3,4
1. | Ciecie materiatu szt. 0,4
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 2
3. | Frezowanie szt. 04
4. | Szlifowanie szt. 0,6
V. | Wkret z tbem okraglym M16 L=30 - zabezpieczenie kierownic SP szt. 0,9
1. | Ciecie materiatu szt. 0,15
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,6
3. | Frezowanie szt. 0,15
VI. | Wkret z tbem okragtym M20 L=60 - zabezpieczenie dyszy K1 szt. 1,1
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,7
3. | Frezowanie szt. 0,2
VII. | Przytacze pomiaru ci$nienia @40/M20x1,5 L=111 szt. 1,8
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 1,5
VIIl. | Przytacze pomiaru temperatury @25 L=90 szt. 1
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,8
IX. | Sruba M27x150 - schiadzacz pary szt. 1,45
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,9
3. | Frezowanie szt. 0,35
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
X. | Nakretka M27 — schtadzacz pary szt. 1,15
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,6
3. | Frezowanie szt. 0,35
XI. | Walek ustalajacy @20 - kierownica SP szt. 1
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 0,6
2. | Wiercenie + frezowanie szt. 0,6
XIl. | Tulejka dystansowa @30/17 - dtawnica SP szt. 0,6
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 0,6
XIIl. | Sruba specjalna M24x100 - skraplacz KO szt. 0,8
1. | Ciecie materiatu + toczenie i gwintowanie szt. 0,8
XIV. | Przepusty termopar - regeneracja — turbina 13K12 szt. 1,8
1. | Toczenie, regeneracja przylgi uszczelniajacej szt. 1,5
2. | Wiercenie i gwintowanie urwanych przepustow szt. 0,3
XV. | Kotek ustalajacy M24 L=200 - kadtub SP turbina szt. 2,3
1. | Ciecie materiatu szt. 04
2. | Toczenie szt. 1,3
3. | Szlifowanie szt. 0,6
XVI. | Regeneracja nakretki grzybka wstepnego DN325 DN350 szt. 4
1. | Wiercenie i toczenie szt. 4
16.20 Uktad regulaciji turbiny
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Uszczelki do sitownika DEH 3 kpl. 0,3
1. | Toczenie kpl. 0,3
16.21 Pokrywa tozyska turbiny
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
. | Sruby dwustronne M30x135 szt.. 0,75
1. | Ciecie materiatu szt. 0,15
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,6
Il. | Nakretki kotpakowe M30 szt.. 1,6
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 1
3. | Frezowanie szt. 04
lll. | Kréciec gwintowany R'/;” L=80 szt.. 0,3
1. | Ciecie i gwintowanie materiatu szt. 0,3
IV. |Krdciec gwintowany R3/s” L=80 szt.. 0,3
1. | Ciecie i gwintowanie materiatu szt. 0,3
Razem 2,95
16.22 Mocowanie serwomotoréw zaworow turbiny
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
. | Sruby dwustronne M24x110 szt.. 0,8
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,6
16.23 Turbina
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Uszczelka@70/62 - przepust termopary turbiny szt. 0,7
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 0,7
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
Il. | Korpus M12x1/StBr1/4” - przepust termopary turbiny szt. 1,25
1. | Ciecie materiatu, toczenie i gwintowanie szt. 1
2. | Frezowanie szt. 0,25
lll. | Wkretka M12x1 - przepust termopary turbiny szt. 0,85
1. | Ciecie materiatu, toczenie i gwintowanie szt. 0,6
2. | Frezowanie szt. 0,25
IV. | Nakretka M48x2 — przepust termopary turbiny szt. 1,1
1. | Ciecie materiatu, toczenie i gwintowanie szt. 0,8
2. | Frezowanie szt. 0,3
V. |Wpust 10x4 L=20 do dfawnic szt. 1,2
1. | Ciecie materiatu i frezowanie szt. 0,8
2. | Szlifowanie obustronne szt. 04
VI. | Uszczelka wielokrawedziowa @108 — grzanie korpuséw WP i SP szt. 2,7
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie szt. 2,5
VIl | Kotki ustalajace szt. 3
1. | Frezowanie pod napawanie i po hapawaniu na wymiar szt. 3
VIIl. | Za$lepka M14x1,5 szt. 1,25
1. | Ciecie materiatu, toczenie i gwintowanie szt. 1
2. | Frezowanie szt. 0,25
IX. | Uszczelnienie wewnetrzne aluminiowe szt. 8
1. | Toczenie i ostrzenie szt. 8

16.24 Turbina

Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Podkiadka stalowa @35/13 pod silnik obracarki turbiny szt. 0,25
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 0,25
Il. | Podkiadka stalowa specjalna @35/13x4x2 pod silnik obracarki turbiny szt. 0,4
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 0,4
lll. | Podktadka gumowa @31,9/17x10 pod silnik obracarki turbiny szt. 0,4
1. | Ciecie materiatu, wiercenie i toczenie szt. 04
IV. | Wat pompy GPO szt. 8
1. | Szlifowanie powierzchni oporowych szt. 4
2. | Toczenie i frezowanie powierzchni oporowych szt. 4
V. | Sworzen | @14j6/@12h8 L=54 - regulator poziomu skroplin w KO szt. 1
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 0,8
2. | Frezowanie szt. 0,2
V1. | Sworzen Il @12j6L=72 - regulator poziomu skroplin w KO szt. 0,9
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 0,9
VII. |Klin zasuwy - gtdwna zasuwa parowa szt. 4
1. | Szlifowanie szt. 4
VIIl. | Likwidacja urwanych $rub w korpusach zaworéw szt. 0,7
1. | Wiercenie i gwintowanie szt. 0,7
IX. | Regeneracja tulei klapy francuskiej (tulejowanie) szt. 5
1. | Toczenie szt. 5
X. | Tulejowanie korpusu tozyskowego klapy francuskiej szt. 6
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 6

16.25 Serwomotor zawdr regulacyjny turbiny

Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Koto $limakowe szt. 11
1. | Ciecie materiatu szt. 0,5
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 8
3. | Frezowanie szt. 25
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
II. | Slimak szt. 4,25
1. | Ciecie materiatu szt. 0,25
2. | Toczenie szt. 4
16.26 Skraplacz KO (SF11420)
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Nakretka specjalna M30 szt. 1,7
1. | Ciecie materiatu szt. 0,35
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 1
3. | Frezowanie szt. 0,35

16.27 Dysza parowa smoczka @135 x 500 - Turbina

Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Dysza parowa smoczka @1345 x 500 - Turbina szt. 54
4. | Ciecie + toczenie szt. 54

17 Generator TWW 215

17.1 Generator — detale

Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Tuleja sprzegtowa L90 i L140 sprzegta generatora — wykonanie szt. 1,6
1. | Toczenie surowek pod szlifowanie szt. 0,75
2. | Szlifowanie szt. 0,85
Il._| Klin wzbudnicy generatora — wykonanie szt. 0,35
1. | Frezowanie szt. 0,35
lll. | Zaslepka kolektora wody chtodzacej NH @118 # 10+16 — wykonanie szt. 1,1
1. | Palenie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie szt. 0,8
IV. | Podktadka izolacyjna tekstolitowi @45 x 25 x 4/@30 x 13 x 4 — wykonanie szt. 0,25
1. | Ciecie i wiercenie szt. 0,15
2. | Toczenie szt. 0,1
17.2 Szlifowanie pierscieni slizgowych generatora
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Szlifowanie pierscieni $lizgowych generatora @320 mm * szt. 24 Srednio
2. | Szlifowanie pierscieni slizgowych generatora @460 mm * szt. 32 Srednio

O— prace demontazowe i montazowe wykonywane sg z uzyciem suwnicy badz wciggnika oraz czas ten ustalono dla niewielkich
ubytkdw i moze zwiekszy¢ sie po uzgodnieniu ze specjalista w przypadku wiekszych ubytkdw na pierscieniach.

17.3 Sprzegto NP - generator

Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Podktadka @79/@43 # 7 — wykonanie szt. 0,35
1. | Ciecie i toczenie szt. 0,35

17.4 Przerébka ostony zaciskéw wzbudnicy

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Przerdbka ostony zaciskéw wzbudnicy szt.. 20
1. | Wycinanie otworu szt. 6
2. | Ciecie + toczenie szt. 2
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
3. | Toczenie szt. 2
4. | Skiadanie szt. 6
5. | Spawanie szt. 4
17.5 Chtodnica generatora
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
. | Sruba dwustronna M16x72 - wykonanie szt. 0,6
1. | Ciecie materiatu szt. 0,1
2. | Toczenie i gwintowanie szt 0,5
17.6 Osuszacz wodoru
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Przeglad armatury i instalacji na osuszaczu wodoru szt.. 56
17.7 Uszczelnienie wodorowe
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Karter uszczelnienia wodorowego szt. 22
1. | Toczenie, centrowanie, legalizacja powierzchni ustalajacych szt 22
17.8 Generator
Lp. Wyszczeg6lnienie jm. | rbg. Uwagi
Il. | Uszczelnienie olejowe generatora, turbiny szt. 6,5
2. | Toczenie szt. 5
3. | Wiercenie szt. 1,5
17.9 Generator
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Nakretka W ©21,8x14/1” (narzutka) szt. 1,8
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 1,5
2. | Frezowanie szt. 0,3
17.10 Generator
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Ziacze do ukladu gazowego - kréciec 1”, nakretka 1”, koficdwka szt. 3,5
1. | Ciecie materiatu szt. 0,6
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 25
3. | Frezowanie szt. 0,4
17.11 Sprezarka wodoru 2HL1K
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Uszczelnienie tloczyska kpl. 2
1. | Toczenie kpl. 2
17.12 Sprzegto generatora
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Nakretka M42 szt. 2
1. | Ciecie materiatu szt. 0,4
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 1,2
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
3. | Frezowanie szt. 0,4
Il. | Tuleja sprzegtowa poétfabrykat L=90 szt. 1,9
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 1,9
lll. | Tuleja sprzegtowa péifabrykat L=140 szt. 2,7
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 2,7
18 Pompy
18.1 Pompy gtebinowe
18.1.1 Pompa gtebinowa G-60, G-80 - remont
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Demontaz pompy szt. 6
1. | Odkrecenie pompy od silnika 1
2. | Demontaz potaczen Srubowych 1
3. | Demontaz korpusu zewnetrznego 1
4. | Wyciggniecie wirnika 1
5. | Wyciagniecie tulei dystansowej 1
6. | Demontaz kierownic 1
Il. | Przygotowanie czesci do montazu szt. 8
1. | Czyszczenie elementdw pompy i weryfikacja cze$ci 2
2. | Wykonanie uszczelek 1
3. | Pasowanie tulei w korpusie 1
4. | Pasowanie pierscieni do wirnikdw 1
5. | Pasowanie wpustow do watka 1
6. | Kalibrowanie potaczen srubowych 2
lll. | Montaz pompy szt. 4
1. | Przykrecenie tacznika do silnikiem 1
2. | Pofaczenie silnika ze sprzegtem 1
3. | montaz poszczegolnych elementéw pompy: czesci sktadowych korpusu 1
4. | Montaz potaczen $rubowych 1
IV. | Sprawdzenie pompy na stanowisku préb szt. 6
1. | Zamontowanie pompy na stanowisku préb 2
2. | Préba pompy 2
3. | Zdjecie pompy ze stanowiska prob 2
Razem 24
18.1.2 Pompa gtebinowa G-60, G-80 - detale — obrébka mechaniczna
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Wat — wykonanie szt. 8
2. | Tuleja (kpl. = 4 szt.) — wykonanie kpl. 4
3. | Kierownica (kpl. = 4 szt.) — obrébka odlewéw kpl. 8
4. | Wirnik (kpl. = 4 szt.)— obrdbka odlewdw kpl. 4
5. | Sprzegto — wykonanie szt. 4
6. | Wpust pryzmatyczny — wykonanie szt. 1
Razem 29
18.2 Pompa GPO
18.2.1 Plyta pompy GPO - wykonanie
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Plyta pompy GPO - wykonanie szt. 23
1. | Ciecie materiatu szt. 1
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Lp. Wyszczegodlnienie jm. rbg. Uwagi
2. | Frezowanie szt. 8
3. | Wiercenie i wytaczanie szt. 6
4. | Szlifowanie szt. 8
IIl. | Wat pompy GPO - szlifowanie szt. 8
1. | Szlifowanie czopow i powierzchni oporowych szt. 8
18.2.2 Wat pompy GPO
Lp. Wyszczegodlnienie jm. rbg. Uwagi
l. | Wat pompy GPO szt. 8
1. | Szlifowanie powierzchni oporowych szt. 4
2. | Toczenie i frezowanie powierzchni oporowych szt. 4
18.3 Pompa PJM
Lp. Wyszczegodlnienie jm. rbg. Uwagi
I. | Dtawik dzielony pompy PJM szt. 10
1. | Ciecie + toczenie szt. 6
2. | Frezowanie i wiercenie szt. 4
18.4 Pompa NL (D84)
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rhg. Uwagi
l. | Zlaczki pompy ci$nieniowej D8/4 — wykonanie szt. 12
1. | Ciecie materiatu szt. 1
2. | Toczenie szt. 9
3. | Frezowanie szt. 2
18.5 Pompa OPT
18.5.1 Pompa OPT - detale
Lp. Wyszczegodlnienie jm. rbg. Uwagi
l. | Regeneracja korpusu pompy OPT kpl. 90
1. | Toczenie kpl. 90
Il. |Krdciec 3/8” szt. 1
1. | Toczenie szt. 1
lIl. | Sruby dwustronne M20 szt. 08
1. | Toczenie szt. 0,8
IV. | Szlifowanie tarczy szt. 6
1. | Szlifowanie szt. 6
V. | Frezowanie watu szt. 6
1. | Frezowanie szt. 6
VI. | Szlifowanie wirnikow szt. 7
1. | Szlifowanie szt. 7
VII. | Wpusty 20x12x200 szt. 2,5
1. | Frezowanie szt. 1,5
2. | Szlifowanie szt. 1
VIIl. | Ztaczki specjalne %” L=150 szt. 2
1. | Toczenie szt. 2
IX. | Kierownica pompy - regeneracja szt. 8
1. | Toczenie szt. 8
X Legalizacja tarczy oporowej oraz przetaczanie szyjek wirnikow —
. . . szt. 10
Kierownica pompy OPT
1. | Toczenie szt. 10
XI. | Panewka pompy OPT — wykonanie szt. 4,5
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18.5.2 Silnik pompy OPT

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Regeneracja watu wirnika silnika OPT szt. 56
1. | Toczenie i frezowanie szt. 56

18.6 Pompa OPV (10K22)

Lp. Wyszczeg6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Tuleja miedzytozyskowa pompy 10K22 — wykonanie szt. 5
1. | Ciecie materiatu szt. 0,5
2. | Toczenie szt. 2,5
3. | Szlifowanie szt. 2
Il. | Podktadka kulista pompy 10K22 — wykonanie szt. 2,5
1. | Ciecie materiatu szt. 0,5
2. | Toczenie szt. 2

lll. | Naktadka na fozysko pompy 10K22 - wykonanie szt. 2,5
1. | Ciecie materiatu szt. 0,5
2. | Toczenie szt. 2

18.7 Pompa OS 250 (Piéry)

Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Wat pompy OS 250 (Piéry) szt. 3
1. | Toczenie szt. 18
2. | Frezowanie szt. 5
3. | Szlifowanie szt. 8

18.8 Pompa PCH (180-19S)
18.8.1 Pompa PCH 180P 19S - remont

Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Demontaz optywki + czopa ustalajacego szt. 3
2. | Demontaz uktadu hydraulicznego + czujnik przemieszczen szt. 10
3. | Demontaz sitownika hydraulicznego i watu pierwszego kpl. 12
4 Czyszczenie i mycie korpusu, czesci wirnika oraz zdemontowanie czeSci kol o4

" | sitownika '
5. | Demontaz uktadu dzwigni sterowania i fopat z korpusu wirnika szt. 24
6. | Regeneracja dzwigni poprzez napawanie i obrobke kpl. 24
7 Regeneracja korpusu wirnika poprzez napawanie wielowarstwowe szt 64
" | — wymiarze petnym wymiarze '
8. Reger)e.racja korpusu wirnika poprzez napawanie wielowarstwowe szt o4
— czesciowe
9 Regeneracja topat wirnika poprzez napawanie + szlifowanie profili t 23
" | zewnetrznych szt

10. | Regeneracja peknietych topat wirnika szt. 9

11. | Dopasowanie potaczer wpustowych i regeneracja potaczen $rubowych kpl. 24

12. | Montaz tulei fozyskowych wewnetrznych i zewnetrznych do piasty wirnika szt. 2

13. | Pasowanie i montaz fopat wirnika szt. 14

14. | Montaz elementéw uktadu sterowania w wat I-szy kpl. 8

15. | Montaz watu w piaste wirnika szt. 24

16. | Montaz przewoddw hydraulicznych na sitowniku kpl. 4

17. | Montaz sitownika hydraulicznego szt. 8

18. | Montaz i ustawienie czujnika + przewody hydrauliczne kpl. 2

19 Montaz optywki wraz z czopem ustalajagcym — wykonanie préby dziatania

: , szt. 10
regulacji kata topat

20. | Montaz i demontaz zespotu do transportu zewnetrznego kpl. 4
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
21. | Obrobka kuli zespotu — poprzez napawanie i szlifowanie szt. 20
22. | Wywazanie statyczne zespotu wirujgcego szt. 8
23. | Regeneracja két jezdnych zastawki pompy PCH szt. 38
24. | Wyktadzina dolna — wiercenie i gwintowanie otworéw M12 szt. 10
25. | Wykonanie kotkéw ustalajgcych szt. 1
26. | Wykonanie krbéca %" szt. 0,3
27. | Rozwiercenie i podfrezowanie otworéw w dtawnicy szt. 8

18.8.2 Dzwignia pompy PCH - regeneracja
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Dzwignia pompy PCH - regeneracja szt. 12
1. | Napawanie szt. 4
2. | Toczenie pod napawanie i po napawaniu szt. 4
3. | Dlutowanie i szlifowanie szt. 3
4. | Roztaczanie otwordw szt. 1
18.8.3 Pompa PCH 180P 19S - detale
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Lopata — wykonanie (obrébka kuli zewnetrznej — diutowanie) szt. 21
2. | Tuleja tozyskowa — wykonanie szt. 27
3. | Tuleja dfawicowa — wykonanie szt. 22
4. | Piasta wirnika - regeneracja -kompletna szt. 120
5. | Piasta wirnika — regeneracja — czesciowa szt. 40
6. | Wat | z tulejami — obrébka koricowa kpl. 8
7. | Wat Il z tulejami — obrébka koncowa kpl. 8
8. | Obrobka watu Ill-go — sprzegla szt. 3
9. | Wykonanie ostony sprzegta sztywnego szt. 30
10. | Oplywka — regeneracja szt. 16
11. | Dzwignia — wykonanie szt. 17
12. | Wodzik — regeneracja szt. 16
13. | Pierscien dzielony — wykonanie szt. 4
14. | Sworzen — wykonanie szt. 1,5
15. | Tarcza dociskowa — wykonanie szt. 6
16. | Nakretka M110 — wykonanie szt. 4
17. | Nakretka specjalna G 1/2"i G ¥/4” szt. 11
18. | Czop (nakretka montazowa) oplywki szt. 10
19. | Tuleja wirnika zewn. — wykonanie szt. 3
20. | Tuleja wirnika wew. — wykonanie szt. 2,5
21. | Tuleja prowadzaca — wykonanie szt. 9
22. | Panewka gumowa — obrébka koricowa szt. 6
23. | tacznik — wykonanie szt. 10
24. | Sruba z uchem — wykonanie szt. 5
25. | Wpust — wykonanie szt. 1
26. | Wykonanie obrébki mechanicznej draga regulacyjnego dolnego L=3045 szt. 40
27. | Wykonanie obrébki mechanicznej draga regulacyjnego gérnego L=3403 szt. 48
28. | Przerdbka krzyzaka pompy PCH szt. 32
29. | Wykonanie tacznika dragbw szt. 10
I. | Nakretka tozyskowa M100x2L szt. 3
1. | Wykonanie szt 3
Il. | Sprawdzenie i legalizacja pierscienia slizgowego i tarczy oporowej kpl. 12
1. | Toczenie kpl. 12
lll. | Nakretka M56x2 draga regulacyjnego pompy PCH szt. 2
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 1,5
2. | Frezowanie szt. 0,5
IV. | Nakretka M155L x 3 szt. 9
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 6
2. | Frezowanie + wiercenie szt. 3

V. | Tuleja prowadzaca krzyzaka ©165/110 H8 szt. 17
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 14
2. | Dlutowanie i wiercenie szt. 3

VI. | Montaz draga sterowniczego pompy PCH szt. 16

VIl. | Demontaz pokrywy kierownicy pompy PCH szt. 8
1. | Regeneracja otworéw (wiercenie i gwintowanie) szt. 8

VIIl. | Detale zastawki ocieplajacej pompy kpl. 15
1. | Ciecie materiatu + toczenie kpl. 3
2. | Frezowanie kpl. 10
3. | Wiercenie kpl. 2

IX. | Obrébka mechaniczna piasty pod uszczelnienia czotowe szt. 10
1. | Frezowanie ptaszczyzny i kanatow szt. 10
X. | Sruby dwustronna M20x90 szt. 0,6
1. | Toczenie szt. 0,6

XI. | Wat Il pompy PCH - staczanie zuzytych tulei szt. 8

Xil. | Obrébka koncowa tulei wirnikowych zewnetrznych i wewnetrznych kpl. 40
1. | Wytaczanie kpl. 40

Xill Wykonanie kanatéw zewnetrznych i wewnetrznych po napawaniu - szt 64

" | optywka pompy PCH )
1. | Dutowanie szt. 40
l. | Frezowanie szt. 16
1. | Wiercenie szt. 8

XIV. | Pierscien dystansowy stopniowy ©109/79/8 szt. 3
1. | Ciecie materialu i toczenie szt. 3

XV. | Sruba dociskowa M36x2 szt. 26
1. | Ciecie i toczenie szt. 22
2. | Frezowanie szt. 0,4

XVI. | Wat dtugi i sprzegto hydrauliczne — remont szt. 32
1. | Demontaz sitownika hydraulicznego w sprzegle sztywnym szt. 16
2. | Demontaz tulei poprzez toczenie szt. 8
3. | Montaz tulei na wat szt. 8

XVII. | Wat | pompy PCH - przerébka watu pod dodatkowa tuleje szt. 14
1. | Toczenie szt. 14

XVIl Toczenie watu | pompy PCH po zatozeniu dodatkowej tulei oraz
. N szt. 16
legalizacja czopa pod sprzegto tubkowe

XIX. | Tuleja @90js7/70 H8 watu Il pompy PCH szt. 7
1. | Cigcie i toczenie szt. 7

XX. | Naprawa pokrywy tozyska Michella pompy PCH szt. 80
1. | Ciecie, toczenie, wiercenie szt. 64
2. | Montaz tulei redukcyjnej szt. 16

XXI. | Klocki oporowe - Lozysko Michella szt. 1
1. | Frezowanie szt. 1

18.8.4 Pokrywa kierownicy pompy PCH 180P 19S - remont

Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Demontaz pokrywy kierownicy szt. 22
1. | Demontaz wszystkich potaczen Srubowych — mocowania panewki tozyskowej 4
2. | Wycisniecie tulei tozyskowej 5
3. | Demontaz $rub i wycisniecie tulei gwintowanych 5
4. | Demontaz uktadu chtodzenia 4
5. | Czyszczenie i mycie korpusu pokrywy 4

Il. | Montaz pokrywy kierownicy szt. 94
1. | Wykonanie pomiaréw $rednicy gniazda tulei tozyskowej ogumowanej 12
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
wcisniecie panewki
2. | Wcisniecie tulei gwintowanych + montaz Srub mocujacych 12
3. | Montaz potaczen Srubowych 6
4. | Wiercenie i gwintowanie otworéw $rub mocujacych tuleje gwintowane 10
5. | Wcisniecie tulei tozyskowej ogumowanej 6
6. | Regeneracja otworéw gwintowanych 10
7. | Regeneracja otworéw gwintowanych ukfadu chtodzenia 4
8. | Montaz uktadu chtodzenia 2
9 Wiercenie i gwintowanie otwordéw pokrywy kierownicy — do blokowania 39
" | kierownicy gtownej
Razem 116
18.8.5 Pokrywa kierownicy pompy PCH 180P 19S - detale — obrébka mechaniczna
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Sruba M42 x 2 — wykonanie szt. 3
2. | Tuleja gwintowana — wykonanie szt. 4
3. | Sruba dwustronna M16 — wykonanie szt. 0,5
4. | Tuleja tozyskowa — gumowa —obrobka koncowa szt 6
18.8.6 Kierownica dolna pompy PCH 180P 19S - remont
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Kierownica dolna pompy PCH 180P 198 - remont szt. 90
1. | Demontaz wstawki tozyskowe; szt. 8
2. | Demontaz instalacji chtodzacej kpl. 4
3. | Regeneracja potgczen $rubowych + wymiana szpilek mocujgcych kpl. 16
4 Demqntaz i.montaz panewki tozyskowej + zabezpieczenie $rubami kol 16
mocujacymi
5. | Wykonanie konstrukcji mocowania czujnikéw drgan na tozysku nr 1 kpl. 12
6. | Montaz konstrukgji i zabudowa czujnikow drgan kpl. 8
7 Demontaz i montaz panewki tozyskowe;j i zabezpieczenie $rubami K
. . . . . . . pl. 16
mocujacymi + wymiana uktadu chfodzenia we wstawce fozyskowej
8. | Montaz wstawki szt. 10
18.8.7 Kierownica pompy PCH 180P 19S wersja Il - remont
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Kierownica pompy PCH 180P 19S wersja lll - remont szt. 196
1. | Wypalenie piasty szt. 36
2. | Wykonanie piasty szt. 48
3. | Wstawienie nowej piasty szt. 16
4. | Spawanie szt. 54
5. | Napawanie zamka szt 42
Il. | Kierownica pompy PCH180P 19S wersja lll - remont szt. 64
1. | Malowanie kierownicy Srodkiem regeneracyjnym szt. 16
2. | Wymiana tulei na wale Il i demontaz sprzegta hydraulicznego szt. 16
3. | Regeneracja topat kierownicy poprzez napawanie i szlifowanie szt. 32
18.8.8 Malowanie farba kierownicy pompy PCH z zewnatrz
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Malowanie farba kierownicy pompy PCH z zewnatrz szt. 4
1. | Malowanie szt. 4
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18.8.9 Reczna regulacja kata pochylenia topat pompy PCH

Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Reczna regulacja kata pochylenia topat pompy PCH szt. 30
1. | Montaz draga regulacyjnego szt. 8
2. | Montaz facznika draga szt. 4
3. | Modernizacja krzyzaka szt. 18
18.8.10 Silnik PCH - kréciec specjalny 2" do pobierania prébek oleju
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Krdciec specjalny 2" szt. 1,8
1. | Ciecie + toczenie szt. 1,2
2. | Frezowanie szt. 0,3
18.8.11 Pompa PCH - regeneracja detali przez napawanie
Lp. Wyszczeg6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Regeneracja watu dtugiego pompy PCH szt. 76
1. | Toczenie pod napawanie szt. 6
2. | Napawanie szt. 48
3. | Toczenie po napawaniu szt. 18
4. | Frezowanie szt. 4
Il. | Regeneracja czopéw topat pompy PCH po napawaniu szt. 34
1. | Toczenie szt. 29
2. | Ustawianie i frezowanie szt. 5
18.8.12 Pompa PCH - regeneracja watu metoda proszkowa
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
| Regeneracja watu Il pompy PCH pod tuleje dtawicowa i tozyskowa szt 3
" | metoda proszkowa )
1. | Centrowanie i prace przygotowawcze szt. 3
2. | Przetaczanie powierzchni pod regeneracije szt. 4
3. | Grzanie watu pod natrysk szt. 25
4. | Natryskiwanie powierzchni proszkiem szt. 10
5. | Studzenie watu na obrotach szt. 35
6. | Obrobka powierzchni pod tuleje dtawicowa i tozyskowa na gotowo szt. 10
IIl. | Obrébka koncowa tulei zewnetrznych i wewnetrznych kpl. 40
1. | Wytaczanie kpl. 40
lll. | Demontaz sprzegta i draga na wale Il szt. 8
IV. | Montaz sprzegta na wale lll szt. 8
18.8.13 Ostona sprzegta sztywnego pompy PCH - wykonanie
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Ostona sprzegta sztywnego pompy PCH - wykonanie szt. 32
1. | Ciecie blach i katownika szt. 6
2. | Zwijanie blach na $rednice ostony szt. 10
3. | Montaz elementéw szt. 12
4. | Spawanie szt. 3,5
5. | Wiercenie szt. 0,3
6. | Szlifowanie szt. 0,2
18.8.14 Pokrywa pompy PCH - zmiana uktadu chtodzenia z %" na %"
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Pokrywa pompy PCH - zmiana uktadu chtodzenia z 2" na %" szt. 16
1. | Rozwiercenie otwordw szt. 8
2. | Gwintowanie szt. 8
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18.9 Pompa PH-250

18.9.1 Pompa PH-250 - detale — obrébka mechaniczna

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Tuleja tozyskowa - regeneracja szt. 13
Il. | Wat-wykonanie szt. 17
lll. | Pokrywa tozyska (kpl. = 2 szt.) - wykonanie kpl. 12
IV. | Diawik — wykonanie szt. 3
V. | Odrzutnik 95 (kpl. = 2 szt.) — wykonanie kpl. 10

VI. | Tuleja — wykonanie szt. 8
1. | Ciecie materiatu szt. 1
2. | Tczenie szt. 4
3. | Szlifowanie szt. 25
4. | Hartowanie szt. 0,5

VII. | Pierscien oporowy — wykonanie szt. 3

VIIl. | Pier$cieni dystansowy — wykonanie szt. 3
IX. | Pierscien dzielony @140/90 - wykonanie szt. 6

1. | Ciecie + toczenie szt. 4
2. | Frezowanie + wiercenie szt. 2
18.9.2 Tuleja tozyskowa pompy PH-250 — remont

Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi

I. | Demontaz tulei fozyskowej szt. 17

1. | Sciagniecie pétsprzegta na stanowisku hydraulicznym 2,5
2. | Odkrecenie wkretdw dociskowych i $ciggniecie odrzutnikéw olejowych 0,5
3. | Odkrecenie $rub pokryw tozyskowych 0,5
4. | Zdjecie pokryw tozyskowych 0,5
5. | Wysuniecie walu z tulei fozyskowej 2,5
6. | Odkrecenie nakretki zabezpieczajacej tozysko QJ 320 1
7. | Sciagniecie tozyska QJ 320 z watu 1
8. | Demontaz pierScienia wewnetrznego tozyska NU 320 po stronie sprzegta 1
9. | Demontaz piercienia wewnetrznego tozyska NU 320 po stronie wirnika 0,5

10. | Weryfikacja watu 1

1" Wyjecie zuzytych i zatozenie nowych piercieni uszczelniajacych typu 1

" | ,Simmering” — w pokrywach

12. | Wymiana pier$cieni uszczelniajacych typu ,0-ring” w odrzutnikach olejowych 0,5

13. | Demontaz pierécieni gornych tozysk NU 320 0,5

14. | Zdjecie obejm z korpusu chtodnicy — zdjecie chtodnicy 0,5

15. | Usuniecie kamienia wodnego z ptaszcza chtodnicy 1,5

16. | Zatozenie chtodnicy — zatoZenie obejm 1

17. | Sprawdzenie szczelnoci korpusu tozyskowego 1

Il. | Montaz tulei tozyskowej szt. 7
1. | Montaz pierscieni wewnetrznych tozysk NU 320 0,5
2. | Zatozenie tozyska QJ 320 na wat 0,5
3. | Zatozenie podktadki koronkowej i zakrecenie nakretki fozyskowej KM 20 0,5
4. | Montaz pierScieni zewnetrznych tozysk NU320 w tulei fozyskowej 0,5
5. | Osadzenie watu w tulei tozyskowe; 0,5
6. | Wykonanie i zamontowanie uszczelek pod pokrywy fozyskowe 1
7. | Zatozenie pokryw i zakrecenie 0,5
8. | Zatozenie odrzutnikéw olejowych. Zatozenie wkretdw dociskowych. 0,5
9. | Zatozenie pétsprzegta na stanowisku hydraulicznym 25

lll. | Czynno$ci dodatkowe: kpl. 24,5
1. | Wykonanie nowych obejm (kpl. = 2 szt) 3
9 Wymiana uszczelnien korkdw: spustowego, odpowietrzajacego, oraz 05

" | olejowskazu '
3. | Wykonanie nowego watu PH - 250 16
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
4. | Wykonanie nowego pierscienia dwudzielnego szt. 5
Razem 48,5
18.10 Pompa PK
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Filtr ssania pompy PK — wykonanie szt. 92
1. | Ciecie materiatu wg. rys szt. 3
2. | Sktadanie konstrukcji szt. 30
3. | Spawanie szt. 19
4. | Wykonanie czesci toczonych szt. 40
Il. | Wkiad filtra ssania pompy PK - wykonanie szt. 56
1. | Wypalenie detali do obrdbki szt. 5
2. | Toczenie i wiercenie detali szt. 16
3. | Sktadanie detali szt. 20
4. | Spawanie szt. 10
5. | Szlifowanie szt. 5
18.11 Pompa PM
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Wykonanie ostony sprzegta wg rys. 2-02085 — wykonanie szt. 24
1. | Ciecie materiatu szt. 4
2. | Giecie na walcach szt. 6
3. | Sktadanie szt. 8
4. | Spawanie szt. 6
18.12 Pompa PW i PB
Lp. Wyszczeg6lnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Frezowanie klinéw Ztobkowych silnika PW szt. 0,3
2. | Frezowanie klinbw Ztobkowych silnika PB szt. 0,3
18.13 Pompa PZ (15233)
18.13.1 Pompa PZ - detale
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Lozysko pompy 15Z33 - wykonanie szt. 5
1. | Toczenie szt. 3
2. | Frezowanie szt. 2
Il. | Panewka tozyska pompy 15Z33 - wykonanie szt.. 5
1. | Toczenie szt. 3
2. | Frezowanie szt. 1,5
3. | Wiercenie szt. 0,5
lll. |Lozysko silnika pompy 15233 - wykonanie szt. 15
1. | Toczenie szt. 10
2. | Frezowanie szt. 5
IV. | Pokrywy dociskowe wkiadu filtra pompy 15233 — wykonanie szt. 2,7
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie szt. 1
3. | Wiercenie i roztaczanie szt. 1,5
v Nakretka M20 x 1,5 + koricéwka (ztaczka) - manometr pompy 15233 - szt 16
" | wykonanie ) ’
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 1
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Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi

3. | Frezowanie szt. 0,3
VI. | Nakretka M36 - specjalna do kotnierzy klapy pomp 15233 — wykonanie szt. 1,45
1. | Ciecie materiatu szt. 0,25
2. | Toczenie nakretki szt. 0,8
3. | Frezowanie szt. 0,4

VII. | Nakretka M39 - specjalna do kotnierzy klapy pomp 15233 — wykonanie szt. 1,55
1. | Ciecie materiatu szt. 0,25
2. | Toczenie szt. 0,9
3. | Frezowanie szt. 0,4

VIII. | $ruba pasowana M12x 80 szt. 1
1. | Ciecie + toczenie szt. 0,8
2. | Frezowanie szt. 0,2

IX. | Wkiady do kierownicy szt. 2
1. | Szlifowanie szt. 2
X. | Toczenie pier§cieni uszczelniajacych z dopasowaniem do wirnika szt. 4
1. | Toczenie szt. 4
18.13.2 Chtodnica oleju CA F12m?

Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Sruba dwustronna M16 x 55 — wykonanie szt. 0,5
1. | Ciecie materiatu szt. 0,1
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 04
Il. | Przegrody chiodnicy oleju smarnego @220 i @261 F-12m? - wykonanie kpl. 38
1. | Ciecie na gilotynie kpl. 8
2. | Toczenie kpl. 6
3. | Wiercenie kpl. 24

lll. | Kotki za$lepiajace chtodnic olejowych — wykonanie szt. 0.7
1. | Toczenie kotkdw szt. 0,7
v Ptyta sitowa @295 x 20 i @259 x 20 chtodnicy oleju smarnego — K
. . pl. 15,5
wykonanie
1. | Palenie kpl. 1
2. | Toczenie kpl. 2,5
3. | Wiercenie kpl. 12
V. | Kolnierze ©255/185 — wykonanie szt. 49
1. | Palenie materiatu szt. 1,4
2. | Toczenie szt. 25
3. | Wiercenie i gwintowanie szt. 1

V1. | Pierscien oporowy @258/180 — wykonanie szt. 1,2
1. | Ciecie materiatu na gilotynie szt. 0,2
2. | Toczenie szt. 1

18.13.3 Chtodnica oleju sprzegtowego CS (F35m?3)

Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Pierscien diawnicy @660 chtodnicy oleju sprzegtowego CS (F35m3) szt. 13,2
1. | Palenie materiatu szt. 2,7
2. | Toczenie szt. 7
3. | Wiercenie szt. 3,5
I Ptyty + przegrody @598/548 chtodnicy oleju smarnego F35m? — kpl 106
" | wykonanie )

1. | Palenie materiatu kpl. 3
2. | Ciecie na gilotynie kpl. 1
3. | Toczenie kpl. 22
4. | Wiercenie kpl. 80
lll. | Kotki zaslepiajace chtodnic olejowych — wykonanie szt. 0.7
1. | Toczenie kotkdw szt. 0,7
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
IV. | Sruba dwustronna M16 chtodnicy oleju sprzegtowego CS (F35m3) szt. 0.8
1. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,8
V. | Sruba dystansowa M16 chtodnicy oleju sprzegtowego CS (F35m3) szt. 0,7
1. | Ciecie materiatu szt. 01
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,6
18.13.4 Chtodnica oleju smarnego CO (F60)
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Kotek zaslepiajacy — wykonanie szt. 0,7
1. | Ciecie materiatu szt. 0,1
2. | Toczenie szt. 0,6
Il. | Przegroda komory 750x200#20 — wykonanie szt. 4,5
1. | Ciecie materiatu na gilotynie szt. 0,5
2. | Frezowanie szt. 4
lll. | Przegroda komory 740x480#24 — wykonanie szt. 6,5
1. | Ciecie materiatu na gilotynie szt. 0,5
2. | Frezowanie szt. 6
IV. | Dno sitowe @903 chiodnicy oleju smarnego — wykonanie szt. 50
1. | Palenie szt. 2
2. | Toczenie szt. 16
3. | Wiercenie szt. 32
V. [ Sruba dwustronna M20 x 90 chiodnicy oleju smarnego - wykonanie szt. 0,6
1. | Ciecie materiatu szt. 01
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,5
18.14 Klocek oporowy pompy PZ
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Klocek oporowy pompy PZ szt. 1,2
1. | Frezowanie wstepne i na gotowo. szt. 1,2
18.15 Przektadnia pompy PZ
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Pasowanie tozyska przektadni pompy PZ szt. 1
1. | Toczenie szt. 0,8
2. | Frezowanie szt. 0,2
18.16 Silnik pompy PZ
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Pokrywa dolna chlodnicy silnika pompy PZ szt. 43
1. | Cigcie materiatu szt. 4
2. | Wykonanie kotnierzy szt. 2
3. | Sktadanie szt. 6
4. | Spawanie szt. 6
5. | Frezowanie szt. 12
6. | Trasowanie i wiercenie szt. 12
7. | Szlifowanie szt. 1
18.17 Pompa PX
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Kotki sprzegtowe @25 pompy PX szt. 0,9
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Toczenie szt. 0,7
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18.18 Uktad olejowy DEH-3

Lp. Wyszczegoélnienie jm. rbg. Uwagi
l. | Ziaczki gwintowane M22x1,5 szt. 1,6
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 1
3. | Frezowanie szt. 0,3
Il. |Zlaczki gwintowane M25x1,5 szt. 1,6
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 1
3. | Frezowanie szt. 0,3
Razem 3,2
18.19 Zawor ZMA, DN 150, PN 0,6MPa
Lp. Wyszczegodlnienie jm. rbg. Uwagi
l. | Tuleja napedowa wrzeciona szt. 5
1. | Ciecie materiatu szt. 0,5
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 4
3. | Frezowanie szt. 0,5
18.20 Chtodnica oleju CA (F12m3)
Lp. Wyszczegodlnienie jm. rbg. Uwagi
I. | Kotnierz dtawika @375/276 szt. 3,45
1. | Ciecie materiatu szt. 0,25
2. | Toczenie szt. 2
3. | Wiercenie szt. 1,2
Il. |Pierscien dtawika @310/275 szt. 1,45
1. | Ciecie materiatu szt. 0,25
2. | Toczenie szt. 1,2
Razem 4,9
18.21 Pompa OPV (10K22)
Lp. Wyszczegodlnienie jm. rbg. Uwagi
l. | Nakretka dociskowa M39x2 szt. 1,5
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 1,5
18.22 Pompa PK-7
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Wat pompy PK-7 szt. 16,5
1. | Ciecie materiatu szt. 0,5
2. | Toczenie szt. 10
3. | Frezowanie szt. 2
4. | Szlifowanie szt. 4
18.23 Pompa D500 (NH)
Lp. Wyszczegodlnienie jm. rbg. Uwagi
l. | Tuleja ochronna M68x2 L=230 szt. 9
1. | Ciecie materiatu szt. 0,5
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 5
3. | Frezowanie szt. 0,5
4. | Szlifowanie szt. 3
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18.24 Pompa prézniowa 50Rxx200

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Tuleja ochronna szt. 5,3
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie szt. 3
3. | Dlutowanie szt. 0,5
4. | Szlifowanie szt. 1,5
Il. | Kohierz dociskowy @150 szt. 2,2
1. | Palenie materiatu szt. 0,5
2. | Toczenie szt. 1,2
3. | Wiercenie szt. 0,5
lll. | Pier$cien zabezpieczajacy @70 szt. 1,3
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie szt. 0,5
3. | Wiercenie i gwintowanie szt. 0,5
Razem 8,8
18.25 Pompa OPV (10K22)
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Tuleja do uszczelnienia mechanicznego szt. 3,7
1. | Ciecie materiatu szt. 0,5
2. | Toczenie szt. 2
3. | Dlutowanie szt. 1,2
18.26 Pompa 15233
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
. | Sruba specjalna M20x65-5,6ll szt. 1,5
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,9
. | Frezowanie szt. 0,3
Il. | Wkret M10x20 szt. 0,8
1. | Ciecie materiatu szt. 0,1
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,5
3. | Frezowanie szt. 0,2
lll. | Wkret M6x12 szt. 0,6
1. | Ciecie materiatu szt. 01
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,3
3. | Frezowanie szt. 0,2
IV. | Pierscien dociskowy @105 szt. 2
1. | Ciecie materiatu szt. 2
V. | Sruba dwustronna M30x1,5 L=160 szt. 1
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,7
VI. | Sruba dwustronna M30x1,5 L=280 szt. 1,2
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,9
VIl. | Nakretka M30x1,5 szt. 1,3
1. | Ciecie materiatu szt. 0,35
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,6
3. | Frezowanie szt. 0,35
VIIl. | Nakretka specjalna M30x1,5 szt. 1,75
1. | Ciecie materiatu szt. 0,35
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 1
3. | Frezowanie szt. 0,4
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18.27 Pompy
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Wal pompy PW 4.13.110 szt. 11,2
1. | Ciecie materiatu szt. 0,7
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 6
3. | Szlifowanie szt. 3
4. | Frezowanie szt. 1
5. | Wiercenie szt. 0,5
IIl. | Diawik pompy PW 4.13 szt. 5,7
1. | Ciecie materiatu szt. 0,7
2. | Toczenie szt. 2,5
3. | Wiercenie i gwintowanie szt. 1
4. | Frezowanie szt. 1,5
lll. | Dfawik do uszczelnienia mechanicznego pompy PJ (50Rx200) szt. 3,7
1. | Ciecie materiatu szt. 0,7
2. | Toczenie szt. 2,5
3. | Wiercenie szt. 0,5
Razem 20,6
18.28 Pompa zasilajaca prég pietrzacy
Lp. Wyszczegoélnienie jm. rbg. Uwagi
l. | Konstrukcja mocowania pompy zasilajacej prog pietrzacy — wykonanie kpl. 200
1. | Cigcie materiatu kpl. 32
2. | Dorabianie detali kpl. 62
3. | Skladanie konstrukcji kpl. 50
4. | Spawanie kpl. 40
5. | Wiercenie kpl. 12
6. | Szlifowanie kpl. 4
18.29 Gtéwna pompa olejowa - pod tym numerem nie ma tej pozyciji
Lp. Wyszczegodlnienie jm. rbg. Uwagi
l. | Wylanie stopem tozyskowym panewki GPO szt. 8
1. | Wytopienie i pobielenie szt. 3
Wylanie stopem tozyskowym szt. 5
18.30 Pompa 20W39 (OPC)
Lp. Wyszczegoélnienie jm. rbg. Uwagi
I. | Panewki pompy 20W39 szt. 5
1. | Toczenie szt. 3
2. | Frezowanie szt. 2
Il. | Legalizacja przylg pod uszczelki — klapa zwrotna pompy OPC szt. 10
1. | Toczenie szt. 10
18.31 Pompa 15233
Lp. Wyszczegoélnienie jm. rbg. Uwagi
l. | Korek pomiarowy M20 szt. 1,5
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,9
3. | Frezowanie szt. 0,3
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18.32 Pompa W-14

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Wkiad do komory ssawnej @185/125 szt. 9
1. | Cigcie materiatu szt. 1
2. | Toczenie szt. 4
3. | Szlifowanie szt. 3
4. | Wiercenie szt. 1
18.33 Pompy
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Wylewanie stopem lozyskowym panewek PZ i PX szt. 8
1 Demontaz panewki, wytopienie starego stopu, oczyszczenie, wytrawienie i szt 3
" | pobielenie '
9 Wycinanie uszczelek, uszczelnianie szpachlg, suszenie, zamontowanie w szt 3
" | formie, wygrzewanie, przygotowanie stopu '
3. | Wylewanie na wylewarce, demontaz formy, oczyszczenie szt. 2
Il. | Wylewanie stopem lozyskowym panewki silnika pompy PZ szt. 12
1 Demontaz panewki, wytopienie starego stopu, oczyszczenie, wytrawienie i szt 3
" | pobielenie '
2 Wycinanie uszczelek, uszczelnianie szpachlg, suszenie, zamontowanie w szt 5
" | formie, wygrzewanie, przygotowanie stopu '
3. | Wylewanie na wylewarce, demontaz formy, oczyszczenie szt. 4
lll. | Wylewanie stopem tozyskowym kostek tozyska oporowego szt. 0,5
1. | Wylanie stopem tozyskowym kostek tozyska oporowego szt. 0,5
Razem 20,5
18.34 Pompa 15233 - detale
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Koncodwka @18/9 L=34 szt. 0,7
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 0,7
Il. | Redukcja %"/'%” L=57 szt. 1,3
1. | Cigcie materiatu + toczenie szt. 1
2. | Frezowanie szt. 0,3
ll. |tacznik G%"M18x1,5 szt. 1,3
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 1
2. | Frezowanie szt. 0,3
IV. | Krdéciec M14x1,5/G%” + nakretka M14x1,5 %”/'~” L=57 kpl. 2,2
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 1,6
2. | Frezowanie szt. 0,6
V. | Nakretka M18x1,5 - M20x1,5 (narzutka) szt. 1,5
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 1,2
2. | Frezowanie szt. 0,3
18.35 Pompa 15Z-33
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Ltozysko nosne pompy 15Z-33 - regeneracja szt. 12,5
1. | Wytopienie starego stopu szt. 2
2. | Cynowanie powierzchni szt. 2,5
3. | Wylanie stopem szt. 5
4. | Badanie ultradzwigkowe na przyleganie szt. 3
Il. | Klocki oporowe fozyska pompy 15Z-33 - regeneracja szt. 2
1. | Wytopienie starego stopu szt. 0,3
2. | Cynowanie powierzchni szt. 04
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
3. | Wylanie stopem szt. 0,7
4. | Badanie ultradzwiekowe na przyleganie szt. 0,3
5. | Obrébka mechaniczna szt. 0,3
18.36 Pompa PRS-POL- Brak tej pozycji — nr. z prawej odpowiada poz.182
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Ostona pompy PRS-POL szt. 6
1. | Ciecie materiatu szt. 1,5
2. | Sktadanie szt. 25
3. | Spawanie szt. 1,5
4. | Malowanie szt. 0,5
18.37 Pompa olejowa NY-1,2
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Ostona sprzegta pompy olejowej NY-1,2 szt. 7
1. | Ciecie materiatu szt. 2
2. | Sktadanie szt. 2
3. | Spawanie szt. 2
4. | Trasowanie i wiercenie szt. 0,5
5. | Szlifowanie szt. 0,5
18.38 Pompy
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Wat silnika SLf-160 szt. 24
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 16
2. | Frezowanie + szlifowanie szt. 8

18.39 Pompa SIMON zawor transportowy Dn 200

— detale (Odpopielanie)

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Walek kopuly wg rys.3-04226 szt. 2,8
1. | Ciecie i toczenie szt. 1,6
2. | Wiercenie i szlifowanie szt. 1,2
IIl. | Walek kopuly | wg rys.4-06197 szt. 2,5
1. | Ciecie i toczenie szt. 1,2
2. | Frezowanie i wiercenie szt. 0,7
3. | Szlifowanie szt. 0,6
lll. | Watek koputy Il wg rys.4-06198 szt. 2
1. | Cigcie i toczenie szt. 1
2. | Frezowanie i wiercenie szt. 1
IV. |Tuleja wg rys.4-06156 szt. 2
1. | Cigcie i toczenie szt. 2
V. | Tuleja tozyskowa wg rys.4-06089 szt. 1,8
1. | Ciecie i toczenie szt. 1,8
VI. |Pier$cien wg rys.4-06090 szt. 1
1. | Ciecie, toczenie, szlifowanie szt. 1
VII. | Piercien wg rys.4-06263 szt. 1,2
1. | Ciecie, toczenie, szlifowanie szt. 1,2
VIIl. | Pierscien wg rys.4-06157 szt. 0,6
1. | Ciecie i toczenie szt. 0,6
IX. |Pierscien uszczelniajacy wg rys.4-06109 szt. 5
1. | Ciecie i toczenie szt. 5
X. | Tuleja dystansowa wg rys.4-05597 szt. 1,8
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Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Ciecie i toczenie szt. 0,8
2. | Dlutowanie szt. 1
18.40 Pompa recyrkulacyjna
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Pokrywa pompy recyrkulacyjnej szt. 14
1. | Palenie szt. 1
. | Toczenie szt. 10
3. | Wiercenie i frezowanie szt. 3
IIl. | Wal pompy recyrkulacyjnej szt. 20
1. | Ciecie + toczenie szt. 12
2. | Frezowanie szt. 4
3. | Szlifowanie szt. 4
18.41 Pompa recyrkulacyjna
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Regeneracja otworu w kole zebatym szt. 4
1. | Regeneracja szt. 4
18.42 Pompa PR (20A32)
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Pokrywa @185/62 szt. 9,5
1. | Ciecie materiatu szt. 2
2. | Toczenie szt. 45
3. | Frezowanie szt. 2
4. | Wiercenie szt. 1
18.43 Pompa RZ80-250W (Przenosniki taSmowe naweglania)
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Wal pompy RZ80-250W szt. 11,5
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 6,5
2. | Frezowanie szt. 2
3. | Szlifowanie szt. 3
Il. | Wat @110 L=2210 — zespot kot jezdnych z kotem zebatym szt. 25
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 21
Frezowanie, wiercenie i gwintowanie szt. 4
18.44 Pompy PDK 1,2 i 4 PDS1
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Ostona pompy PDK 1,2 i 4 PDS1 szt. 7,5
1. | Cigcie materiatu szt. 1
2. | Wiercenie szt. 0,5
3. | Sktadanie szt. 35
4. | Spawanie szt. 2
5. | Malowanie szt. 0,5
18.45 Chtodnica oleju smarnego CO (F60)
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Dno sitowe chtodnicy CO - regeneracja kpl. 40
1. | Toczenie kpl. 40

Dokument nadzorowany w wersji elektronicznej/Do uzytku wewnetrznego



Z-3-Rodziat 8/1/2Z/P/37/2014 Roboty warsztatowe

Strona : 119/143

18.46 Chtodnica oleju smarnego pompy PZ

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Regeneracja pokrywy komory chlodzenia szt. 16
1. | Ciecie materiatu szt. 4
2. | Walcowanie blach szt. 4
3. | Sktadanie szt. 4
4. | Spawanie szt. 4
18.47 Chtodnica PZ
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Pierscien specjalny DN-500 szt. 18
1. | Palenie materiatu szt. 4
2. | Toczenie szt. 10
3. | Wiercenie szt. 4
18.48 Filtr wody chtodzacej Posteor
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Wat gtéwny filtra wody chlodzacej Posteor - regeneracja szt. 17
1. | Staczanie zuzytej tulei szt. 3
2. | Napawanie szt. 4
3. | Toczenie po napawaniu szt. 10
Il. |tacznik watu @314 szt. 2
1. | Toczenie, legalizacja przylg szt. 2
lll. | Pierscien @355/320 wg rys. 410319 szt. 7
1. | Toczenie, wiercenie i gwintowanie szt. 7
18.49 Filtr wody chtodzacej ,,POSTEOR”
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Kotek sprzegta odcigzeniowego kpl. 1
1. | Ciecie materiatu kpl. 0,2
2. | Toczenie i gwintowanie kpl. 0,8
18.50 Filtr wody chtodzacej
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Pierscien @453/324 #70 szt. 18
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 16
2. | Wiercenie szt. 2
Il. | Pierscien @385/325 szt. 11
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 8
2. | Wiercenie i gwintowanie szt. 3
18.51 Chtodnica oleju smarnego pompy
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Regeneracja pierscieni szt. 4
18.52 Filtr wody smarnej FOS2
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Regeneracja walu filtra wody smarnej szt. 32
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 32
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19 Sito obrotowe

19.1 Sito obrotowe — detale

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Prowadnica wewnetrzna do sita obrotowego — wykonanie szt. 2
1. | Ciecie materiatu szt. 0,2
2. | Wiercenie szt. 0,5
3. | Giecie szt. 0,3
4. | Spawanie $rub szt. 1
IIl. | Sruba specjalna M12 L-43 szt.. 0,9
1. | Ciecie materiatu szt. 0,1
2. | Toczenie i gwintowanie szt. 0,3
3. | Frezowanie szt. 0,2
4. | Wiercenie i gwintowanie szt. 0,2
5. | Spawanie szt. 0,1
lll. | Korpus rolek szt. 40
1. | Toczenie i wytaczanie szt. 40
IV. | Pokrywa @194/11 szt. 17
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 14
2. | Wiercenie i fazowanie szt. 3
3. | Frezowanie szt. 0,3
V. | Pierscien toczny @593,5 szt. 20
1. | Toczenie szt. 20
VI. | Dysza G1” do splukiwania sita obrotowego szt. 2
1. | Ciecie materiatu szt. 04
2. | Toczenie i wiercenie szt. 1,6
VII. | Mocowanie korpusu tozyska rynny sita obrotowego — detale kpl. 22
1. | Ciecie materialu i toczenie kpl. 16
2. | Wiercenie i gwintowanie kpl. 6
VIIl. | Dysza %2” L=50 - wykonanie szt. 2,5
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 0,9
2. | Frezowanie szt. 1,6
IX. | Gniazdo @120/50H9 szt. 8
1. | Ciecie materiatu i toczenie szt. 8
X. | Slizgi 570x45 Szt. 32
1. | Toczenie i wytaczanie Szt. 32
19.2 Czyszczarka krat
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
. | Slizgi 665 x 32 szt. 8,5
1. | Ciecie + frezowanie szt. 6
.| wiercenie szt. 2,5
II. | Slizgi 570x45 szt. 7
1. | Ciecie + frezowanie szt. 5
2. | wiercenie szt. 2
19.3 Osadniki C1 - C2
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Obarierowanie osadnika C1 kpl. 86
1. | Wykonanie kompletu detali — obrébka mechaniczna kpl. 12
2. | Ciecie rur kpl. 20
3. | Wykonanie elementéw zespotu kota podporowego kpl. 8
4. | Montaz i spawanie kpl. 28
5. | Szlifowanie kpl. 10

Dokument nadzorowany w wersji elektronicznej/Do uzytku wewnetrznego



Z-3-Rodziat 8/1/2Z/P/37/2014 Roboty warsztatowe

Strona : 121/143

Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
6. | Malowanie kpl. 8
Il. | Obarierowanie osadnika i czyszczarki - C2 kpl. 174
1. | Wykonanie kompletu detali — obrobka mechaniczna kpl. 24
2. | Ciecie rur kpl. 38
3. | Ciecie drutu kpl. 12
4. | Wykonanie elementéw zespotu kota podporowego kpl. 16
5. | Montaz i spawanie kpl. 48
6. | Szlifowanie kpl. 20
7. | Malowanie kpl. 16
Razem 260
20 Prog pietrzacy
20.1 Prog pietrzacy — remont elementow
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Prég pietrzacy — remont elementéw szt. 164
1. | Dorabianie elementéw toczonych szt. 20
2. | Ciecie rur i ceownikow (komplet = 4 kpl.) kpl. 24
3. | Sktadanie konstrukcji z ceownika (komplet = 4 szt.) kpl. 16
4. | Spawanie szt. 24
5. | Wiercenie rur (komplet = 4 szt.) kpl. 16
6. | Montaz blach do rur szt. 16
7. | Spawanie szt. 16
8. | Szlifowanie szt. 8
9. | Remont bijaka szt. 12
10. | Remont prowadnicy szt 12
20.2 Prog pietrzacy
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Wykonanie tréjnika z rury @320 szt. 32
1. | Cigcie materiatu szt. 4
2. | Sktadanie szt. 10
3. | Spawanie szt. 16
4. | Szlifowanie szt. 2
20.3 Prog pietrzacy
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Wykonanie podkiadki regulacyjnej szt. 1
1. | Cigcie materiatu szt. 0,2
. | Trasowanie i wiercenie szt. 0,7
3. | Szlifowanie szt. 01
21 Armatura przemystowa
21.1 Zawory Dn 10 + Dn 32
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Demontaz zaworu szt. 3
1. | Rozkrecenie potaczen Srubowych 0,5
2. | Przeglad i weryfikacja cze$ci 0,5
3. | Oczyszczenie korpusu i glowicy 1
4. | Oczyszczenie wrzeciona 0,5
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
5. | Oczyszczenie grzyba 0,5
IlLA | Przygotowanie elementéw zaworu do montazu szt. 3
1. | Wymiana dtawika 0,25
2. | Docieranie siedliska 1,5
3. | Docieranie grzyba 1
4. | Wycinanie uszczelek 0,25
Il.B | Przygotowanie elementéw zaworu do montazu szt. 3
1. | Wymiana dtawika, wrzeciona i grzyba na nowe 1
2. | Docieranie siedliska 1,5
3. | Wycinanie uszczelek 0,5
lll. . | Montaz zaworu szt. 2
1. | ZatoZenie glowicy z wrzecionem i grzybem. Dopasowanie dtawika. 1
2. | Zalozenie uszczelki i skrecenie glowicy z korpusem 1
IV. | Préba ci$nieniowa na stanowisku szt. 1
Razem 9
21.2 Zawory Dn 50, Dn 65, Dn 80, Dn 100, Dn 150
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Demontaz zaworu szt. 10
1. | Rozkrecenie potaczen $rubowych 1,5
2. | Przeglad i weryfikacja cze$ci 1
3. | Oczyszczenie korpusu i glowicy 3
4. | Oczyszczenie wrzeciona 2,5
5. | Oczyszczenie grzyba 2
IlLA | Przygotowanie elementéw zaworu do montazu szt. 4
1. | Wymiana dtawika 0,5
2. | Docieranie siedliska 1,5
3. | Docieranie grzyba 1,5
4. | Wycinanie uszczelek 0,5
Il.B | Przygotowanie elementéw zaworu do montazu szt. 4
1. | Wymiana dtawika, wrzeciona i grzyba na nowe 0,5
2. | Docieranie siedliska 2,5
3. | Wymiana uszczelek 1
lll. | Montaz zaworu szt. 2
1. | ZatoZenie glowicy z wrzecionem i grzybem. Dopasowanie dtawika. 1
2. | Zatozenie uszczelki i skrecenie glowicy z korpusem 1
IV. | Préba ci$nieniowa zaworu na stanowisku szt. 2
Razem 18
21.3 Zawory Dn 50 + Dn 150 - detale — obrébka mechaniczna
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Wrzeciono — wykonanie szt. 6
2. | Sruba oczkowa (kpl. = 2 szt.) — wykonanie kpl. 2
3. | Dtawik — wykonanie szt. 4
4. | Grzyb — wykonanie szt. 4
5. | Cigcie materiatu kpl. 2
Razem 18
21.4 Zasuwy Dn 50 +Dn 100
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Demontaz zasuwy szt. 6
1. | Rozkrecenie potgczen srubowych 2
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
2. | Wyjecie klina 0,5
3. | Wykrecenie wrzeciona 0,5
4. | Wyjecie pakunkdw dtawika 0,5
5. | Wyjecie dtawika 0,5
6. | Przeglad i weryfikacja cze$ci 2

Il. | Przygotowanie elementéw zasuwy do montazu szt. 9
1. | Czyszczenie korpusu 1,5
2. | Docieranie siedlisk w korpusie 2
3. | Czyszczenie glowicy 1
4. | Czyszczenie wrzeciona 1
5. | Docieranie klina 2
6. | Przygotowanie sznura do dfawika 0,5
7. | Wykonanie uszczelek 0,5
8. | Wymiana na nowe (wrzeciona, kostki i klina) 0,5

lll. | Montaz zasuwy szt. 2
1. | Zamontowanie wrzeciona w glowicy 0,25
2. | Zalozenie diawika 0,25
3. | Whozenie klina w korpus 0,25
4. | Zatozenie uszczelki miedzy korpusem a glowicg, 0,25
5. | Zakrecenie potgczen Srubowych 0,5
6. | Pr6ba ciSnieniowa na stanowisku préb 0,5

Razem 17
21.5 Zasuwy Dn 50 + Dn 100 - detale — obrébka mechaniczna

Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Wrzeciono — wykonanie szt. 45
2. | Nakretka — wykonanie szt. 2
3. | Dtawik — wykonanie szt. 3
4. | Ciecie materiatu szt. 15

Razem 11
21.6 Zasuwy Dn 150 + Dn 200 - remont

Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Demontaz zasuwy szt. 10
1. | Rozkrecenie potgczen Srubowych 2
2. | Wyjecie klina 1,5
3. | Wykrecenie wrzeciona 1,5
4. | Wyjecie pakunkéw dtawika 1,5
5. | Wyjecie dtawika 1,5
6. | Przeglad i weryfikacja czesci 2

Il. | Przygotowanie elementéw zasuwy do montazu szt. 15
1. | Czyszczenie korpusu 3
2. | Docieranie siedlisk w korpusie 3
3. | Czyszczenie gtowicy 2
4. | Czyszczenie wrzeciona 1
5. | Docieranie klina 3
6. | Przygotowanie sznura do dtawika 1
7. | Wykonanie uszczelek 1
8. | Wymiana na nowe: wrzeciona, kostki, klina 1

lll. | Napawanie ubytkéw materiatu szt. 20
1. | Napawanie klina 7
2. | Napawanie siedlisk w korpusie 7
3. | Napawanie korpusu 6
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Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
IV. | Montaz zasuwy szt. 4
1. | Zamontowanie wrzeciona w glowicy 0,5
2. | Zatozenie dtawika 05
3. | Whozenie klina w korpus 0,5
4. | Zatozenie uszczelki miedzy korpusem a glowicg, 0,5
5. | Zakrecenie potgczen Srubowych 1
6. | Pr6ba ciSnieniowa na stanowisku préb 1
Razem 49
21.7 Zasuwy Dn 150 + Dn 200 - detale — obrébka mechaniczna
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Siedlisko po napawaniu - regeneracja szt. 17
2. | Klin po napawaniu — regeneracja szt. 8
3. | Wrzeciono — wykonanie szt. 75
4. | Nakretka — wykonanie szt. 3
5. | Dtawik — wykonanie szt. 4
6. | Ciecie materiatu kpl. 2,5
Razem 42
21.8 Zasuwy Dn 300, Dn 350, Dn 400
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Demontaz zasuwy szt. 9
1. | Rozkrecenie obejm 1
2. | Wyci$niecie glowicy 1
3. | Wyjecie pétpierscieni 1
4. | Wyciagnigcie glowicy z korpusu 2
5. | Wyciagniecie klina z wrzecionem 1
6. | Rozkrecenie diawika 1
7. | Wyjecie uszczelnien 1
8. | Wymiana tozyska 1
Il. | Przygotowanie elementéw zasuwy do montazu szt. 26
1. | Czyszczenie wrzeciona 3
2. | Czyszczenie glowicy 3
3. | Czyszczenie i docieranie klina 4
4. | Czyszczenie dtawika 3
5. | Czyszczenie obejm 2
6. | Czyszczenie pbipierscieni 2
7. | Czyszczenie korpusu 5
8. | Docieranie siedlisk 4
lll. | Napawanie ubytkéw materiatu szt. 32
1. | Napawanie klina 11
2. | Napawanie siedlisk w korpusie 11
3. | Napawanie korpusu 10
IV. | Montaz zasuwy szt. 18
1. | Ustawienie korpusu na stanowisku 3
2. | Whozenie klina z wrzecionem 2
3. | Wiozenie glowicy 2,5
4. | Zalozenie uszczelnien i pétpierscieni 2
5. | Podcigganie gtowicy 2
6. | Zatozenie obejm 1,5
7. | Zakrecenie potgczen Srubowych 3
8. | Préba wodna 2
Razem 85
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21.9 Zasuwy Dn 300, Dn 350, Dn 400 - detale — obrébka mechaniczna

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Siedlisko po napawaniu - regeneracja szt. 22
2. | Klin po napawaniu — regeneracja szt. 9
3. | Wrzeciono — wykonanie szt. 8
4. | Ciecie materiatu kpl. 1

Razem 40

21.10 Klapy zwrotne Dn 250, Dn 300, Dn 350

Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi

I. | Demontaz klapy szt. 9
1. | Rozkrecenie potaczen $rubowych 2
2. | Zdjecie obudéw (kpl. = 2 szt.) 25
3. | Wyjecie klapy i sworznia 25
4. | Przeglad i weryfikacja czeSci 2
Il. | Przygotowanie elementéw do montazu szt. 24
1. | Czyszczenie korpusu 2
2. | Docieranie siedliska w korpusie 6
3. | Czyszczenie klapy 2
4. | Czyszczenie sworznia 2
5. | Docieranie siedliska klapy 6
6. | Czyszczenie obuddw (kpl. = 2 szt.) 4
7. | Wycinanie uszczelek (kpl. = 3 szt.) 2
lll. | Napawanie ubytkéw materiatu szt. 20
1. | Napawanie klapy 10
2. | Napawanie siedliska klapy 10
IV. | Montaz klapy szt. 17
1. | ZatoZenie uszczelek i skrecenie obudow 4
2. | Zatozenie sworznia i klapy 5
3. | Zatozenie uszczelek pod pokrywe 4
4. | Zakrecenie potaczen $rubowych 4
Razem 70

21.11 Klapy zwrotne Dn 250, Dn 300, Dn 350 - detale — obrébka mechaniczna

warstwy pasty.

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Siedlisko klapy po napawaniu — regeneracja szt. 8
2. | Klapa po napawaniu - regeneracja szt. 6
3. | Sworzen — wykonanie szt. 4
Razem 18
21.12 Klapa odcinajaca Dn 1600
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
. | Demontaz szt. 33
Sciagniecie tulei przeciwwagi z watéw: odkrecenie pokryw bocznych,
1. | zamontowanie przyrzadu do wyciagniecia tulei fozyska Slizgowego z uzyciem 17
$ciggacza.
9 Wyjecie piercieni uszczelniajgcych, wyciggniecie watéw z tulei serca klapy 16
" | z uzyciem $ciggacza.
IIl. | Montaz szt. 52,5
Wyiecie siatki mosieznej tulei tozyskowej, mycie siatki i tulei, odttuszczenie,
1. | nalozenie na tuleje pasty ,Belzona”, zatozenie siatki, natozenie drugiej 19
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
2. | Napawanie watéw i ubytkow korpusu klapy i serca klapy. 1,5
Wiozenie watéw w tuleje serca klapy, wiozenie tulei tozyska $lizgowego
3. | wtuleje statg korpusu klapy. 32
Przykrecenie pokryw bocznych, zatozenie tulei przeciwwagi na wat.
Razem 85,5
21.13 Przepustnica Dn-1800
Lp. Wyszczegolnienie jm. rbg. Uwagi
I. | Demontaz napedu szt.
Odkrecenie pokryw: gornej i bocznych, odkrecenie nakretek (KM),
1. | wyciagniecie $limakéw, wyciagniecie podzespotu: piasta i pétslimacznica, 24

wyciggniecie matej Slimacznicy, wyjecie napedu.
9 Odkrecenie pierScienia zamykajacego, wyjecie pierscienia

z uszczelnieniem, czyszczenie i mycie napedu. 6
IIl. | Demontaz przepustnicy szt.
1 Wyijecie tozyska $lizgowego, wybicie kotkéw stozkowych serca, 35
" | wyprasowanie watow, wyjecie serca, demontaz uszczelnienia.
2. | Czyszczenie i mycie elementéw, weryfikacja. 8

llos¢ Rbg. nalezy
3. | Napawanie watéw. 7,0cm/h okreslié po ocenie
stanu zuzycia watu

lll. | Montaz przepustnicy szt.
1 WiozZenie serca w korpus, wprasowanie watéw, wbicie kotkéw stozkowych,

wykonanie uszczelnien tulei, wprasowanie tulei, zatozenie pokrywy. 33
IV. | Montaz napedu szt.
1 Utozyskowanie $limaka, zatozenie obudéw napedu, zatozenie podzespotu: o4

piasta i potélimacznica, zabezpieczenie.

Zatozenie dolnego $limaka, przykrecenie pokryw bocznych, zatoZenie
2. | gomnej S$limacznicy i $limaka, zakrecenie nakretki (KM), przykrecenie 10
pokrywy zamykajacej, uszczelnienie serca.

UWAGA: nalezy
140 + | dodac ilosc Rbg.
poz 1.3 z pozycji 4 po

0szacowaniu.

Razem

21.14 Remont armatury i rurociaggéow

Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Wykonanie zaslepki rurociagéw @22, g=8 (16atm) szt. 0,7
1. | Ciecie i toczenie szt. 0,7

21.15 Zasuwa Dn 100

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Nakretka Tr36/M48x2 L=90 szt. 44
1. | Ciecie materiatu szt. 04
Toczenie szt. 4

22 Prace warsztatowe réozne

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Panewka dzielona @110 — przéd i tyt (kpl. = 2 szt.) kpl. 8
1. | Toczenie kpl. 6
. | Frezowanie kpl. 2
Il. | Panewka dzielona @140 — (kpl. = 2 szt.) kpl. 12
1. | Toczenie kpl. 8
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
2. | Frezowanie kpl. 4
lll. | Panewka dzielona @160 - (kpl. = 2 szt.) kpl. 12
1. | Toczenie kpl. 8
2. | Frezowanie kpl. 4
23 Narzedzia
23.1 Narzedzia skrawajace — ostrzenie
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Frezy palcowe @3 + @20 szt. 0,5
2. | Frezy palcowe @22 <+ @30 szt. 0,7
3. | Frezy palcowe @32 + @50 szt. 1,0
4. | Frezy tarczowe @32 + @63 (pitkowe) szt. 04
5. | Frezy tarczowe @80 + @160 (pitkowe) szt. 0,6
6. | Frezy tarczowe @80 + @125 (trzystronny) szt. 1,2
7. | Frezy tarczowe @160 + @250 szt. 1,6
8. | Frezy walcowo — czotowe @50, @63 szt. 1,6
9. | Frezy walcowo — czotowe @100, @125 szt. 2,0
10. | Frezy trzpieniowe — ksztattowe szt. 2,0
11. | Frezy modutowe 1 + 6 szt. 0,6
12. | Frezy $limakowe 2 + 10 szt. 1,0
13. | Rozwiertaki state 5 + 20 szt. 0,2
14. | Wiertta @1 + @10 do metalu szt. 0,2
15. | Wiertta @11 + @20 do metalu szt. 0,3
16. | Wiertta @21 + @30 do metalu szt. 04
17. | Wiertta @31 <+ @40 do metalu szt. 0,5
18. | Wiertta @41 + @60 do metalu szt. 0,6
19. | Wiertta @61 + @80 do metalu szt. 0,7
20. | Wiertta widia @4 + @20 szt. 0,2
21. | Wiertta do muru @6 + @20 szt. 0,2
22. | Wiertta do muru @22 + @60 szt. 0,35
23. | Pita tarczowa do drzewa @300, @400 szt. 2,0
24, | Pita tarczowa do drzewa @500, @600 szt. 25
25. | Gwintownik M2 + M10 szt. 0,3
26. | Gwintownik M12 + M20 szt. 0,4
27. | Gwintownik M22 + M36 szt. 0,5
28. | Gwintownik M42 + M68 szt. 0,6
29. | Gwintownik M90, M100 szt. 1,0
30. | Noze do strugarki kpl. 2,0
31. | Dorabianie noza tokarskiego szt. 1,2
32. | Narzynki M2 + M8 szt. 0,3
33. | Narzynki M10 + M20 szt. 0,4
34. | Narzynki M22 + M33 szt. 0,5
35. | Narzynki M36 + M68 szt. 0,6
36. | Narzynki calowe 1/2" + 2" szt. 0,5
37. | Gwintowniki calowe 1/2" + 1" szt. 0,4
38. | Gwintowniki calowe 2" + 3" szt. 1,0
39. | Pitka reczna do drzewa szt. 0,5
40. | Rozwiertaki nastawne rézne szt. 0,4
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23.2 Narzedzia pomiarowe

Lp. | Nazwa narzedzia | Wyszczegélnienie prac | jm. | 0% | o% |  Uwagi
1 Suwmiarka elektroniczna | Badanie doktadnosci, konserwacia,
" 1150, 300 naprawa szt 1.3 26
9 Suwmiarka 170, 250, 300, | Badanie doktadnosci, konserwacja,
" 1400, 600 naprawa szt 1.3 15
3. | Suwmiarka 1000, 2000 Badanie doktadnosci, konserwacja, szt 14 36
naprawa
Mikrometry
0+25, 25+50, 50+75,
75+100, 100+125,
125+150, 150+175,
4 175+200, 200+225, Badanie doktadno$ci, konserwacja, szt 14 29
" 1225+250, 250+275, naprawa ' ' :
275+300, 300+400,
400+500, 500+600,
600+700, 700+800,
800+900
5. | Srednicéwki zegarowe Eadanle qu%adnosm, regulacia, szt. 1,4 43
onserwacja, naprawa
6 Srednicowki Badanie doktadnosci, regulacja,
- . szt. 1,5 2,0
mikrometryczne konserwacja, naprawa
7. | Czujniki zegarowe Przeglad, konserwacja, naprawa szt. 0,8 3,5
8. | Katowniki Sprawdzenie kata, konserwacja szt. 0,5
9. | Katomierz Sprawdzenie wskazan, konserwacja szt. 1,5
10. ngﬁ?g aZrOaOT(Z)g(? Sprawdzenie, konserwacja szt. 0,6
11. ;(;Zsllzguf gorng(t)zz)lowe Sprawdzenie, konserwacja szt. 0,5
12. | Podstawa magnetyczna | Sprawdzenie, konserwacja szt. 0,5
13. | Glebokosciomierz Sprawdzenie, konserwacja szt. 0,8
14. | Wysoko$ciomierz Sprawdzenie, konserwacja szt 0,8
23.3 Narzedzia spawalnicze
. . rbg. rbg. .
Lp. Nazwa narzedzia jm. przeg,qd naprgawa Uwagi
1. | Palnik PC - ciecie szt. 1,5 3
2. | Palniki PU — spawanie i ciecie kpl. 1,5 3
3. | Palniki PS — spawanie kpl. 1,5 3
4. | Palniki PG - grzanie kpl. 1,5 3
5. | Reduktory | stopniowe szt. 1 2
6. | Reduktory Il stopniowe szt. 1 2
7. | Palnik do podgrzania papy szt. 1,5 2
23.4 Elektronarzedzia - przeglady
. . rbg. rbg. :
Lp. Nazwa narzedzia jm. przeglqd naprgwa Uwagi
Wiertarka: PRCb, PRCk; PRCz; PRCu; PDE 13;GHB; DV 20V2; B 8;
1. | B 13; BZ 16; DW 15Y; 6510LUR; PRCJ 10; VTV 16; D 10YA; ASZx | szt. 1,3 2,5
638; Be 250;
9 Wkretaka: ES R 80; VH 16; 6905; 6906; ES 212; ASBE 642; ASBE
- | a7 szt. 1,3 25
Nozyce: CN 16; PRMa 3Il; JS 1600; JS 1660; PRMh 2lII;
3. | PR 21 RSS638 szt 13 ] 28
4. | Wiertarka udarowa: TE 5; TE 10; TE 2M; TE 15; FSCe 642;| szt. 1,3 4
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. : rbg. rbg. .
Lp. Nazwa narzedzia IM. | oreqiad | naprawa | UWagi
DV 20VB; DH 245VD; DH 40MB; KHE 24; TE 2-S; TTEC 201
5 Wiertarko-wkretarka: CDD9,6; CDD 12; LOCTOR P18; PES 9,6; szt 1 9
" | ASZx 638; SBE 600 ]
6. | Miot udarowy: TE 705; TE 804; TE 55; DH 50MB szt. 2 4
7. | Dokrecarka udarowa: ASB 65B szt. 2 45
8. | Wiertarka koronowa: KBM 50Q szt. 2 45
9. | Wiertarka — zestaw z elektromagnesem: DSK 658 szt. 2 45
10. | Urzadzenie odpylajace: 420S; SR 201; SR 151 szt. 1 2
11. | Odkurzacz KARCHER szt. 1 2
12. | Pilarka ATF 55 szt. 1 2
13. | Sekator UH 4500 szt. 1 2
14. | Wyrzynarka: AST 638; PSB 300 szt. 1 2
15 Szlifierka katowa @115, ©@125: AG 16125, G 13YC; szt 13 3
" | AGV 1200; MSF 642; WSS 12125; G 12SR; 9524NB ' '
16 Szlifierka katowa @180, @230: G 18SG; G 23UB; MSF 666; MSF szt 13 3
" | 649; WS 180 ' '
Szlifierko-polerka  oscylacyjna:  PRAW  130; PRAS  175;
17. | RAS 11508; RAS 18003; SAF 750; MSX 636; RAP 8002;| szt. 1,3 25
SB 10T
Szlifierka prosta palcowa: GE 700; GP 2; MSH 636; PRAa 40;
18. | BRAC 100, LA 410 szt 13 2.5
19 Szlifierka stotowa: NSA 200; DS. 175; NSA 150; SM 200; szt 13 3
" | SZ 120/125; SZ 550/200; SZ 750/250 ' '
20. | Przecinarka: RSS 664; GSA 900PE; Rothem 4" szt. 1,3 2,5
21. | Szlifierka: MSF 680 szt. 1,3 4
22. | Szlifierka akumulatorowa szt. 1 2
23.5 Narzedzia zasilane pradem - pozostate
. : rbg. rbg. .
Lp. Nazwa narzedzia jm. przeglqd naprgwa Uwagi
1. | Lutownica transformatorowa szt. 0,5 1
2. | Lutownica elektryczna szt. 0,5 1
3. | Transformator bezpieczenstwa szt. 1 2
4. | Lampa 24V szt. 0,5 1
5. | Przediuzacz 220V szt. 0,5 2
6. | Przedtuzacz 380V szt. 0,5 2
7. | Nagrzewnica szt 1 2
23.6 Znakowanie narzedzi
Lp. Nazwa narzedzia jm. | rbg. Uwagi
1. | Znakowanie narzedzi szt. 0,5
23.7 Oprawianie trzonkow
Lp. Nazwa narzedzia jm. | rbg. Uwagi
1. | Miotek 0,25kg - 2kg szt. 0,5
2. | Miotek 4kg - 10kg szt. 0,5
3. | Siekiera szt. 0,5
4. | Lopata, sztychdwka szt. 0,5
5. | Grabie, kilof szt 0,5
23.8 Rozne
. . rbg. rbg. .
Lp. Nazwa narzedzia jm. przeglqd naprgwa Uwagi
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: : rb rbg. :
Lp. Nazwa narzedzia M. | oreqiad | naprawa | UWagi
1. | Frezarka i fazowarka do rur szt. 6 12
2. | Miot pneumatyczny MP szt. 1 6
3. | Spawarka transformatorowa szt. 1 3
4. | Enerpac” — pompa szt. 1 6
5. | ,Enerpac” — sitownik szt. 1 6,5
6. | Wciagi linowe Q1,5, Q3,2 szt. 1 35
7. | Podnos$niki 1,67, 3,2T, 5T, 8T, 10T szt. 1 25
8. | Podnos$niki 16T, 20T, 25T, 30T szt. 1 35
9. | Podnos$niki 50T, 100T szt. 1 4
10. | Wciagarki 250kg, 750kg szt. 1 3,5
11. | Pistolet do ropowania, malowania szt. 0,6 1,2
12. | Smarownica nozna szt. 0,5 1,5
13. | Wciag fancuchowy 0,75T, 1,5T, 3T, 5T, 6T szt. 1 35
14. | Narzedzia pneumatyczne (klucze, szlifierki) szt. 1 4
24 Biomasa
241 Instalacja biomasy - wykonanie lancy
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Wykonanie lancy szt. 8
1. | Ciecie detali szt. 1
2. | Obrdbka mechaniczna — toczenie szt. 4
3. | Sktadanie szt. 25
4. | Szlifowanie szt. 0,5
24.2 Przektadnia przenosnika biomasy
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
. | Sruba amortyzatora M36 x 560 szt. 3
1. | Ciecie + toczenie + wiercenie szt. 3
24.3 Biomasa
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Silnik pompy recyrkulacyjnej szt. 5
1. | Wiercenie i frezowanie otwordw w fapach silnika szt. 5
24.4 Podajnik zgrzebtowy biomasy
24.4.1 Ogniwo taricucha do podajnika zgrzebtowego biomasy
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
. |Plytkalill kpl. 2,2
1. | Ciecie blachy kpl. 0,4
2. | Frezowanie bocznych krawedzi kpl. 0,6
3. | Wiercenie, roztaczanie, fazowanie kpl. 1,2
Il. |Tulejka @36/25 L=69 szt. 24
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt 1,2
2. | Hartowanie i odpuszczanie szt. 0,1
3. | Szlifowanie szt. 1,1
lll. | Sworzen @25 L=98 szt. 1,3
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 0,7
2. | Hartowanie i odpuszczanie szt. 0,1
3. | Szlifowanie szt. 0,5
IV. | Spawanie ogniw tancucha szt. 1,3
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24.4.2 Koto tancuchowe podajnika zgrzebtowego biomasy - regeneracja

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Koto fancuchowe podajnika zgrzebtlowego biomasy - regeneracja szt. 16
1. | Napawanie szt. 12
Szlifowanie szt. 4

24.4.3 Wal nawrotny przenos$nika zgrzebtowego biomasy

Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Wal nawrotny przenosnika zgrzeblowego szt. 25
1. | Ciecie + toczenie szt. 19
2. | Frezowanie i szlifowanie szt. 6

24.5 Rebak - biomasa

24.5.1 Tuleja stozkowa tarczy rebaka

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Tuleja stozkowa tarczy rebaka szt. 3
1. | Toczenie i frezowanie (planowanie na wymiar) szt. 3
24.5.2 N6z dolny rebaka — regeneracja
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | N6z dolny rebaka— regeneracja szt. 64
1. | Napawanie szt. 48
2. | Szlifowanie szt. 16
24.5.3 Docisk noza rebaka
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Docisk noza — szlifowanie szt. 3
1. | Szlifowanie szt. 3

24.5.4 N6z rebaka — ostrzenie

Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
1. | Ostrzenie nozy do rebaka kpl. 8
24.5.5 Przeciwnoz rebaka — wykonanie
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Przeciwnéz rebaka— wykonanie szt. 9
1. | Szlifowanie i wiercenie szt. 9
24.5.6 N6z skrobak L-585
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Noz skrobak L-585-biomasa szt. 18
1. | Frezowanie szt. 8
2. | Wiercenie i gwintowanie szt. 2
3. | Hartowanie szt. 2
4. | Szlifowanie szt. 6

24.5.7 Lopatki kota tnagcego rebaka Camura — napawanie

Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Lopatki kota tnacego rebaka Camura — napawanie szt. 16 .
1. | Spawanie szt. 15
2. | Szlifowanie szt. 1
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25 Kalkulacje dodatkowe
251 Wytacznik MSWP

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Kostki 40 x 40 L100 szt. 25
1. | Ciecie, toczenie, frezowanie szt. 2,5
25.2 Wykonanie wspornika mocowania nadawy
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Wykonanie wspornika mocowania nadawy szt. 4,4
1. | Ciecie materiatow szt. 1
2. | Wykonanie detali szt. 0,2
3. | Wiercenie szt. 0,3
4. | Skladanie szt. 1,2
5. | Spawanie szt. 1,5
6. | Szlifowanie Szt. 0,2
25.3 Silnik SZJr
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Regeneracja czopa watu silnika SZJr po napawaniu szt. 78
1. | Napawanie watu szt. 40
2. | Toczenie przed napawaniem i na gotowo szt. 34
3. | Frezowanie szt. 4
25.4 Silnik SZJr-138
Lp. Wyszczegoblnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Piasta wentylatora @140/25 silnik SZJr-138 — wykonanie szt. 3,5
1. | Ciecie + toczenie szt. 25
.| Wiercenie + gwintowanie szt. 1
Il. | Piasta wentylatora @158/110silnik SZJr-138 — wykonanie szt. 6,5
1. | Ciecie + toczenie szt. 3,5
. | Wiercenie + dlutowanie szt. 2
3. | szlifowanie szt. 1
25.5 Tarcza tozyskowa ,,P,, — wersja spawana - silnik SZJr -138
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Tarcza lozyskowa ,,P, — wersja spawana szt. 180
1. | Palenie + spawanie szt. 56
2. | Toczenie do spaw. i na gotowo. szt. 96
3. | Wiercenie + gwintowanie szt. 20
4. | Trasowanie + frezowanie szt. 8
25.6 Regeneracja czesci do urzadzen elektrycznych
Lp. Wyszczegolnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Kotki sprzegtowe szt. 1,2
1. | Cigcie materiatu i toczenie szt. 1,2
Il. | Podkiadki dystansowe @ 28/11i @ 37/17 szt. 0,3
1. | Ciecie, toczenie i wiercenie szt. 0,3
lll. | Regeneracja tarcz tozyskowych szt. 3
1. | Toczenie pod i po belzonie szt. 3
IV. |Legalizacja otw. przewietrznika WM @120 szt. 6
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
V. | Olejowskazy pompy PCH kpl. 19
1. | Ciecie i toczenie kpl. 16
. | Frezowanie kpl. 3
VI. | Nakretka M 100x3 - Generator szt. 4
1. | Ciecie, toczenie i wiercenie szt. 4
25.7 Regeneracja mocowania przewietrznika wirnika silnika WMs
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Regeneracja mocowania przewietrznika wirnika silnika WMs szt. 10
1. | Wiercenie, toczenie, gwintowanie szt 10
25.8 Kotnierz posredni i czop watu oraz koto zebate — wykonanie
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I Wykonanie kotnierza posredniego oraz przerébka czopa watu i kota
. szt. 24
zgbatego
25.9 Wat wirnika silnika
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Dopasowanie przewietrznika do watu wirnika silnika szt. 16
25.10 Silniki 6 kV
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I Regeneracja tarcz tozyskowych silnikdw 6kV poprzez napylenie szt 20
" | proszkiem )
1. | Wykonanie szt. 20
25.11 Pomieszczenia ruchu elektrycznego
Lp. Wyszczeg6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Identyfikator kluczy pomieszczen ruchu elektrycznego szt. 2
1. | Ciecie materiatu szt. 0,3
2. | Toczenie + wiercenie szt. 1,7
25.12 Rozdzielnia 6kV
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Szyny rozdzielni 6kV kpl. 64
1. | Ciecie materiatu, wiercenie, frezowanie kpl. 64
25.13 Transformator blokowy
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Podkladki specjalne — uszczelnienie uktadu olejowego kpl. 1,2
1. | Ciecie materiatu i toczenie kpl. 1,2
Il. | Szyny transformatora blokowego kpl. 64
1. | Ciecie materiatu, wiercenie i frezowanie szyn kpl. 64
25.14 Bortnica
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Wykonanie bortnicy szt. 24
1. | Ciecie materiatu szt. 4
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Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
2. | Sktadanie szt. 10
3. | Wiercenie szt. 2
4. | Spawanie szt. 5
5. | Szlifowanie szt. 1
6. | Malowanie szt. 2
25.15 Docieraczka zaworu parowego VLB - detale
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Docieraczka zaworu parowego VLB kpl. 36
Ciecie + toczenie kpl. 28
Wiercenie + frezowanie kpl. 8
25.16 Wykonanie wspornika mocowania nadawy
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Wykonanie wspornika mocowania nadawy szt. 4,4
1. | Ciecie materiatow szt. 1
2. | Wykonanie detali szt. 0,2
3. | Wiercenie szt. 0,3
4. | Skiadanie szt. 1,2
5. | Spawanie szt. 1,5
6. | Szlifowanie szt. 0,2
25.17 Wykonanie krazkow @52
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Wykonanie krazkow szt. 0,4
Ciecie materiatow + toczenie szt. 0,4
25.18 Obejma na rure @51
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Obejma na rure @ 51 szt. 0,26
Ciecie materiatu szt. 0,08
Giecie szt. 0,18
25.19 Filtr wody smarnej FOS2
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Regeneracja watu filtra wody smarnej szt. 32
Ciecie materiatu + toczenie szt. 32
25.20 Stupy opadu pomiaru pytu
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Stup opadu pomiaru pytu szt. 9,5
1. | Ciecie materiatu szt. 2
2. | Sktadanie szt. 4
3. | Spawanie szt. 2
4. | Szlifowanie szt. 1
5. | Malowanie szt. 0,5
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25.21 Zbiornik mazutu
Lp. Wyszczegoélnienie M. | rbg. Uwagi
I. | Pokrywa sondy pomiaru zbiornika mazutu — wykonanie szt. 10
1. | Ciecie materiatu szt. 4
2. | Toczenie szt. 4
3. | Wiercenie szt. 2
Il. | Pokrywa + pierscien @600 zbiornika mazutu - wykonanie kpl. 19
1. | Ciecie materiatu kpl. 5
2. | Toczenie kpl. 10
3. | Wiercenie i gwintowanie kpl. 4
25.22 Aparat do rozdrabniania prébek wegla na wywrotnicy WW-1
Lp. Wyszczegodlnienie M. | rbg. Uwagi
I. | Aparat do rozdrabniania probek wegla na wywrotnicy WW-1 szt. 58
1. | Demontaz aparatu szt. 12
2. | Wykonanie watka @ 72 L=730 szt. 10
3. | Wymiana watka szt. 8
4. | Wymiana bijaka szt. 8
5. | Wymiana sita szt. 8
6. | Montaz aparatu szt. 12
25.23 Zbiornik prébek wegla
25.23.1 Zbiornik prébek wegla — wykonanie
Lp. Wyszczegodlnienie M. | rbg. Uwagi
I. | Zbiornik prébek wegla — wykonanie szt. 150
1. | Ciecie materiatu szt. 24
2. | Toczenie elementow szt. 30
3. | Skladanie konstrukcji szt. 48
4. | Spawanie szt. 32
5. | Wiercenie szt. 8
6. | Szlifowanie szt. 8
25.23.2 Skrzynka do poboru prébek wegla — wykonanie
Lp. Wyszczegolnienie M. | rbg. Uwagi
I. | Wykonanie skrzynki do poboru probek wegla (wg. wzoru). szt. 8
1. | Ciecie materiatu szt. 1,5
2. | Giecie elementéw szt. 0,5
3. | Sktadanie szt. 35
4. | Spawanie szt. 2
5. | Szlifowanie szt. 0,5
25.24 Wat bebna @300 - @500
Lp. Wyszczegodlnienie M. | rbg. Uwagi
I. | Obrébka watu pod spawanie kotnierzy szt. 6
25.25 Przektadnia PG-8
Lp. Wyszczegoélnienie M. | rbg. Uwagi
l. | Koto pasowe @270 - wykonanie Szt. 24
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25.26 Przektadnia mieszadta natleniajacego TC-1200 - detale

Lp. Wyszczegolnienie M. | rbg. Uwagi
l. | Wat z kotem zebatym wg rys. 2-02128 — wykonanie szt. 18
II. | Tuleja @90/80 wg rys. 4-06516 — wykonanie szt. 7
Razem 25
25.27 Kréciec nr rys. 09-03-05-00-00
Lp. Wyszczegoélnienie M. | rbg. Uwagi
I. | Kréciec szt. 30
1. | Ciecie materiatu szt. 3
2. | Sktadanie szt. 7
3. | Spawanie szt. 12
4. | Wiercenie szt. 6
5. | Szlifowanie szt. 2
25.28 Lozyska do pomp
Lp. Wyszczegolnienie M. | rbg. Uwagi
I. | Wylanie rezerwowych fozysk do pomp szt. 8
1. | Grzanie i cynowanie panewki szt.
2. | Skrecanie i uszczelnianie panewki w formie szt. 1,5
3. | Grzanie i wylewanie szt. 25
4. | Rozebranie formy szt. 1
25.29 Koto linowe
Lp. Wyszczegolnienie M. | rbg. Uwagi
l. | Koto linowe — remont szt. 16
1. | Demontaz szt. 8
. | Weryfikacja czeSci szt. 1
3. | Montaz szt. 7

25.30 Krazek linowy ze wspornikiem

Lp. Wyszczegoélnienie M. | rbg. Uwagi
. | 0$ @50 k6 L=219 - wykonanie szt. 3,3
1. | Ciecie + toczenie szt. 1,8
2. | frezowanie + szlifowanie szt. 1,5
Il. | Tuleja @60/50 H7 - wykonanie szt. 2,8
1. | Ciecie + toczenie szt. 1,8
2. | Szlifowanie szt. 1
lll. | Pierscien @60/50 - wykonanie szt. 0,8
1. | Ciecie + toczenie szt. 0,8
IV. | Krazek linowy @205/90 K7 — wykonanie szt. 13
1. | Ciecie + toczenie szt. 10
2. | Wiercenie + gwintowanie + szlifowanie szt. 3
V. |Pokrywa 1i2 @130/62 - wykonanie szt. 31
1. | Ciecie + toczenie szt. 24
2. | Wiercenie szt. 0,7
V1. | Wspornik 230x160x185 — wykonanie szt. 5
1. | Frezowanie + wiercenie szt. 5
VIl. | Wspornik 6x28x64 — wykonanie szt. 0,5
1. | Frezowanie + wiercenie szt. 0,5
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25.31 Kraznik linowy ze wspornikiem

Lp. Wyszczegoélnienie M. | rbg. Uwagi
I. | Kraznik linowy ze wspornikiem — wykonanie szt. 57,9
25.32 Wstawka zurawia
Lp. Wyszczegoblnienie M. | rbg. Uwagi
I. | Wstawka zurawia szt. 46
1. | Ciecie materiatu szt. 6
2. | Toczenie + wiercenie szt. 22
3. | Spawanie szt. 16
4. | Szlifowanie szt. 2
25.33 Tuleja mocujaca koto tancuchowe
Lp. Wyszczegoélnienie M. | rbg. Uwagi
l. | Tuleja mocujaca koto fannicuchowe szt. 30
1. | Ciecie materiatu + toczenie szt. 8
2. | Frezowanie + dlutowanie szt. 8
3. | Szlifowanie szt. 8
4. | Wiercenie + gwintowanie szt. 6
25.34 Ztaczka prosta M27x 2/ G ¥4
Lp. Wyszczegoélnienie M. | rbg. Uwagi
l. | Ziaczka prosta M27x2/G % szt. 1,8
1. | Ciecie + toczenie szt. 1,5
Frezowanie szt. 0,3
25.35 Zawiasy @24
Lp. Wyszczego6lnienie M. | rbg. Uwagi
l. | Zawiasy @24 - wykonanie kpl.. 1
1. | Ciecie + toczenie kpl. 1
25.36 Rozprezacz do XL
Lp. Wyszczegoélnienie M. | rbg. Uwagi
I. | Rozprezacz do XL - wykonanie szt.. 11,5
2. | Ciecie materiatu szt. 25
3. | Giecie elementéw szt. 25
4. | Skiadanie szt. 4
5. | Spawanie szt. 2
6. | Szlifowanie szt. 0,5
25.37 Szyber
Lp. Wyszczego6lnienie M. | rbg. Uwagi
l. | Szyber — wykonanie szt. 24
1. | Trasowanie i ciecie blachy szt. 6
2. | Spawanie szt. 8
3. | Szlifowanie szt. 10
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25.38 Nakretki kotpakowe M42 x 3

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Nakretki kotpakowe M42x3 - regeneracja szt.. 0,8
1. | Toczenie szt. 0,8
25.39 Sprawdzenie i legalizacja pierscienia slizgowego i tarczy oporowe;j
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Sprawdzenie i legalizacja pierscienia slizgowego i tarczy oporowej kpl. 12
1. | Toczenie kpl. 12
25.40 Ostona pompy na GWS
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Ostona pompy na GWS szt. 7
1. | Trasowanie i ciecie szt. 2
2. | Skladanie i spawanie szt. 2,5
3. | Wiercenie i szlifowanie szt. 2
4. | Malowanie szt. 0,5

25.41 Pokrywa dzielona luku — wykonanie

Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Pokrywa dzielona luku — wykonanie szt. 78
1. | Ciecie materiatu szt. 16
2. | Sktadanie szt. 32
3. | Spawanie szt. 24
4. | Szlifowanie szt. 6

25.42 Wspornik kota fancucha — wykonanie

Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Wspornik kota tancuchowego - wykonanie szt. 8
1. | Ciecie materiatu szt. 1
2. | Wiercenie szt. 0,5
3. | Frezowanie szt. 1,5
4. | Skfadanie szt. 2
5. | Spawanie szt. 2,5
6. | Malowanie szt. 0,5

25.43 Przykrycie pojemnika na ztom (nr rys. 2-02211) — wykonanie

Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Przykrycie pojemnika na ztom kpl. 25
1. | Ciecie materiatu kpl. 8
2. | Sktadanie kpl. 8
3. | Wykonanie zawiasow kpl. 4
4. | Spawanie kpl. 4
5. | Szlifowanie kpl. 1
25.44 Korpus kostki oporowej 80x40 / M24 / M16 — wykonanie
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Korpus kostki oporowej 80x40 / M24 / M16 - wykonanie szt. 5
1. | Cigcie i frezowanie szt. 4
2. | Wiercenie i gwintowanie szt. 1
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25.45 Korpus kostki oporowej — sruba dociskowa M24 - wykonanie

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
. | Sruba dociskowa M24 korpus kostki oporowej — wykonanie szt. 1,1
1. | Ciecie materiatu + frezowanie szt. 0,85
2. | Frezowanie szt. 0,25
25.46 Wskaznik poziomu wody — wykonanie
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Wskaznik poziomu wody szt. 7,5
1. | Cigcie materiatu szt. 1
2. | Toczenie elementéw szt. 25
3. | Sktadanie szt. 2
4. | Spawanie szt. 1,5
5. | Szlifowanie szt. 0,5
25.47 Naped HBF - detale szafy
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Detale szafy napedu HBF - wykonanie kpl. 8
1. | Toczenie, wiercenie, frezowanie kpl. 8
25.48 Zaciski uziemiajace do silnikow
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Zaciski uziemiajace do silnikdw — wykonanie szt. 0,6
1. | Ciecie + toczenie + gwintowanie szt 0,6
25.49 Wspornik wg nr rys. 3-04716
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Wspornik wg nr rys. 3-04716 — wykonanie szt. 2,5
1. | Ciecie + toczenie szt. 0,5
2. | Sktadanie szt. 1
3. | Spawanie szt. 0,5
4. | Wiercenie szt. 0,3
5. | Malowanie szt. 0,2
25.50 Pierscien uszczelniaja dzielony ©165/124,8 - tozyskowanie slizgowe WPM
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I Pierscien uszczelniajacy dzielony @165/124,8 - fozyskowanie slizgowe szt 10
" | WPM - wykonanie )
1. | Ciecie + toczenie szt. 5
2. | Frezowanie, wiercenie, gwintowanie szt 5
25.51 Sprzegto pompy olejowej PZ-18A — wentylator WPM
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Sprzegto pompy olejowej PZ-18A-wentylator WPM — wykonanie szt. 3
1. | Ciecie materiatu szt. 0,4
2. | Toczenie szt. 1,6
3. | Wiercenie i gwintowanie szt. 04
4. | Diutowanie szt. 0,6
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25.52 Ostona — wykonanie

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Ostona - wykonanie szt. 2
1. | Ciecie materiatu szt. 0,5
2. | Giecie szt. 1
3. | Wiercenie szt. 0,5
25.53 Schody na K1 i K2
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Schody na K1i K2 szt. 36
1. | Ciecie materiatu szt. 8
2. | Sktadanie szt. 16
3. | Spawanie szt. 8
4. | Szlifowanie szt. 4
25.54 Okno rewizyjne
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Okno rewizyjne szt. 7,5
1. | Cigcie materiatu szt. 1
2. | Sktadanie szt. 3,5
3. | Spawanie szt. 2,5
4. | Szlifowanie szt. 0,5
25.55 Korpus podgrzewacza mieszatkowego - regeneracja
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Korpus podgrzewacza mieszatkowego - regeneracja szt. 12
1. | Toczenie + wiercenie szt. 12
25.56 Pokrywa prowadzaca filtra wody smarnej — regeneracja
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Pokrywa prowadzaca filtra wody smarnej - regeneracja szt. 8
1. | Ciecie + toczenie szt. 8
25.57 Wpusty 12x 8 L-200 (1H18N9T)
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
. |Wpusty 12 x 8 L - 200 (1H18N9T) — wykonanie szt. 1,6
1. | Ciecie i frezowanie szt. 1,6

25.58 Kostka tozyska oporowego)

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Kostka tozyska oporowego - regeneracja kpl. 11,8
1. | Wylanie kpl. 1
Frezowanie kpl. 10,8

25.59 Kostka tozyska oporowego

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Kotnierz | szt. 12
1. | Palenie szt. 4
2. | Toczenie szt. 8
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25.60 Legalizacja tarczy oporowej oraz przetaczanie szyjek wirnikow

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Legalizacja tarczy oporowej oraz przetaczanie szyjek wirnikéw kpl. 12
1. | Toczenie kpl. 12

25.61 Srubowy mechanizm otwierania okien

Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
. | Srubowy mechanizm otwierania okien kpl. 24
1. | Wykonanie kpl. 24

25.62 Tuleja napedowa Tr 36 x 6 L - regulator skroplin

Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Tuleja napedowa Tr 36 x 6L regulatora skroplin szt. 6
1. | Ciecie + toczenie + gwintowanie szt. 4
2. | Frezowanie szt. 2
25.63 Plyty protektorowe
25.63.1 Plyty protektorowe — wiercenie
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Plyty protektorowe szt. 0,2
1. | Wiercenie szt. 0,2
25.63.2 Szpilki M24 x 300 ptyt protektorowych
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
. Szpilki M24 x 300 plyt protektorowych — wykonanie szt. 0,7
1. Ciecie + toczenie szt. 0,7
25.64 Wykonanie klinow
Lp. Wyszczego6lnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Wykonanie klinéw szt. 1,2
1. | Ciecie blachy szt. 0,2
2. | Frezowanie szt. 1
25.65 Nakretka M140 x 10 + kréciec — Cysterna
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Nakretka M140 x 10 + kréciec kpl. 8
1. | Ciecie + toczenie kpl. 8
25.66 Pobierak wegla
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Pobierak wegla - wykonanie szt. 38
1. | Ciecie materiatu szt. 3,5
2. | Toczenie szt. 24
3. | Sktadanie szt. 6
4. | Spawanie szt. 4
5. | Szlifowanie szt. 0,5
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25.67 Barierka
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Barierka - wykonanie szt. 24,5
1. | Ciecie materiatu szt. 4
2. | Skfadanie szt. 10
3. | Spawanie szt. 8
4. | Szlifowanie szt. 15
5. | Malowanie szt. 1
25.68 Pokrywa
Lp. Wyszczegodlnienie jm. rbg. Uwagi
I. | Pokrywa - wykonanie szt. 80
1. | Ciecie materiatu szt. 18
2. | Sktadanie szt. 28
3. | Spawanie szt. 20
4. | Wiercenie szt. 6
5. | Szlifowanie szt. 3
6. | Malowanie szt. 5
25.69 Tacka
Lp. Wyszczegodlnienie jm. rbg. Uwagi
I. | Tacka — wykonanie szt. 8
1. | Ciecie materiatu szt. 2
2. | Skladanie szt. 15
3. | Spawanie szt. 4
4. | Szlifowanie szt. 05
25.70 Rynienki sortownika
Lp. Wyszczegodlnienie jm. rbg. Uwagi
I. | Rynienki sortownika - wykonanie szt. 1
1. | Ciecie blachy szt. 0,2
2. | Giecie szt. 0,8
Il. | Rynienki sortownika - wykonanie szt. 1
25.71 Drabiny
Lp. Wyszczegodlnienie jm. rbg. Uwagi
l. | Drabiny — wykonanie szt. 124
1. | Ciecie materiatu szt. 24
2. | Giecie elementéw szt. 8
3. | Sktadanie elementéw szt. 32
4. | Spawanie szt. 24
5. | Wiercenie szt. 6
6. | Szlifowanie szt. 4
7. | Malowanie szt. 8
8. | Malowanie nawierzchniowe szt. 18
25.72 Wat silnika PWP
Lp. Wyszczegoélnienie jm. rbg. Uwagi
I. | Wat silnika PWP - regeneracja szt. 70
1. | Toczenie + natrysk szt 70
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25.73 Wlot kolanowy
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Wlot kolanowy — element blachy =8 — wykonanie szt. 7
1. | Ciecie blach szt. 1
2. | Trasowanie i ciecie profilu szt. 5
3. | Walcowanie szt. 0,5
4. | Szlifowanie szt. 0,5
25.74 Grzebien uszczelniajacy rure parownika
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Blachy grzebienia uszczelniajacego rure parownika 8 — wykonanie szt. 2,5
1. | Ciecie blach szt. 01
2. | Trasowanie szt. 0,3
3. | Wiercenie szt. 0,9
4. | Rozwiercanie szt. 1
5. | Ciecie szt. 0,1
6. | Szlifowanie szt. 0,1
25.75 Oznakowanie stref niebezpiecznych
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Blachy pod oznakowanie stref niebezpiecznych — wykonanie szt. 0,1
1. | Ciecie materiatu szt. 0,07
2. | Szlifowanie szt. 0,03
25.76 Przylacza do spawania zaworéw Dn 20
Lp. Wyszczegoélnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Przylacza do spawania zaworéw Dn 20 - regeneracja szt.. 3
1. | Frezowanie i toczenie szt.. 3
25.77 Zastawka dziatowa (daleki zrzut wody)
25.77.1 Zastawka dziatowa (daleki zrzut wody) — wykonanie
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
l. | Zastawka dziatowa (daleki zrzut wody) - wykonanie szt. 758
1. | Ciecie materiatu szt. 89
2. | Sktadanie szt. 123
3. | Wiercenie szt. 48
4. | Spawanie szt. 150
5. | Szlifowanie szt. 24
6. | Dorabianie czesci szt. 324
25.77.2 Zastawka dziatowa (daleki zrzut wody) — detale
Lp. Wyszczegodlnienie jm. | rbg. Uwagi
I. | Kofa jezdne @280 — wykonanie szt. 40
1. | Ciecie i toczenie szt. 40
Il. | Tuleja @65,5/55H7 — wykonanie szt. 5
1. | Cigcie i toczenie szt. 4
. | Dlutowanie szt. 1
lll. | Sworzen @ 55 L=220 - wykonanie szt. 4
1. | Cigcie + toczenie szt. 2
Frezowanie + szlifowanie szt. 2
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